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DESCRIPCION

Panel para fabricacién de muebles.
Objeto de la invencién

La presente invencién persigue aplicar un
nuevo material que permite dotar al mueble de
importantes ventajas con respecto a las materias
primas que se estan aplicando en este momento;
entre las ventajas mas sobresalientes se encuentra
el desarrollo de formas curvas y redondeadas sin
encarecer el precio final del mueble, o una total re-
sistencia a la humedad, insectos, hongos y demas
agentes de descomposicién. De esta forma, se fa-
cilita la realizacién de nuevos disenos con formas
hasta ahora dificilmente comercializables.

También se puede destacar la posibilidad de
lograr con este nuevo material unas propiedades
ignifugas del producto final, lo que supondria una
total idoneidad para su uso doméstico, evitando
asi el riesgo de incendios y la propagacién de los
mismos a través del mobiliario.

Todas éstas ventajas se logran sin menoscabo
del acabado del mueble, que a efectos del con-
sumidor final mantiene idéntica estética que un
mueble realizado con el tradicional contrachapado
de madera.

Pero la ventaja més destacada a nivel indus-
trial, es la posibilidad que este nuevo tipo de ma-
teria prima permite a nivel productivo. Por tra-
tarse de un material moldeable, una vez prepa-
rados los moldes, se pueden realizar largas series
con un alto nivel de automatizacién. Esta posibi-
lidad hace que la organizacién empresarial tenga
que ser distinta a la familiar o de las pequenas em-
presas hasta ahora imperantes en el mercado na-
cional. De igual forma, por la produccién masiva
de producto habria que buscar nuevos mercados
en el exterior.

Antecedentes de la invencion

En el sector del mueble, un fabricante aleman
de muebles de cocina ya ha comercializado con
éxito muebles de poliexter reforzados con fibra
de vidrio con acabado a un color. Y la apli-
cacién de materiales poliméricos en otros secto-
res ya se ha llevado a cabo con un gran éxito
desde hace mas de veinte aios. Como ejemplos
destacados de la aplicacién de estos tipos de ma-
teriales podemos hacer referencia a los cascos de
barcos tanto de embarcaciones deportivas, como
de pesca o incluso de guerra (dragaminas de la
Marina Francesa), fuselaje de aviones, carrocerias
de vehiculos (Renault space), parachoques, cas-
cos para ciclomotores, cabinas telefénicas, palas
de helicépteros, ballestas de suspensién, pane-
les traslicidos, bafneras, depdsitos de almacena-
miento, fregaderos, etc.

La tecnologia expuesta en apartados anterio-
res para el desarrollo de nuestro producto, se ase-
meja en gran parte a la utilizada en la industria
del transporte, sector de carrocerias industriales
(linea de fabricacién de paneles) y en la industria
del mueble, sector de electrodomésticos (linea de
fabricacién de uniblocks).

El mercado espafnol de composites con 70.000
Tm., representa un 6% de la produccién total eu-
ropea. El sector del automdvil ocupa un lugar im-
portante sobre todo debido al sector de las carro-
cerias industriales con un gran consumo de poliu-
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retanos y poliexter reforzado con fibra de vidrio.
Este sector representa el 35,3% de la produccién
espanola.

La industria del mueble tiene unos consumos
de 23.000 Tm. de poliuretano anuales, en forma
de bloques flexibles.

Las perspectivas europeas en la produccion de
composites para 1.993 y 1.994 no son demasiado
optimistas con unos incrementos respecto a 1.992
de -4,4 % y +2,7 respectivamente.

En consecuencia, el objetivo de esta patente
es aplicar, una tecnologia ya experimentada en
otros sectores con excelentes resultados, al sector
del mueble, consiguiendo un acabado igual que
los muebles de madera.

Descripcion de la invenciéon

Técnicamente el invento consiste en la fabri-
cacién, mediante la utilizaciéon de materiales com-
puestos, de paneles tipo sandwich (con dos pieles
superficiales y un relleno) que, bien planos o con
forma dependiendo del molde donde se realicen,
nos permitirian iniciar la fabricacién de elementos
del mueble como estanterias, estantes de pared,
tapas de mesas, costados de armarios, frentes de
cajon, puertas de armarios, etc.

Desde el punto de vista comercial, depen-
diendo del tipo de producto, su diseno y su apli-
cacién a un determinado mueble habrd que se-
leccionar el proceso de transformacién maés ade-
cuado y rentable de los posibles (contacto a mano,
proyeccién simultanea, inyeccién, vacio, prensa en
frio o en caliente, centrifugacién, pultrusién)

También se deberan tener en cuenta el tipo de
automatizacién productiva que se desee aplicar a
una planta productiva para decidir la tecnologia
de transformacién de entre las posibles aquella
que mejor se ajuste a los objetivos de produccién.

El producto objeto de esta patente esta pen-
sado fundamentalmente para empresas comercia-
lizadoras de muebles. El objetivo es aportar una
soluciéon nueva a la fabricacién que mejore la
competitividad del producto final tanto en precio
como en calidad y diseno, facilitando con una dis-
minucién del peso de los componentes un mejor
transporte y un montaje mas cémodo y rapido.
De igual forma, este nuevo producto, permite ob-
tener formas complejas (curvas o de cualquier
tipo) que con la madera eran extremadamente
dificiles y caras.

Con este invento, se puede abordar nuevos es-
tilos de muebles y enriquecer las perspectivas del
disenio de muebles en Espaina.

Se trata de la solucién éptima para el sector
naval, donde ya algin o fabricante, ha podido
mostrar un interés desmedido por la compra de
producto al quedar resuelto el problema del peso,
la humedad y las formas, tan importante para el
amueblamiento de las embarcaciones.

Breve descripcién de los dibujos

Figura 1.- Muestra una vista en perspectiva ex-
plosionada de las tres capas que constituyen
la piel del panel tipo sandwinch objeto de
la invencion

Figura 2.- Muestra igualmente, una perspectiva
explosionada con desplazamiento de cos-
tado frontal para mostrar la secciéon del
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cuerpo interno del panel que actia como
relleno, a la vez que une las pieles del panel.

Descripcion de una forma de realizacion
preferida

Conforme a las comentadas figuras, podemos
observar como el panel tipo sandwich se consti-
tuye mediante una piel (figura.-1) compuesta por
tres capas; una de resina de poliexter 1, otra de
papel serigrafiado 2 y el refuerzo de fibra de vidrio
impregnado con poliexter 3.

La piel del panel es el elemento basico de la
invencién, pero para su aplicacién industrial es
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necesario confeccionar el panel (figura.-2) com-
puesto de la piel superior 1 (tal y como se describe
en la figura.-1). El relleno 2 que actiia dotando
al panel de la fuerza inercial suficiente para que
las pieles no se toquen. Los costados 3 confeccio-
nados de la misma forma que la piel (figura.-1).
El refuerzo que une las lamas de relleno entre si
y con las pieles 4

Por ultimo, la piel inferior 5 (tal y como se
describe en la figura.-1). De esta forma queda
constituido un panel al que podemos darle una
forma plana o curva o compuesta.
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REIVINDICACIONES

1. Panel para fabricacién de muebles, que por
tratarse de piezas para aplicacion estética y de
resistencia estd constituido por dos partes clara-
mente diferenciables (figura.-2) la piel exterior (1)
y el relleno interior (2). La primera de las cuales
se encuentra constituida por tres capas (figura.-
1), la capa mds externa de poliexter (1), la capa
de papel serigrafiado (2) y la capa de refuerzo de
fibra de vidrio combinada con poliexter (3). De lo
que forma parte de la piel del panel, se pueden di-
ferenciar (figura.-2) lo que constituye la piel supe-
rior del panel (1), los costados del mismo consti-
tuidos con los mismos materiales que la piel supe-
rior (3) y la piel inferior de idéntica composicién
que la piel superior (5). Todos estos elementos ex-
ternos se ensamblan a un relleno que es el que fija
el espesor del panel segin el uso que se vaya a
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dar al mismo en su aplicacién industrial. De esta
forma, el interior del panel (figura.-2) se encuen-
tra un material de relleno (2) que dependiendo
del uso que se haga del mismo y los objetivos
econémicos o de prestaciones se pueden emplear
espumas sintéticas o fibras naturales, siempre for-
mando lamas que se uniran entre si y con las pie-
les externas con un refuerzo de fibra de vidrio
combinado con poliexter (4) que una vez curado
deja todas las partes del panel en contacto con
el mismo definitivamente unidas. Este panel, por
confeccionarse con materiales sintéticos permite
combinar productos quimicos que lo convierten
en un material ignifugo ideal para uso doméstico,
de igual forma que se le puede confeccionar con
formas rectas, curvas y combinadas sin encarecer
el producto final con manipulaciones adicionales
como ahora ocurre en al industria del mueble.
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FIG.-1
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