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DESCRIPCION

En la presente memoria descriptiva y en los
dibujos complementarios que se acompanan, va-
mos a tratar de referirnos a una nueva botella
preferentemente metélica, utilizable en los apa-
ratos extintores de incendios de tipo industrial o
doméstico, cuyos perfeccionamientos constituyen
una evidente novedad respecto a los diferentes ti-
pos de botella para éstos fines actualmente exis-
tentes, habiendo sido estudiada para permitir el
acoplamiento y sujecion de una tapa base prefe-
rentemente de plastico, para evitar que la botella
metélica apoye directamente contra el suelo, im-
pidiendo la formacién de oxidaciones en la base de
la botella, al mismo tiempo que el espacio entre
el fondo del cuerpo y la superficie horizontal sea
igual o mayor de 5 milimetros, segiin normas UNE
23110 - EN 3-3, apartado 5,3,2, siendo de gran re-
sistencia mecéanica, perfecto acabado y duracién
en servicio sin alteraciones sustanciales, presen-
tando unas caracteristicas estructurales y consti-
tutivas que difieren notablemente de las distintas
botellas conocidas para aparatos extintores de in-
cendios, razones todas éstas que unidas a sus ca-
pacidades de novedad y utilidad préactica, son las
que le prestan fundamento suficiente para obtener
el privilegio de exclusividad que se solicita, en lo
referente a su fabricacion y renta por la Empresa
titular en Espana, como consecuencia del presente
registro de Modelo de Utilidad al que se acoge.

Actualmente, las botellas para los aparatos
extintores de incendios, se construyen en dos pie-
zas cilindricas aproximadamente de la misma lon-
gitud, una de ellas correspondiente a la parte alta
provista de la boquilla para el acoplamiento del
dispositivo de disparo, y la otra correspondiente
a la base con los salientes embutidos para per-
mitir situarla en pie, uniéndose ambas piezas con
un bordén periférico de soldadura, que aparte de
afear el aspecto exterior de la botella, impiden el
correcto acoplamiento de la marca e instrucciones
de funcionamiento del aparato segin norma UNE
23110 -85/5, 6,2, quedando la botella expuesta a
oxidaciones externas por sus puntos de apoyo so-
bre el suelo, dada la falta de adecuada proteccién
por este punto.

La botella perfeccionada para aparatos extin-
tores de incendios objeto del presente registro,
elimina todas las dificultades, e inconvenientes
apuntados en el parrafo anterior, ya que en pri-
mer lugar, el bordén periférico de soldadura, se
realiza a poca distancia de la base de apoyo, sir-
viendo de medio de retencién de una a modo de
caperuza de plédstico aplicada por la base de la
botella, quedando ésta aislada del suelo, puesto
que el apoyo se realiza a través de la mencionada
caperuza, evitando cualquier tipo de oxidacién.

La Caperuza exterior que cubre la base de la
botella, podra llevar en un punto de su periferia,
un soporte saliente, para sujetar la manguera del
aparato extintor, actuando la propia caperuza de
medio para cubrir el bordén periférico de solda-
dura con el que se conforma la botella.

Asimismo, al tener el bordén periférico de sol-
dadura a poca distancia la base, la parte inferior
es de mucha menor altura, lo que hace que la em-
buticién y por tanto el estiramiento de la chapa
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sea mucho menor y la disminuciéon de espeso-
res igualmente menor, cumpliendo de esta forma
igualmente la norma UNE 23110 -EN 3-3-, apar-
tado 5, 3, 2.

Vemos pues, que como consecuencia de tener
el bordén a poca distancia de la base, se cumple
por partida doble la exigencia de la norma an-
tes citada, hasta el extremo de que por estar el
espesor de la parte embutida por encima del es-
pesor minimo exigido, en el supuesto de rotura,
o pérdida de la caperuza, sigue el extintor cum-
pliendo la exigencia de dicha normativa.

Para una mejor comprension de las carac-
teristicas generales anteriormente expuestas, se
acompanan unos dibujos que nos muestran gra-
ficamente representado, un caso de realizacién
practica de la botella perfeccionada para aparatos
extintores de incendios objeto de la invencién, ha-
ciendo constar, que dada la condicién eminente-
mente informativa de los dibujos en cuestion, las
figuras diseiadas en los mismos, deberdn ser exa-
minadas con el mas amplio criterio y sin caracter
limitativo alguno.

Las figuras representaras en los dibujos adjun-
tos, exponen como se especifica a continuacion:

Figura 1.- Proyeccién longitudinal general en
alzado y seccién diametral, de un aparato extin-
tor de incendios completamente montado, en el
que la botella, presenta un bordén periférico de
soldadura cerca del extremo inferior o base, cuyo
bordén saliente exterior, sirve de medio de re-
tencién de una a modo de cazoleta de material
plastico, aplicada directamente en la base de la
botella, de forma que la propia cazoleta, cubre el
cordén de soldadura como elemento de retencién,
llevando exteriormente dicha cazoleta un soporte
para la manguera.

Figura 2.- Vista en alzado de la botella perfec-
cionada seccionada por el extremo superior pro-
visto de la boquilla de acoplamiento del disposi-
tivo de disparo, viéndose la disposicién por su ex-
tremo inferior o base, de una caperuza en forma
de cubierta plastica, ajustada a presién y rete-
nida por el bordén periférico de soldadura, que
conforma la botella.

Siempre refiriéndonos a los dibujos anexos,
hay que hacer constar que en las distintas figu-
ras expuestas en los mismos, se han incorporado
acotaciones numéricas relacionadas con las des-
cripciones que de sus caracteristicas y funciona-
miento se realizan a continuacién, facilitando de
éste modo su inmediata localizacién, siendo (1),
el cuerpo general de la botella de constitucién
cilindrica, cuya altura alcanza la casi totalidad
de la altura general de la botella, uniéndose por
su parte inferior, al cuerpo (2) con el que se com-
pleta la botella, por medio de un bordén periférico
de soldadura (3), que forma un resalte, que actia
de medio de retencion de la cazoleta o caperuza
(4), formando una cubierta pldstica que protege
la botella por su extremo inferior de apoyo sobre
el suelo.

El cuerpo (1) de la botella por el extremo
superior, comprende la boquilla (5), para mon-
tar el dispositivo de disparo (6), provisto de la
empuiladura (7), maneta de disparo (8) y man-
guera (9), alojando en el interior de la botella, el
tubo sifén (10), todo ello de forma convencional.
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La Cazoleta o caperuza plastica (4) aplicada a
la parte inferior de la botella, presenta el bordén
de ajuste y enclavamiento (11), con el saliente
periférico de soldadura (3), disponiendo exterior-
mente en un punto de su periferia, del soporte
(12) para la manguera (9), as{ como los apoyos
(13), para su disposicién sobre el suelo.

Estimando ampliamente descritas todas y ca-
da una de las partes que constituyen la botella
perfeccionada para aparatos extintores de incen-
dios objeto de la invencién, solamente nos resta
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consignar la posibilidad de que sus partes se-
ran fabricadas en materiales, tamanos, formas y
colores, segin normas UNE 23110 -85 parte 5,
apartado 6,1, sobre recipientes a presién, pudien-
do igualmente introducirse en su constitucion,
aquellas variaciones de tipo constructivo que la
préactica aconseje, siempre y cuando las mismas,
no sean capaces de alterar los puntos esenciales

de que es objeto el presente registro de Modelo
de Utilidad.
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REIVINDICACIONES

1. Botella perfeccionada para aparatos extin-
tores de incendios de las compuestas por dos cuer-
pos soldados a testa con un bordén periférico de
soldadura, esencialmente caracterizada porque
la unién de los dos cuerpos por el bordén de sol-
dadura, se realiza junto al extremo inferior de la
botella, siendo la parte superior, de mucha ma-
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yor longitud que la inferior, constituyendo el ci-
tado bordén saliente periférico de soldadura, el
medio para la retencién de una caperuza o cazo-
leta plastica aplicada exteriormente en la base de
la botella ocultando el bordén de soldadura y re-
forzamiento del espesor de la parte en contacto
con el suelo, evitando tener que soldar o pegar al
recipiente, cualquier dispositivo para la sujecién
de la caperuza.
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