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DESCRIPCION

Ventana de aluminio madera perfeccionada.
Objeto de la invención

El objeto de la presente invención es una ven-
tana de aluminio-madera que reúna las ventajas
que se asocian a este tipo de cerramientos a la
vez que no presente algunos de los problemas que
afectan a este producto. La presente invención
viene a solucionar los problemas que se presen-
tan en este tipo de ventana al coexistir en unión
dos materiales con propiedades y caracteŕısticas
diferentes.
Antecedentes de la invención

Actualmente la ventana de aluminio-madera
es un producto que no se puede denominar no-
vedoso, no tampoco se encuentra introducido en
el mercado como un producto de uso somún. En
estos momentos es un producto destinado a un
sector del mercado con un elevado poder adquisi-
tivo debido a su elevado precio.

En el mercado se puede encontrar una enorme
variedad de ventanas que surgen de la combi-
nación del aluminio y la madera de diversas for-
mas. Esta invención va destinada a la perfección
de una ventana constituida por dos perfiles inde-
pendientes, uno de madera y otro de aluminio,
unidos mediante algún mecanismo o elemento de
unión. Además de entre los diverso modelos de
ventana nos centramos en las ventanas abatibles.

Este producto tiene su origen en los páıses
del norte de Europa donde las exigencias clima-
tológicas llevaron a desarrollar un tipo de ventana
que presentase un nivel de aislamiento y de resis-
tencia mucho mayor que la tradicional de un solo
material. Cuando esta idea se trató de llevar a los
páıses del sur del continente, donde las condicio-
nes climatológicas no son tan duras, empezaron
a surgir problemas porque lo que aparentemente
veńıa a convertirse en una ventaja, mejores condi-
ciones climáticas, se tranformó en una desventaja.
Cuando el clima presenta gradientes térmicos de
cierta consideración de dilatación de ambos ma-
teriales se produce en distinta proporción lo que
genera defectos en las uniones de la ventana, en-
contrando juntas de unión que aparecen abiertas
principalmente en la madera, pues las uniones del
aluminio son más resistentes. En el aluminio si
embargo aparecen tensiones internas por dilata-
ciones y contracciones impedidas que deforman
los perfiles aunque este es un efecto de una inci-
dencia muy baja.

Cuando la madera empleada en la ventana es
de primeŕısima calidad estos efectos se encuen-
tran muy difusos y no constituyen una pérdida
de calidad, pero su elevado coste hace el pro-
ducto muy poco comercializable. Cuando se han
buscado maderas más asequibles para ofrecer un
producto más competitivo los problemas anterior-
mente citandos han aparecido llevando a una no-
table pérdida de calidad del producto.

Hasta el momento los perfiles de aluminio y
madera se trabajan a la vez a la hora de reali-
zar el montaje de la ventana, de forma que los
distintos largueros que la componen se cortan en
ángulo de 45◦ y se unen mediante mecanismos es-
pecialmente diseñados para tal fin, siendo esta la
base de la apertura de las juntas de la madera.
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Descripción de la invención
La invención que a continuación se describirá

vienen a solucionar los problemas que este tipo
de ventanas presentan, pero manteniendo unos
coste que permitan al producto ser competitivos.
La solución encontraba parte de la idea básica de
que dos materiales distintos han de trabajarse de
una forma distinta para aprovechar al máximo las
propiedades de cada uno, a la vez que se intentan
evitar sus inconvenientes.

La invención que se propone consiste en mon-
tar ambos marcos, aluminio y madera, por sepa-
rado con las técnicas y procedimientos de trabajo
propios de cada material para posteriormente y
como paso previo a la finalización del proceso aco-
plar ambos marcos mediante una pieza que per-
mita, a través de una cierta flexibilidad propia,
absorber los diferenciales de dilatación entre un
material y otro. Aśı, los listones de madera que
componen el marco irán ensamblados machihem-
brados formando ángulo recto mientras que los
de aluminio irán unidos en inglete, formando 45◦,
mediante una escuadra de fijación.

Una vez se dispone de los marcos de alumi-
nio y madera por separado se efctúa la unión me-
diante la pieza de conexión que irá atornillada por
un lado a la madera y por otro al aluminio. Esta
pieza esta anclada en la madera mediante dos tor-
nillos mientras que un tecer tornillo la fija con el
perfil de aluminio. La geometŕıa de la pieza de
unión esta diseñada para acoplarse perfectamente
a la madera y al aluminio, siendo el número de
anclajes entre ambos marcos a lo largo de los di-
ferentes listones que los componen dependiente
de las dimensiones de la ventana de forma que
un mayor tamaño exigirá un mayor número de
puntos de anclaje para mantener la rigidez del
conjunto.

Con el fin obtener una estructura lo más re-
sistente posible a la vez que una elevada sencillez
de montaje se ha buscado tener el menor número
posible de perfiles tanto de aluminio como de ma-
dera. Aśı tenemos 2 perfiles para el aluminio, uno
para el fijo que está anclado a la pares, otro para
el marco móvil que gira anclado en un lateral.
Para la madera tenemos únicamente dos perfiles,
uno para el marco fijo y otro para el marco móvil.
La descripción de la forma de los perfiles está de-
tallada en los dibujos.
Descripción de los dibujos

En los dibujos que aparecen al finalizar esta
memoria se muestran dos figuras. La primera
de ellas refleja de modo esquemático como ambos
marcos, de aluminio (1) y de madera (2) se unen
para constituir una ventana. En esta figura 1 en-
contramos dos detalles que vienen a mostras las
distintas técnicas de montaje que tenemos para el
marco de aluminio y para el de madera.

Aśı se observa como en el aluminio apare-
cen los largueros (1’) y (1”) unidos formando
ángulo de 45◦ mientras que en la madera el (2’)
y el (2”) se unen machihembrados formando un
ángulo recto.

En la figura 2 se detalla un esquema de la ven-
tana donde se pued observar la existencia de dos
perfiles para el aluminio, (3) y (4), y otro dos (5)
y (6) para la madera. Además, se aprecia como
se realiza la unión entre los perfiles de aluminio
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y los de madera a partir de una pieza elástica (7)
que absorbe los diferenciales de dilatación entre
la madera y el aluminio. En esta figura 2 también
aparece un detalle que refleja la forma geométrica
de la pieza de unión.
Realización preferente de la invención

Para el montaje de la ventana se sigue un pro-
ceso establecido que se inicia con la unión de los
cuatro largueros (3) que constituyen el marco fijo
de aluminio. A continuación se une los largueros
(5) que constituyen el marco fijo de madera, a
los que se acoplan las piezas de plástico (7) que
realizan la unión con el aluminio, a través de dos
tornillos de fijación (8) y (8’).

En esta situación unimos ambos marcos a par-
tir de la pieza de unión (7) a la cual se le incrusta
un tornillo pasante (8”) que abraza ambas pare-
des de aluminio. El conjunto formado por los dos
marcos fijos se instala sobre la ventana quedando
fijado de modo definitivo a ella.
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Una vez están fijados ambos marcos sobre la
ventana podemos colocar el marco de aluminio,
constituido a partir de la unión de los cuatro lar-
gueros (6) mediante escuadras de fijación. Este
segundo marco de alumini está unido a la ventana
a través de las bisgras y desarrollando la función
de hoja de la ventana. En este momento estamos
en disposición de montar el cristal sobre la hoja
de la ventana.

Uniendo los cuatro largueros (6) según detalle
de la figura 1 para la madera, se obtiene un marco
que va dispuesto en la hoja y que a su vez fija el
cristal con el marco de aluminio mediante presión.

Los materiales, forma, tamaño y disposición
de los elementos serán susceptibles de variación
siempre y cuando ello no suponga una modifi-
cación esencial en el invento. Aśı es preciso men-
cionar que los términos en que ha sido redactada
esta memoria deben ser tomados en sentido am-
plio y no limitativo.
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REIVINDICACIONES

1. Ventana perfeccionada de aluminio-madera
especialmente caracterizada porque el conjunto
se constituye a partir de la unión de dos mar-
cos, uno de aluminio y otro de madera, realizados
a partir de técnicas distintas de montaje. En el
marco de madera las uniones son machihembra-
dos en ángulo recto mientras que en el marco de
aluminio las uniones se efectúan en ángulo de 45◦

a través de escuadras de fijación.
2. Ventana perfeccionada de aluminio-made-

ra, según reivindicación 1a
¯ caracterizada por-

que ambos marcos se unen a través de una pieza
de material plástico en forma de t la cual posee en
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cada una de sus tres aletas una hendidura eĺıptica
en la que se encuentra una ranura pasante dis-
puesta para el roscado de cada uno de los torni-
llos.

3. Ventana perfeccionada de aluminio-made-
ra, segun reivindicación 1a

¯ y 2a
¯ caracterizada

porque los marcos de aluminio y madera se mon-
tan a partir de 4 perfiles, dos de madera y dos
de aluminio, especialmente caracterizados por
constituir unidades independientes en un volúmen
único no obtenido por el montaje de otros perfiles.

4. Ventana perfeccionada de aluminio-made-
ra, según reivindicación 1a

¯, 2a
¯ y 3a

¯ caracteri-
zada porque los herrajes de accionamiento están
anclados sobre ambos perfiles de aluminio.
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