
k19 OFICINA ESPAÑOLA DE
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DESCRIPCION

Tapa perfeccionada para envases al vaćıo.
Objeto de la invención

La presente invención, tal y como se expresa
en el enunciado de esta memoria descriptiva, se
refiere a un tapa perfeccionada para envases al
vaćıo que incorpora un ventajoso dispositivo para
poder llevar a cabo la apertura de la tapa del
envase.

Aśi pues, la novedad de la invención se cen-
tra esencialmente en ese dispositivo de apertura,
a través del cual conseguimos llevar a cabo una
pequeña rotura de una parte central de la tapa,
preparada para ello, con el fin de comunicar el
interior del envase con el exterior, igualándose
aśı las presiones. De esta manera, y debido al
vaćıo interior y a la presión atmosférica exterior
que mantenia cerrada la tapa contra el borde de
la embocadura del envase, desaparece, y por lo
tanto, en la tapa se desmontará sin ningún pro-
blema al quedar totalmente suelta o liberada la
presión que la manteńıa firmemente cerrada con-
tra el borde de la aludida embocadura del envase.
Antecedentes de la invención

En la actualidad existen tapas para envases al
vaćıo que se acoplan a la embocadura del envase
con interposición de un compuesto sellante o no,
para conseguir un cierre totalmente hermético a
fin de mantener el vaćıo interior del envase hasta
que se proceda a la apertura de dicho envase.

Algunas de estas tapas carecen de medios adi-
cionales para eliminar el vaćıo previamente a la
apertura de la tapa, lo cual supone un problema
evidente a la hora de proceder a la apertura del
envase.

Existen otras tapas que incorporan unos me-
dios de apertura de la tapa para eliminar el vaćıo
antes de desmontar la tapa de la embocadura del
cierre.

Estos medios pueden ser una masilla que ob-
tura un orificio practicado en la tapa.

Otros medios consisten en una ĺınea de in-
cisión que se rompe mediante una aleta fijada al
conjunto de la tapa para comunicar el interior del
envase con el exterior, antes de quitar la tapa.
Descripción de la invención

La tapa perfeccionada para envases al vaćıo
que constituye el objeto de la invención se deter-
mina a partir de un delgado cuerpo circular pro-
visto de un canal perimetral, en cuyo fondo existe
un relleno de un compuesto sellante que asienta
sobre el borde de la embocadura de un envase
contenedor de un producto a conservar, en cuyo
interior existe un vaćıo provocado por ese pro-
ducto durante su enfriamiento.

Esta tapa, aparte del cierre hermético pro-
ducido por el vaćıo interno del envase, la tapa
también es susceptible de poseer un cierre mecá-
nico establecido en correspondencia con el canal
perimetral de la tapa.

La tapa incorpora un dispositivo de apertura
para realizar una pequeña rotura sobre la misma
con el fin de comunicar el interior del envase con
el exterior, desapareciendo aśı la fuerza que man-
teńıa la tapa presionada contra el borde de la
embocadura del envase, con lo cual, la tapa que-
dará totalmente liberada y preparada para des-
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montarse y poder acceder al interior del envase.
Aśı pues, el dispositivo de apertura consiste

en una aleta fijada sobre una pequeña pared cir-
cular de escasa altura que forma parte de la su-
perficie de la tapa, estando retenida dicha aleta
superiormente por un pequeño resalte perimetral
solidario de la pequeña pared, mientras que infe-
riormente esta aleta hace tope contra la superficie
de la tapa.

Esa pequeña pared limita una abertura que
comunica con el interior del envase y está cerrada
por una base solidaria del borde libre de dicha
pequeña pared constitutiva de una prolongación
tubular.

En proximidad a esa pequeña pared existe
una ĺınea de incisión angular practicada sobre
la superficie exterior de la tapa, de tal manera
que al elevar hacia arriba esta aleta se producirá
una rotura de la tapa, precisamente por esa mar-
cada ĺınea de incisión, con lo cual, se comunicará
el interior del envase con el exterior, desapare-
ciendo aśı la fuerza que manteńıa fijada la tapa
herméticamente contra la embocadura del envase
debida al vaćıo interior del mismo.

A continuación para facilitar una mejor com-
prensión de esta memoria descriptiva y formando
parte integrante de la misma, se acompañan unas
figuras en las que con carácter ilustrativo y no
limitativo se ha representado el objeto de la in-
vención.
Breve descripción de los dibujos

Figura 1.- Es una vista en planta de la tapa per-
feccionada para envases al vaćıo, objeto de
la invención.

Figura 2.- Es una vista en sección según el corte
A-B de la figura anterior.

Figura 3.- Es una vista similar a la anterior con
algunas variaciones.

Figura 4.- Es una vista donde se muestra el
asiento de la tapa sobre la embocadura de
un envase con interposición de un com-
puesto sellante.

Figura 5.- Es una vista similar a la anterior
donde la tapa incorpora además un cierre
mecánico.

Descripción de la forma de realización pre-
ferida

Haciendo referencia a la numeración adoptada
en las figuras, la tapa perfeccionada para enva-
ses al vaćıo se determina a partir de un cuerpo
circular 1, en cuya zona perimetral existe un ca-
nal 2, 2’, en cuyo fondo existe un relleno de un
compuesto sellante 3 que asienta sobre el borde
libre de la embocadura 4 de un envase 5 conte-
nedor de un producto a conservar, donde existe
un vaćıo producido por ese producto durante su
enfriamiento.

Tal como se muestra en la figura 5, la tapa
es susceptible de incorporar un cierre mecánico,
aparte y del efectivo cierre hermético producido
por el vacio del interior del envase. Ese cierre
mecánico consiste sencillamente en un doblez an-
gular 6 que hará tope contra una parte exterior 7

2



3 ES 1 042 063 U 4

de la embocadura del envase 5, estando localizado
dicho doblez 6 en correspondencia con una pared
exterior de ese canal 2.

Por otro lado, la novedad de la invención se
centra esencialmente en un dispositivo de aper-
tura 8 localizado en una zona central del cuerpo
circular 1 del conjunto de la tapa, a la vez que di-
cho dispositivo de apertura 8 se determina a par-
tir de una aleta 9 fijada alrededor de una pequeña
prolongación tubular 10 que emerge hacia arriba
arrancando del cuerpo circular 1, rodeando esa
pequeña prolongación a un orificio 11 que comu-
nica con el interior del envase 5. Dicha pequeña
prolongación 10 determina una cavidad ciĺındrica
de escasa altura cerrada superiormente por una
delgada base 12. La aleta 9 se encuentra retenida
mediante un nervio o resalte anular 13 solidario
del borde superior de la pequeña prolongación tu-
bular 10, haciendo tope dicha aleta 9 contra la
superficie del cuerpo circular 1 de la tapa.

Por otra parte, en proximidad a la pequeña
prolongación tabular 10 existe una marcada linea
de incisión angular 14 practicada sobre la super-
ficie exterior del cuerpo circular 1 y comprende
un tramo semicircular cuyos extremos se prolon-
gan en dos tramos rectos, de tal manera que al
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levantar hacia arriba la aleta 9, se producirá una
rotura de la tapa, precisamente por esa marcada
linea de incisión angular 14, comunicándose aśı
el interior del envase con el exterior, con lo cual
desaparecerá el vaćıo y por lo tanto la fuerza que
manteńıa la tapa cerrada y presionada contra la
embocadura 14 del envase 5. De esta forma, se
podrá acceder al interior del envase quitando la
tapa y liberando el cierre mecánico de la tapa si
lo hubiera (figura 5).

La aleta 9 comprende una pletina 15 fijada al-
rededor de la pequeña prolongación tubular 10 re-
matada por su borde exterior en un doblez curvo
16 que hace tope contra la superficie exterior de la
tapa. Esa aleta 9 comprende además un marco 17
localizado en el lado donde se encuentra la ĺınea
de incisión angular 14 para manipular la aleta
9 a la hora de proceder a la apertura el envase
agarrando con los dedos de la mano sobre dicho
marco 17, levantándolo hacia arriba para producir
la rotura de la tapa por la ĺınea de incisión angu-
lar 14, de tal manera que al elevar hacia arriba ese
marco de la aleta 9, se elevará también la parte
de la tapa adyacente a la prolongación tubular 10
y parte de ésta (figura 3).
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REIVINDICACIONES

1. Tapa perfeccionada para envases al vaćıo,
que se acopla sobre la embocadura de un envase,
esencialmente con interposición de un compuesto
sellante (3), existiendo sobre la superficie de dicha
tapa un dispositivo de apertura en orden a reali-
zar, mediante su manipulación, la rotura de dicha
tapa por una ĺınea de incisión practicada sobre
esa tapa; contando el dispositivo con una aleta de
manipulación, eliminándose el vaćıo al realizarse
esa rotura; caracterizada porque el dispositivo
de apertura (8) se constituye a partir de una pe-
queña prolongación (10) emergente de la superfi-
cie exterior de la tapa y donde se fija la aleta de
manipulación (9), existiendo próximamente a la
citada prolongación (10) y por debajo de la aleta
(9), la ĺınea de incisión de rotura (14); todo ello
en orden a que cuando se levante hacia arriba la
aleta (9) se realice la rotura de la tapa por esa
ĺınea de incisión (14), elevándose también hacia
arriba una franja adyacente a dicha linea de in-
cisión (14) y la parte de la prolongación (10) más
próxima a la ĺınea de incisión (14).

2. Tapa perfeccionada para envases al vaćıo,
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según reivindicación anterior, caracterizada
porque la prolongación (10) emergente de la ta-
pa es tubular y corresponde con un orificio (11)
practicado en dicha tapa, cerrándose dicha pro-
longación tubular por su borde libre mediante una
delgada base (12).

3. Tapa perfeccionada para envases al vaćıo,
según reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque la aleta queda retenida superiormente me-
diante un nervio anular (13) solidario de la pro-
longación tubular (10), mientras que inferiormen-
te la aleta hace tope contra la superficie exterior
de la tapa.

4. Tapa perfeccionada para envases al vaćıo,
según reivindicación 1, caracterizada porque la
ĺınea de incisión (14) comprende un tramo central
semicircular paralelo a la pequeña prolongación
(10) y dos tramos rectos.

5. Tapa perfeccionada para envases al vaćıo,
según reivindicación 1, caracterizada porque la
aleta (9) comprende una pletina (15) acoplada al-
rededor de la prolongación (10) unida a un marco
(9) de manipulación; rematándose el borde de la
pletina (15) en un doblez arqueado o curvo (16)
que hace tope contra la superficie de la tapa.
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