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DESCRIPCION

Dispositivo para filtrado de aguas provenien-
tes de reciclado de hormigón residual.

La presente invención, como su propio t́ıtulo
indica se refiere a un dispositivo mediante el cual
es posible el reciclaje del hormigón residual y más
concretamente del agua proveniente del mismo
que tiene aún en suspensión áridos finos, de forma
tal que en conjunción con el Modelo de Utilidad
9300198 de la misma firma solicitante, poder rea-
lizar de forma eficaz los dos procesos de sepa-
ración tanto de los áridos, como de los áridos finos
que quedan aún en suspensión en el agua prove-
niente de la primera separación, optimizando to-
dos los recursos para la adecuada protección del
medio ambiente.

El equipo de hormigón residual protegido en
el Modelo de Utilidad 9300198 supone un gran
paso adelante en esta materia, no obstante pre-
senta deficiencias en los dos aspectos concretos
siguientes:

- el agua proveniente del reciclaje del hor-
migón, por el hecho de tener una concen-
tración de finos en suspensión ha de mante-
nerse continuamente en agitación para evi-
tar que dichos áridos finos no terminen de-
positándose en el fondo de los depósitos y
solidificarse.

- como no es posible mantener una concen-
tración constante de los áridos finos en el
agua, ya que la suspensión proviene de la
limpieza de hormigón de diversas consis-
tencias y resistencias, la utilización de este
agua con finos en suspensión en la fabri-
cación de nuevos hormigones puede generar
problemas de diversa ı́ndole ya que las pro-
porciones de agua limpia-agua recuperada
en la fabricación de hormigón cuando son
altas en lo que agua recuperada se refiere
(mayor del 15 %), o cuando la procedencia
de los áridos que intervienen en la fabri-
cación del hormigón supone una fuerte pro-
porción de finos en dichos áridos crea pro-
blemas en la desviación de las resistencias
esperadas en los hormigones obtenidos con
estos productos.

El dispositivo aqúı preconizado corrige los dos
problemas anteriores en el sentido de que, por
un lado se consigue separar del agua aún sucia
o conteniendo áridos finos en suspensión, el agua
propiamente dicha y los finos que aquella lleva
en suspensión que caen en forma de “tortas” en
un contenedor, con lo cual se consigue reducir el
tiempo necesario que se utiliza en la agitación del
producto y también la cantidad de áridos conteni-
dos en el agua filtrada aśı obtenida permitiendo su
reutilización reciclada en la fabricación de otros
hormigones en mayor proporción y sin que cree
problemas de desviaciones en la resistencia y en
la consistencia del hormigón obtenido.

El dispositivo consta básicamente de los si-
guientes elementos:

- un filtro-prensa de funcionamiento au-
tomático en el cual se introduce agua con-
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taminada a presión obteniéndose en él suce-
sivas “tortas” de residuos sólidos y por otro
lado agua filtrada reutilizable en el proceso
de fabricación de hormigón.

- una bomba de alimentación neumática de
doble membrana equipada con todos los
elementos accesorios impulsa agua desde
un depósito contenedor de aguas residua-
les hasta dicha unidad de filtraje, aśı como
las correspondientes canalizaciones y valvu-
leŕıas para controlar el paso por una u otra
conducción.

- dos conducciones alternativas que permiten
efectuar operaciones de limpieza tanto de
la unidad de filtrado, como de la bomba de
impulsión y también ciclos de recirculación
de agua cuando el volumen de los depósitos
o balsas contenedores no está compren-
dido dentro de unos márgenes mı́nimos y
máximos marcados en los mismos.

Se comprenderá mejor el objeto de la presente
invención con ayuda de la descripción siguiente
efectuada en base a un ejemplo práctico de rea-
lización; esta descripción se realiza en base al di-
bujo representado en el plano anexo, en el que:

La figura 1 muestra una vista esquemática de
un dispositivo para el filtrado de agua residual
proveniente del reciclado de hormigón.

En esta figura se muestra una serie de depósi-
tos (D1)-(D2) contenedores en principio de agua
residual, que una vez filtrada convenientemente y
puede ser de nuevo reutilizada en la fabricación
de hormigones; esta agua recuperada se almacena
en una balsa (B1) o en un depósito contenedores
(D2). Cuando varios son los depósitos contene-
dores (D1)-(D2) estos están comunicados entre śı
y el agua residual se deposita en la balsa (B1);
cuando un depósito (D1) actúa como contenedor
de agua residual y otro depósito alternativo (D2)
funciona como depósito contenedor de agua de-
purada, ambos depósitos están independizados y
la conducción correspondiente se cierra mediante
la válvula (V4).

La unidad de filtrado comprende un filtro-
prensa (F) que presenta un conducto de salida que
se conduce hacia la balsa (B1) hacia el depósito
(D2) contenedores en los respectivos casos de
agua reciclada y a cuya entrada entra una con-
ducción, que impulsa agua contaminada por me-
dio de una bomba (B) proveniente del depósito
(D1) contenedor de agua contaminada, a efectos
de lo cual a esta conducción se coloca una válvula
de cierre (V1) que en posición operativa de tra-
bajo normal está abierta.

La conducción de entrada a la bomba (B)
se dirige también otra alternativa controlada por
una válvula de cierre (V2) que proviene del
depósito o balsa contenedora (B1) de agua re-
ciclada, que permitirá cerrar la válvula (V1) y
abriendo la (V2), hacer circular agua limpia a
través de la bomba y filtros para su limpieza
después de un periodo de trabajo.

Otra conducción alternativa que comunica la
salida de la bomba (B) con el depósito (D1) con-
tenedor de agua residual y que se regula mediante
una válvula (V3) permitirá la recirculación de
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agua a través de dicha bomba y vuelta al depósito
de origen cuando por ejemplo la balsa (B1) o el
depósito contenedor de agua limpia (D2) estén
llenos.

A este efecto ambos depósitos (D1) y (D2)
presentan unos indicadores de nivel mı́nimo y
máximo (m-M) que actúan sobre el circuito de
control de la bomba (B) y de las respectivas
válvulas (V1), (V2) y (V3), poniendo en funcio-
namiento la instalación en uno u otro sentido de-
pendiendo de estas magnitudes.

No se considera necesario hacer más extensa
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esta descripción para que cualquier experto en la
materia comprenda el alcance de la invención y
las ventajas que de la misma se derivan.

Los términos en los que se ha redactado esta
memoria deberán ser tomados siempre en sentido
amplio y no limitativo.

Los materiales, forma y disposición de los ele-
mentos serán susceptibles de variación siempre y
cuando ello no suponga una alteración de las ca-
racteŕısticas esenciales del invento, que se reivin-
dican a continuación.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para filtrado de agua prove-
niente de reciclaje de hormigón residual, de la lim-
pieza de hormigoneras o instalaciones para fabri-
cación de hormigones en las que es necesario ex-
traer los áridos finos en suspensión del agua para
poder emplear ésta en la fabricación de nuevos
hormigones, caracterizado porque comprende:
a) una unidad de filtro-prensa (F) que separa efi-
cazmente del agua los áridos en suspensión for-
mando unas “tortas” con los residuos filtrados y
retornando el agua exenta de áridos a una balsa
(B1) o depósito contenedor (D2); b) una con-
ducción de entrada a dicho filtro (F) que incluye
una bomba (B) de impulsión y una válvula de
cierre (V1) que determina el paso o no del con-
tenido de los depósitos contenedores de agua a
filtrar (D1) a dicha unidad de filtro (F); y c) una
balsa (B1) o depósito (D2) contedores de agua
filtrada obtenida a la salida de dicha unidad de
filtro (F).

2. Dispositivo, según la reivindicación ante-
rior, caracterizado porque la entrada de dicha
bomba (B) presenta una canalización alternativa
proveniente de la balsa (B1) o depósito (D2) con-
tenedor de agua filtrada, en la que se instala
una válvula (V2) que controla el paso de fluido
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a través de la bomba (B) y del equipo de filtraje
(F) para proceder en su caso a una fase de lim-
pieza de la instalación haciendo circular a través
de la misma agua reciclada.

3. Dispositivo, según las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque a la salida de
dicha bomba (B) dispone de una segunda con-
ducción alternativa, cuyo paso se regula por
una válvula de cierre (V3), que retorna agua al
depósito de agua residual (D1) en la fase de lim-
pieza o cuando el sistema entra en fase de llenado
o vaciado de los filtros (F).

4. Dispositivo, según las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque el depósito recep-
tor de agua tratada y filtrada puede ser una balsa
(B1), independiente de los depósitos contenedo-
res (D) o uno de ellos, en cuyo caso los depósitos
contenedores de agua tratada y contaminada no
se comunican entre śı a través de una conducción
auxiliar controlada por una válvula (V4).

5. Dispositivo, según las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque los depósitos con-
tenedores de agua a filtrar y reciclada poseen in-
dicadores de nivel máximo y mı́nimo (M-m) que
actúan en el circuito de control de la instalación
poniendo en marcha o en parada los mecanismos
de la misma.
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