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DESCRIPCION

Bandeja perfeccionada para el paletizado de
tapas de envases y similares, aplicable para la ali-
mentaciéon de prensas.

Objeto de la invencién

La presente memoria descriptiva se refiere a
una solicitud de Modelo de Utilidad, relativo a
una bandeja perfeccionada para el paletizado de
tapas de envases y similares, aplicable para la
alimentacién de prensas, cuya finalidad estriba
en permitir la colocacién sobre la bandeja en
cuestién de una pluralidad de tapas de envases
y similares situadas sobre las guias existentes en
la zona interna, concretamente situadas en el in-
terior de la estructura constitutiva del marco o
bastidor, presentando patas para permitir su api-
lado sobre una bandeja similar, y a la vez permitir
que sobre la misma se apile una bandeja idéntica,
reduciendo de esta forma sustancialmente el espa-
cio requerido por las prensas de hermetizado en
cuanto a las bandejas de alimentacion se refiere,
pudiendo colocarse sobre las guias constitutivas
de las zonas de soporte de las tapas elementos
de diferentes dimensiones, quedando situados de
forma adecuada sobre la estructura constitutiva
de la bandeja en cuestion.

Campo de la invencion

Esta invencién tiene su aplicacién dentro de
la industria dedicada a la fabricacion de bande-
jas para el paletizado de tapas aplicable para la
alimentacién de prensas de hermetizado.
Antecedentes de la invencion

Por parte del solicitante no se tiene conoci-
miento de la existencia en la actualidad de una
bandeja que esté dotada de la posibilidad de in-
corporar tapas de envases y similares de diferentes
dimensiones sobre la misma, con objeto de facili-
tar la alimentacion de las prensas de hermetizado
de envases, teniéndose conocimiento por parte del
solicitante tnica y exclusivamente de la existen-
cia de cestas o cilindros metalicos en cuya zona
interna se colocaban las tapas de envases o simi-
lares para la retirada paulatina de las mismas,
con objeto de hermetizar un envase de material
metalico.

Descripcion de la invencién

La bandeja perfeccionada para el paletizado
de tapas de envases y similares, aplicable para
la alimentacién de prensas que la invencién pro-
pone, se configura en si misma como una evidente
novedad dentro de su campo de aplicacion, al per-
mitir su utilizacién como elemento que facilita la
alimentacién de las prensas de hermetizado de en-
vases.

De forma més concreta, la bandeja perfeccio-
nada para el paletizado de tapas de envases y si-
milares, aplicable para la alimentacion de prensas
objeto de la invencidn, estad constituida a partir
de dos cuerpos tubulares constitutivos de los cos-
tados de un marco o bastidor, unidos entre si por
otros dos cuerpos tubulares constitutivos de los
testeros del marco o bastidor citado, presentando
un grosor mas reducido las piezas constitutivas
de los testeros en relacién a los costados, e incor-
porando en la zona externa de los vértices pie-
zas que adoptan la forma de una “L” vistas en
planta, que presentan en la zona central una con-
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figuracion angular, teniendo una configuracion si-
milar en la parte inferior pero ligeramente mas
reducida al existir una deformacién en la parte in-
ferior de la parte central, presentando en la zona
superior unas dimensiones ligeramente mayores,
estando destinada la zona superior a receptar el
extremo inferior de una bandeja similar que se
acopla en la misma, mientras que la zona infe-
rior estd destinada a ser acoplada en una bandeja
similar situada en la parte inferior, para lo cual
presenta dimensiones mas reducidas.

Uniendo los costados y en paralelo con los tes-
teros, se sitian piezas angulares situadas trans-
versalmente y en paralelo, presentando sus super-
ficies planas en la parte superior y existiendo en-
tre las piezas angulares espacios destinados a re-
ceptar las tapas de los envases que serviran para
la alimentacién continuada de una prensa desti-
nada al hermetizado de los envases en cuestién.
Descripcién de los dibujos

Para complementar la descripcién que se estéa
realizando y con objeto de ayudar a una me-
jor comprension de las caracteristicas del invento,
se acompana a la presente memoria descriptiva,
como parte integrante de la misma, cuatro hojas
de planos en las cuales con carécter ilustrativo y
no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura nimero 1.- Corresponde a una vista
en perspectiva por la parte superior del objeto de
la invencion, relativo a una bandeja perfeccionada
para el paletizado de tapas de envases y similares,
aplicable para la alimentaciéon de prensas.

La figura nimero 2.- Corresponde a una vista
en planta por la zona inferior del objeto represen-
tado en la figura nimero 1.

La figura nimero 3.- Muestra una vista en al-
zado lateral parcialmente seccionado del objeto
de la invencion, representandose en esta figura
bandejas similares que se acoplan paulatinamente
unas sobre otras.

La figura nimero 4.- Representa por ultimo un
detalle de la esquina de la bandeja, acoplandose
sobre la misma otra similar, habiéndose represen-
tado esta zona debidamente seccionada con ob-
jeto de visualizar las piezas angulares que actian
como soporte de las tapas de los envases propia-
mente dichas.

Realizacién preferente de la invencion

A la vista de la figura niimero 1, puede obser-
varse como la bandeja perfeccionada (1) para el
paletizado de tapas (10) de envases y similares,
aplicable para la alimentacién de prensas, estd
constituida a partir de dos cuerpos tubulares (2)
y (2’) constitutivos de los costados de la bandeja
(1), que se encuentran unidos entre s{ mediante
dos piezas tubulares (3) y (3’) que constituyen los
testeros de la bandeja (1), debiendo indicarse que
los cuerpos tubulares (2) y (2’) presentan un gro-
sor ligeramente mayor al de las piezas (3) y (3’)
en cuanto a su anchura se refiere, y disponiendo
de una altura similar, estando dotadas cada una
de las esquinas del marco o bastidor formado por
la unién de las piezas (2) y (2’) (costados) y (3) y
(37) (testeros) de piezas (4) que adoptan la forma
de un angulo de 90° vistas en planta, y que cuen-
tan en la parte superior con una deformacién ha-
cia el exterior (5), con objeto de presentar una
zona de encastre ligeramente mayor a la zona (4),
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mientras que en la zona inferior la pieza (4) dis-
pone de una pronunciacién (6), que con posterio-
ridad a realizar una escalonadura cuenta con una
configuracion similar pero de dimensiones mas re-
ducidas, con el fin de acoplarse en la zona interna
de la pronunciacién o deformacién superior (5),
que actua como disposicién de esquina para per-
mitir el apilado de bandejas (1) iguales entre si.
Con el fin de permitir la colocacién de las ta-
pas (10), tal y como se muestra en las figuras
numeros 3 y 4, los costados (2) y (2’) se encuen-
tran unidos entre si por piezas (7) de configu-
racién angular, presentando sus dos caras o face-
tas hacia la parte superior y situdndose en para-
lelo con los testeros (3) y (3), existiendo entre las
piezas (7) espacios (8) donde se alojan las tapas
(10), tal y como se muestra en la figura nimero 4.
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La colocacién de las bandejas unas sobre
otras, es decir la bandeja (1”) sobre la bandeja
(1’) y ésta sobre la bandeja (1), puede constatar-
se en la figura nimero 3, permitiendo las piezas
(4) un apilado perfecto e inamovible.

No se considera necesario hacer més extensa
esta descripcién para que cualquier experto en la
materia comprenda el alcance de la invencion y
las ventajas que de la misma se derivan.

Los materiales, forma, tamano y disposicién
de los elementos seran susceptibles de variacion,
siempre y cuando ello no suponga una alteraciéon
a la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha descrito esta me-
moria deberdn ser tomados siempre con caracter
amplio y no limitativo.
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REIVINDICACIONES

1. Bandeja perfeccionada para el paletizado
de tapas de envases y similares, aplicable para la
alimentacién de prensas, caracterizada por es-
tar constituida a partir de un marco o bastidor
formado por piezas tubulares (2) y (2’) constitu-
tivas de los costados, unidas entre si por piezas
(3) v (37) constitutivas de los testeros de la ban-
deja (1), presentando una altura similar las piezas
(2) y (2°) con relacién a las piezas (3) y (3’), pero
existiendo una anchura inferior en las piezas cons-
titutivas de los testeros, presentando cada uno de
los vértices del marco asi constituido piezas de
planta angular (4), dotadas en la parte inferior
de una pronunciacién angular (6) de dimensiones
inferiores a la zona (4), formando la linea de unién
de las zonas (4) y (6) una escalonadura.

2. Bandeja perfeccionada para el paletizado
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de tapas de envases y similares, aplicable para
la alimentacién de prensas, segun la primera rei-
vindicacidn, caracterizada porque las piezas (4)
presentan en la parte superior una pronunciacién
angular inclinada hacia el exterior, presentando
una embocadura en la parte superior ligeramente
mayor a la zona central (4).

3. Bandeja perfeccionada para el paletizado
de tapas de envases y similares, aplicable para
la alimentacion de prensas, segun las anteriores
reivindicaciones, caracterizada porque en el in-
terior del marco o bastidor formado por la unién
de las piezas (2) y (2’), con las piezas (3) y (3’)
se encuentran posicionadas transversalmente y en
paralelo, piezas angulares (7) con sus caras dirigi-
das hacia la parte superior, presentando entre las
piezas espacios (8) y quedando situadas las piezas
(7) en paralelo con los testeros formados por las

piezas (3) vy (3).
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