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DESCRIPCION

Bandeja paletizadora para tapas de envases.
Objeto de la invencién

La presente invencion se refiere a una bandeja
de las utilizadas en las manipulaciones a nivel in-
dustrial de tapas de envases, como por ejemplo
las tapas metéalicas utilizadas en la industria con-
servera y metalgrafica.

El objeto de la invencion es conseguir que tras
la disposicion de las tapas sobre la bandeja se pro-
duzca una 6ptima aireacién del conjunto para fa-
cilitar el enfriamiento de las tapas y almacenaje,
previamente a la alimentacién de prensas de facil
apertura y cerradoras de envases y maquinas en-
cartuchadoras.

Antecedentes de la invencién

En el 4&mbito preferente de aplicacién practica
de la invencidn, el de la industria conservera y
metalgrafica, se utilizan habitualmente envases
metélicos, que se cierran mediante una o dos ta-
pas, que se fijan convenientemente a la emboca-
dura del cuerpo del envase, una vez que éste se
ha llenado con el producto de que se trate.

Antes de la fijacién de la tapa al envase, dicha
tapa (en la industria metalgréfica) sufre un pro-
ceso de engomado y secado, que se lleva a cabo
en el interior de un horno, de manera que tras
esta fase de preparacién de las tapas éstas de-
ben ser enfriadas y almacenadas antes de sufrir la
insercién de la anilla de facil apertura o el empa-
quetado.

Para la manipulacién masiva de dichas tapas
se utilizan bandejas paletizadoras, estructuradas
a base de un marco rectangular en el que se es-
tablecen una pluralidad de travesanos adecuada-
mente distanciados para que entre cada dos de
ellos pueda establecerse a su vez una alineacién
de tapas.

Para conseguir la paletizacién de las bande-
jas éstas incorporan en correspondencia con sus
vértices cortas patas estranguladas por su extre-
midad inferior y ensanchadas por la superior, que
permiten un apilamiento estable entre ellas, mien-
tras que para los travesanos existen diferentes
configuraciones materializadas todas ellas en per-
files acanalados.

De forma més concreta son conocidas bande-
jas en las que los citados travesanos se materia-
lizan en perfiles de seccién trapecial isoscélica,
abiertos por su base mayor y superior, configu-
rando canales en cuyo seno se alojan respectivas
alineaciones de tapas en disposicién transversal.
Esta solucién presenta como problema fundamen-
tal el hecho de que los propios travesanos cierran
mayoritariamente el plano general de la bandeja
estableciendo pequenas ranuras entre ellos que di-
ficultan de forma muy considerable la aireacion
de las tapas y que, en consecuencia, suponen que
el enfriamiento de las mismas sea excesivamente
lento.

Son conocidas también bandejas en las que en
lugar de los perfiles trapeciales anteriormente ci-
tados se utilizan perfiles en “V”, en disposicion
invertida, es decir con su concavidad orientada
hacia abajo, solucién que si bien resuelve par-
cialmente el problema anteriormente expuesto, al
mejorar la aireacion de las tapas, determina un
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grado de aireacién también insuficiente y presenta
ademas el problema afiadido de una menor consis-
tencia mecédnica, con lo que se producen flexiones
en los citados travesanios por efecto del peso de
las tapas posicionadas sobre ellos.

Descripcion de la invenciéon

La bandeja paletizadora que la invencién pro-
pone resuelve de fonna plenamente satisfactoria la
problemaética anteriormente expuesta, ofreciendo
una superficie de aireacién maxima, lo que ase-
gura un rapido enfriamiento de las tapas, y ofre-
ciendo ademés una mayor consistencia mecanica,
o lo que es lo mismo, una mayor resistencia a los
esfuerzos de flexién, todo lo cual repercute en una
mayor seguridad para la bandeja en su conjunto.

Para ello y a partir de la estructuracion bésica
de cualquier bandeja convencional de este tipo, a
base de un marco rectangular con patas en sus
vértices, acoplables machihembradamente en el
apilamiento entre bandejas, la invencién se cen-
tra en utilizar como travesanos elementos tubula-
res de reducido didmetro, considerablemente dis-
tanciados entre si, hasta una cota tal que las ta-
pas ubicadas a uno y otro lado de cada travesano
se aproximen a la tangencia, consiguiéndose de
esta manera, ademds de la mayor rigidez estruc-
tural derivada de la estructura tubular de los tra-
vesanos, una muy amplia superficie de aireacién.

De forma mas concreta y frente a las conoci-
das bandejas provistas de travesanos angulares,
donde la superficie de aireacién es de aproxima-
damente el 50 % de la superficie general de la ban-
deja, con la solucién que la invencién propone la
superficie de aireacién es aproximadamente doble
de la superficie cerrada por los propios travesanos,
es decir que la superficie de aireacién es superior
al 66 % de la superficie general de la bandeja.
Descripcién de los dibujos

Para complementar la descripcién que se estéd
realizando y con objeto de ayudar a una mejor
comprensién de las caracteristicas del invento, de
acuerdo con un ejemplo preferente de realizacién
practica del mismo, se acompana como parte in-
tegrante de dicha descripcién, un juego de dibujos
en donde con caracter ilustrativo y no limitativo,
se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una representacién es-
quematica en perspectiva de una bandeja paleti-
zadora para tapas de envase realizada de acuerdo
con el objeto de la presente invencién.

La figura 2.- Muestra un detalle parcial, en al-
zado lateral y en seccion, de dos bandejas como la
de la figura anterior, convenientemente apiladas y
soportando a respectivos juegos de tapas.
Realizacién preferente de la invencion

A la vista de las figuras resenadas puede ob-
servarse como la bandeja que se preconiza esta
estructurada, como es convencional, mediante un
marco perimetral en el que participan dos largue-
ros (1) y dos travesafios (2), debidamente solida-
rizados entre si, a cuyos vértices se fijan respecti-
vas patas (3), materializadas en un perfil angular
cuya extremidad superior (4) se prolonga sensi-
blemente hacia arriba y estd abocardada, para
facilitar el acoplamiento machihembrado y en su
seno de la extremidad inferior (5) de la bandeja
inmediatamente superior, extremidad (5) a su vez
remetida para resultar coplanaria con el larguero
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(1) y el travesafio (2) correspondientes y poder
asl apoyar sobre estos elementos de la bandeja
inmediatamente inferior.

Pues bien, a partir de esta estructuracién
bésica y convencional la bandeja que se preco-
niza centra sus caracteristicas en el hecho de que
los travesanos soporte para las tapas (6) a ma-
nipular se materializan en elementos tubulares y
cilindricos (7), de reducido didmetro, considera-
blemente distanciados entre si, de manera que
tras el acoplamiento de las tapas (6) y como se
desprende de la observacion de la figura 2, las ta-
pas (6) adyacentes, montadas a uno y otro lado de
cada travesano (7), adoptan una posicién préxima
a la de tangencia.

En la propia figura (2) se observa como los
vanos (8) definidos entre travesaflos adyacentes
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(7) son de amplitud considerablemente mayor que
el didmetro de éstos 1ltimos, lo que supone, como
anteriormente se ha dicho, una estructura para
el fondo de la bandeja mayoritariamente abierta,
que asegura una Optima aireaciéon de las tapas
(6) y, consecuentemente, un rapido enfriamiento
de las mismas.

Sélo resta senalar por ultimo que los tra-
vesatios (7°) que ocupan las posiciones extremas
son, al objeto de aprovechar al maximo, la ban-
deja, de didmetro sensiblemente inferior que el
resto de los travesanos (7 ), ya que en estas zo-
nas marginales las tapas (6), pueden sobresalir
sin problema alguno, con respecto al plano verti-
cal y medio pasante por dichos travesafios (7’) al
no existir tapas en la zona externa de los mismos.
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REIVINDICACIONES

1. Bandeja paletizadora para tapas de en-
vases, del tipo de las que incorporan un marco
perimetral con patas en sus vértices que permi-
ten el apilamiento machihembrado entre bande-
jas, marco en cuyo seno se establecen una plu-
ralidad de travesanos que constituyen los medios
de soporte para respectivas alineaciones de tapas,
caracterizada porque los citados travesanos se
materializan en elementos tubulares y cilindricos
de reducido didmetro, convenientemente distan-
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ciados, de manera que cada pareja de tapas en-
frentadas y situadas a ambos lados de uno de los
citados travesanos, adoptan una posicién préxima
a la de tangencia mutua, todo ello de forma que
el distanciamiento entre travesanos es considera-
blemente mayor que el didmetro de éstos tultimos.

2. Bandeja paletizadora para tapas de en-
vases, segun reivindicacién 1¢, caracterizada
porque los travesafios que ocupan las posicio-
nes extremas en el seno del citado marco son
de didmetro considerablemente menor que el del
resto de los travesanos.
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Fig. 2
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