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DESCRIPCION

Bobina tubular para obtención de bolsas para
productos hortofrut́ıcolas y similares.
Objeto de la invención

La presente invención se refiere a una banda
tubular continua que, en forma de bobina, ha sido
especialmente concebida para la fabricación de
bolsas para productos hortofrut́ıcolas y similares,
configurando un cuerpo tubular, fragmentable en
módulos dimensionalmente acordes con el tamaño
previsto para las bolsas, que se cierran convenien-
temente tras su llenado,

El objeto de la invención es conseguir una bo-
bina tubular continua a base de papel, capacitada
para convertirse de una forma rápida y sencilla en
bolsas como las anteriormente citadas, con la con-
secuente repercusión que esto trae consigo desde
el punto de vista medioambiental, al ser el papel
un producto reciclable.
Antecedentes de la invención

Determinados productos hortofrut́ıcolas, co-
mo pueden ser naranjas, limones, patatas, etc., se
comercializan desde hace mucho tiempo en bolsas
de plástico, de estructura reticular, que permiten
tanto la aireación como la directa visualización
del producto.

En ocasiones y para la obtención de estas bol-
sas, se parte de un cuerpo tubular de malla que se
cierra por ambos extremos tras el alojamiento del
producto en su interior, pudiendo opcionalmente
estar dotado uno de dichos extremos de asas que
facilitan el transporte manual tras su adquisición
por parte del consumidor.

En otras ocasiones, se parte de una banda con-
tinua, laminar, que se cierra sobre śı misma para
configurar el citado cuerpo tubular, a través de
una ĺınea longitudinal de termosoldadura, tras lo
que se repite el proceso anteriormente citado, de
manera que en estas ocasiones, la conformación
del cuerpo tubular, es decir la transformación de
la banda continua en un cuerpo laminar, se rea-
liza simultáneamente al llenado e independización
de las bolsas.

Dado que en la mayoŕıa de las ocasiones es
imprescindible que las bolsas sean portadoras de
información impresa, para establecer la marca del
producto, las caracteŕısticas del mismo, el código
de barras, etc., existen soluciones como las del
modelo de utilidad español con número de solici-
tud U9701734, en el que se describe una bolsa
para productos hortofrut́ıcolas y similares, del
tipo citado en segundo lugar, es decir del tipo
de las estructuradas a base de una banda conti-
nua que se cierra sobre śı misma para configurar
un cuerpo tubular, en el propio momento de la
conformación y llenado de las bolsas unitarias a
obtener a lo largo de la misma.

Concretamente, en este modelo de utilidad se
prevéıa que la citada banda continua estuviese es-
tructurada a base de tiras de plástico cerrado o
continuo, alternadas con tiras o franjas de red, fi-
jadas por termosoldadura a las anteriores, de ma-
nera que, en un ejemplo preferente de realización
práctica de la misma, cada bolsa, aplanada y de
contorno rectangular, ofrece una amplia franja ce-
rrada e intermedia en cada una de sus caras, y a
ambos lados de la misma franjas más estrechas
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de red, de manera que estas últimas permiten la
aireación y visualización del producto, mientras
que las anteriores permiten la ubicación de infor-
mación impresa.

Como se desprende de lo anteriormente ex-
puesto, el denominador común para las bolsas
de productos hortofrut́ıcolas y similares existen-
tes actualmente en el mercado, es el hecho de que
dichas bolsas están obtenidas a base de material
plástico, por cuanto que es este material el que
permite efectuar las ĺıneas de termosoldadura ne-
cesarias para la confección y cierre de las bolsas.

El problema fundamental derivado de este he-
cho radica en que el plástico es un material conta-
minante, en muchas ocasiones de dif́ıcil reciclaje,
existiendo una tendencia cada vez más generali-
zada por parte de la sociedad a rechazar este tipo
de productos.
Descripción de la invención

La bobina tubular para obtención de bolsas
para productos hortofrut́ıcolas y similares que la
invención propone, resuelve de forma plenamente
satisfactoria la problemática anteriormente ex-
puesta y para ello presenta como caracteŕıstica
esencial el hecho de que la banda continua en
que se materializa es esencialmente de papel, ob-
viamente con un gramaje o resistencia mecánica
adecuada para soportar los esfuerzos a que se va
a ver sometido una vez que las bolsas hayan sido
conformadas y estén ocupadas con su correspon-
diente carga.

De acuerdo con otra de las caracteŕısticas de
la invención, la banda tubular continua consti-
tutiva de la bobina incorpora, una pluralidad de
cordones transversales de cola térmica o barniz
termosellante, concretamente de cola de secado
rápido adecuadamente distribuidos para determi-
nar, en cada sector de bobina correspondiente a
una bolsa, las ĺıneas de estrangulación del cuerpo
tubular necesarias para establecer el fondo ce-
rrado de la misma, el cierre de su embocadura
y, en su caso, la solapa troquelada en funciones
de asidero, consiguiéndose la fijación entre las dos
mitades del cuerpo tubular mediante aplicación
de calor.

Dado que el papel es un producto con un grado
de transpirabilidad considerablemente más alto
que el del plástico, las bolsas obtenidas con la
bobina de la invención pueden estar totalmente
cerradas, pero śı en función del tipo de producto a
que se destinan puede requerirse un mayor grado
de aireación interior, o es deseable la visualización
parcial de los productos obtenidos en su interior,
el cuerpo laminar, dentro de cada módulo corres-
pondiente a una bolsa, estará provisto de al menos
una ventana cerrada mediante una rejilla, que en
este caso śı tendrá que ser de material plástico,
pero que se fija a la banda de papel también me-
diante cola térmica.
Descripción de los dibujos

Para complementar la descripción que se está
realizando y con objeto de ayudar a una mejor
comprensión de las caracteŕısticas del invento, de
acuerdo con un ejemplo preferente de realización
práctica del mismo, se acompaña como parte in-
tegrante de dicha descripción, un juego de dibujos
en donde con carácter ilustrativo y no limitativo,
se ha representado lo siguiente:
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La figura 1.- Muestra una vista parcial en pers-
pectiva de una lámina continua participante
en una bobina tubular para fabricación de
bolsas para productos hortofrut́ıcolas y si-
milares realizada de acuerdo con el objeto
de la presente invención.

La figura 2.- Muestra, según una perspectiva si-
milar a la de la figura anterior, el mismo
conjunto de dicha figura tras la confor-
mación de la bobina tubular, que aparece
parcialmente desenrollada.

Realización preferente de la invención
A la vista de las figuras reseñadas puede ob-

servarse cómo la bobina (1) que la invención pro-
pone, está constituida a partir de una lámina con-
tinua (2), de papel, de anchura al tamaño de las
bolsas a obtener, lámina continua (2) que en co-
rrespondencia con uno de sus bordes longitudi-
nales incorpora un cordón (3) de cola térmica,
concretamente de cola térmica de secado rápido,
o de barniz termosellante. a la vez que entre este
borde portador del cordón de cola (3) y el borde
opuesto (4) de la lámina de papel (2), se estable-
cen una pluralidad de cordones transversales de
cola similares al anteriormente citado (3), de ma-
nera que a través de este cordón longitudinal (3)
la lámina (1) se convierte en el tubo constitutivo
de la bobina (1).

De forma más concreta y en correspondencia
con cada módulo o segmento de la bobina tubu-
lar correspondiente a una bolsa, se establece un
cordón de cola transversal (5) destinado a cons-
tituir el fondo cerrado de la bolsa, otro cordón
transversal (6), correspondiente al cierre de su
embocadura y distanciado del cordón (5) en una
magnitud acorde a su vez con la altura prevista
para la bolsa y de acuerdo con el ejemplo de
realización práctica representado en las figuras,
otro cordón transversal de cola (7), relativamente
próximo al anterior (6), que conjuntamente con
este último determina una solapa doble (8), si-
tuada por encima de la ĺınea de cierre (6) y en
funciones de asidero, a cuyo efecto la lámina de
papel (3) será dotada de troquelados determinan-
tes de orificios para introducción de los dedos de
la mano cuando la bolsa se mantiene suspendida
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de la misma.
En el caso habitual de que sea deseable la vi-

sualización y/o aireación de los productos conte-
nidos en la bolsa, cada sector de la bobina tu-
bular o de lámina continua (2) correspondiente a
una bolsa, estará dotado de al menos una ven-
tana (9), de configuración y dimensiones apropia-
das a las exigencias de cada caso espećıfico, que
se cierra mediante una red (10), fijada también a
la lámina (2) mediante un cordón perimetral de
cola térmica (11).

Dado que una red de papel no resulta factible
por su reducida resistencia mecánica, la citada
red (10) será preferentemente de plástico, si bien
y siguiendo la ĺınea de reciclado ecológico perse-
guida, podŕıa ser de un material reciclable, como
por ejemplo de naturaleza textil.

A partir de esta estructuración y tal como
muestra la perspectiva de la figura 2, la banda tu-
bular (1) permite la obtención unitaria y en conti-
nuo de bolsas que primero se cierran por su fondo
mediante aplicación de calor al cordón transversal
de cola (5) correspondiente a la bolsa en cuestión,
que a continuación se llenan con el producto de
que se trate, que seguidamente se cierran a través
de los cordones de adhesivo (7) y (9), también
mediante aplicación de calor, y que finalmente
se independizan mediante corte inmediatamente
a continuación del cordón de cola térmica supe-
rior (7), concretamente entre éste y el cordón de
cola térmica (5) correspondiente a la bolsa inme-
diatamente siguiente, pudiendo no obstante esta
maniobra realizarse en sentido contrario, es de-
cir cerrando primero cada bolsa por lo que pos-
teriormente va a ser su embocadura, y en último
término, tras su llenado, por su fondo.

Solo resta señalar por último que, en determi-
nadas zonas de la lámina (1), los cordones de cola
térmica (3), (5), (6) y (7) pueden ser sustituidos
por puntos o trazos discontinuos, en función de
los esfuerzos a soportar, y que de análoga manera
la ventana de aireación (9), que puede ser inexis-
tente, puede a su vez combinarse o sustituirse por
grupos de pequeños orificios, adecuadamente dis-
tribuidos sobre el sector del cuerpo laminar (2),
correspondiente a cada bolsa.
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REIVINDICACIONES

1. Bobina tubular para obtención de bolsas
para productos hortofrut́ıcolas y similares, del
tipo de las constituidas a partir de una lámina
continua, que posteriormente se cierra sobre śı
misma para configurar un cuerpo tubular asi-
mismo continuo, que seguidamente se fragmenta
en trozos o módulos correspondientes a respec-
tivas bolsas, que se cierran por sus extremos,
caracterizada porque el citado cuerpo laminar
(2), es de papel, con un gramaje o resistencia
mecánica acorde a los esfuerzos que ha de realizar
por efecto de la carga contenida en el interior de
cada una de las bolsas, incorporando dicho cuerpo
tubular de papel (2) cordones de cola térmica o
barniz termosellante (5), (6) y (7) para confección
y cierre de las diferentes bolsas integradas en el
mismo, mediante aplicación de calor.

2. Bobina tubular para obtención de bolsas
para productos hortofrut́ıcolas y similares, según
reivindicación primera, caracterizada porque
incorpora, en correspondencia con cada módulo
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o sector de la misma destinado a configurar una
bolsa, al menos dos cordones transversales (5) y
(6) de cola térmica o barniz termosellante, que
cierran los extremos de la bolsa, pudiendo opcio-
nalmente incorporar un tercer cordón transversal
(7) de cola térmica o barniz, para configurar con
uno de los anteriores (6) una solapa (8) en fun-
ciones de asidero.

3. Bobina tubular para obtención de bolsas
para productos hortofrut́ıcolas y similares, según
reivindicaciones anteriores, caracterizada por-
que la cola térmica es una cola de secado rápido.

4. Bobina tubular para obtención de bolsas
para productos hortofrut́ıcolas y similares, según
reivindicaciones anteriores, caracterizada por-
que es susceptible de incorporar, en correspon-
dencia con cada sector de la misma para con-
formación de una bolsa, al menos una ventana
(9) para aireación y/o visualización de los pro-
ductos contenidos en la citada bolsa, asistida por
una red de cierre (10), de cualquier material apro-
piado, que se fija al cuerpo laminar (2) mediante
un cordón perimetral (11) de cola o barniz.
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