ES 1 052 404 U

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@ SOLICITUD DE MODELO DE UTILIDAD

@Nﬂmero de publicacién: ]. 052 404
@D Ndmero de solicitud: U 200201659
6D int. C1.7: E04G 11/06

@ Fecha de presentacién: 28.06.2002

Fecha de publicacién de la solicitud: 16.12.2002

@D Solicitante/s: José Antonio Falla Castillejo
C/ Convento, 1

30320 Fuente Alamo, Murcia, ES

@ Inventor/es: Falla Castillejo, José Antonio

Agente: Urizar Anasagasti, Jestis Maria

Titulo: Elemento para encofrado de paredes.

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. C/Panama4, 1 — 28036 Madrid



1 ES 1 052 404 U 2

DESCRIPCION

Elemento para encofrado de paredes.

La presente invencién, como su propio titulo
indica se refiere a un dispositivo que permite en-
cofrar paredes, particularmente de fosas para re-
cepcion de liquidos, como pueden ser purines o
liquidos de residuos industriales, para la cons-
truccién de vallas, o de cimientos de una cons-
truccién sobre una zanja previa.

Los medios convencionales de encofrado de pa-
redes resultan sobradamente conocidos y estan
constituidos por placas metélicas o de madera dis-
puestas convenientemente paralelas dejando en el
interior el hueco necesario para hormigonar la pa-
red o cimiento a construir, que son retiradas una
vez que el hormigén ha curado convenientemente.

El elemento aqui preconizado estd formado
por dos placas rectangulares de hormigén, dis-
puestas paralelas por la interposicién de unas ba-
rras de ferralla, que las mantienen a una distancia
adecuada para poder hormigonar en su interior
la pared a fabricar. Este elemento se coloca en
la posicién que va a ocupar la pared, y si fuera
necesario se cierran los cantos en las esquinas por
medio de una tabla, plancha o cualquier otro ele-
mento adecuado y se procede a hormigonar su
interior, colocando el hierro que se estime necesa-
rio, para obtener de forma rapida una pared que
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exteriormente presentard el acabado propio de di-
chas placas de hormigon.

Se comprendera mejor el objeto de la presente
invencién con la ayuda de la descripcion siguiente
efectuada en base a un ejemplo practico de rea-
lizacién; esta descripcién se efectiia en base a los
dibujos del plano anexo, en el que:

La figura 1 muestra una vista general en pers-
pectiva de un elemento para encofrado de paredes
realizado conforme a este modelo.

El elemento que aqui se preconiza se estruc-
tura en dos placas rectangulares de hormigén (1)
y (2), dispuestas paralelas por la interposicién de
unas barras de ferralla (3), que las mantiene se-
paradas a una distancia adecuada para conformar
por hormigonado posterior en su interior la pared
a fabricar.

Los elementos de ferralla presentan barras
transversales, perpendiculares a las placas de hor-
migén, algunos de los cuales presentan una termi-
nacién en ambos extremos segun planchas o pla-
cas metélicas soldadas (4), que quedan embebidas
respectivamente en las placas de hormigén (1) y
(2) durante su proceso de fabricacién para confor-
mar una estructura rigida. Asi mismo existen ele-
mentos de ferralla dispuestos longitudinalmente,
paralelos a las placas (1) y (2), que mejoran la
estructura y estabilidad de este elemento y la de
la pared edificada en su interior.
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REIVINDICACIONES

1. Elemento para encofrado de paredes, parti-
cularmente de paredes de fosas, para la recepcién
de liquidos, construcciéon de vallas, o de cimien-
tos de una construccién sobre una zanja previa,
caracterizado porque comprende dos placas rec-
tangulares de hormigén (1) y (2), dispuestas pa-
ralelas por la interposicion de unas barras de fe-
rralla (3) que las mantienen a la distancia ade-
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cuada para poder hormigonar en su interior la
pared a fabricar.

2. Elemento para encofrado de paredes, segin
la reivindicacién anterior, caracterizado porque
los elementos de ferralla presentan barras trans-
versales, perpendiculares a las placas de hormigén
(1) y (2) que termina en una placa metélica (4)
que queda embebida respectivamente en cada una
de ellas durante el proceso de fabricacién.
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