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DESCRIPCION

Maéquina dosificadora de tapas para el cierre
de envases.

El presente modelo de utilidad se refiere a una
maquina dosificadora de tapas para de envases,
especialmente de tapas del tipo denominadas ba-
sicas y de facil apertura, concebida para lograr
una dosificaciéon controlada de tapas a cualquier
tipo de transportador o equipo.

La presente invencién tiene por objeto una
maquina dosificadora de tapas, concebida como
unidad independiente, que puede ser aplicable a
la industrial de fabricacién de envases metéalicos y
en la de aplicacién de los mismos en el envasado
de alimentos y otros productos, estando para ello
la méquina dosificadora de la invencién concebida
como una unidad auténoma que se puede utilizar
en cualquier linea de produccién donde se trabaje
con tapas o materiales similares en propiedades
fisicas o geométricas.

En las instalaciones de fabricaciéon de tapas
del tipo expuesto pueden producirse paradas en
determinados puntos de la instalacién, sin que
el suministro de tapas en proceso se interrumpa.
Cuando se reinicia el funcionamiento completo de
la instalacion es necesario introducir en el punto
donde se interrumpid el proceso las tapas que fue-
ron desviadas. Actualmente, la introduccién de
estas tapas se lleva a cabo de forma normal en
pequenos lotes e incluso desde zonas peligrosas
o de dificil accesibilidad, llegando incluso a te-
ner que desmontar parte de alguna maquina mas
compleja para tener acceso a la zona de alimen-
tacion de tapas del equipo o instalacién de pro-
duccién de las mismas. Como ejemplo puede ci-
tarse la situacién que se plantea ante una ope-
racién de mantenimiento en la rebarnizadora de
anillas donde, ante la imposibilidad de la parada
de la prensa de colocacion de la anilla en tapas de
facil apertura obliga al desvio de las tapas a unas
mesas pulmén. Una vez concluida la operacion de
mantenimiento, las tapas desviadas han de volver
a pasar por la rebarnizadora, para lo que es ne-
cesario desmontar parte de la misma, para intro-
ducir dichas tapas manualmente en los flotadores
que lleva la rebarnizadora. Mediante la maquina
dosificadora de la invencién se elimina este in-
conveniente, ya que la introduccién de las tapas
puede llevarse a cabo mediante la maquina de la
invencion, sin necesidad de tener que desmontar
parte de la maquina y mucho menos llevar a cabo
la introduccién de las mismas de forma manual.

Actualmente existen en el mercado determi-
nado tipo de méaquinas, tales como las cerradoras
de envases, las cuales vienen provistas de sus pro-
pios dosificadores de tapas, estando en todos estos
casos los dosificadores disenados exclusivamente
para los formatos y dimensiones de las tapas con
los que trabaje la méquina cerradora. General-
mente estos dosificadores disponen de un sistema
de transmisiéon por engranajes, para el acciona-
miento de los elementos dosificadores de las ta-
pas.

Por tanto, la maquina dosificadora de la in-
vencién es aplicable tanto en la industria de fa-
bricacién de envases metéalicos, ya sean botes o ta-
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pas, como en la industria del envasado, mediante
envases metalicos con tapas de cierre del tipo in-
dicado.

La mdquina de la invencién comprende un
chasis en el que van montados un alimentador
de tapas, un dosificador de tapas, y un mecanis-
mo motriz, constituyendo el conjunto una unidad
autéonoma que puede montarse directamente so-
bre el equipo o instalacion de utilizaciéon de las
tapas, como puede ser el de fabricacion de las pro-
pias tapas o el de cierre de envases, o bien puede
montarse sobre un chasis independiente despla-
zable, dotado de ruedas de apoyo, constituyendo
una unidad auténoma que puede aplicarse a cual-
quier tipo de instalacion.

El alimentador de tapas de la maquina de la
invencién esta compuesto por un canal receptor
de paquetes de tapas y por una torreta de guiado
de dichas tapas.

En cuanto al dosificador esta constituido por
al menos dos columnas verticales giratorias y pre-
ferentemente tres, préximas entre si, separadas
una distancia ligeramente mayor que el didAmetro
de las tapas, que van situadas inmediatamente
por debajo de la torreta de guiado y disponen de
sendas helicoidales encargadas de la toma indivi-
dual de tapas desde la torreta, entregandolas en
un transportador inferior que discurre por debajo
del dosificador. Las columnas van relacionadas
con el mecanismo motriz y su giro esta coordi-
nado de manera que en cada vuelta separen la
primera tapa del resto del conjunto o lote que
llega a través de la torreta, dejandolo caer en el
transportador inferior.

El mecanismo motriz esta compuesto por un
motorreductor cuyo eje motriz se relaciona con las
columnas verticales mediante una transmision. El
eje del motorreductor y las columnas verticales
pueden ser portadoras de pinones entre las que
se monta una cadena o correa dentada que sirve
como elemento de transmisién, pudiendo apoyar
lateralmente esta correa o cadena en un rodillo
tensor intermedio. Como puede comprenderse, la
transmisién entre el eje motriz y los cilindros con
las alas helicoidales podria ser de cualquier otro
tipo, siempre que permita el giro o rotacién de los
cilindros a la velocidad adecuada.

Por 1dltimo, la maquina de la invencion ira do-
tada de un cuadro de control que puede estar pro-
visto de un sistema para cambiar la velocidad del
dosificador de tapas, por ejemplo mediante un va-
riador de frecuencia o cualquier otro sistema que
permita la variacién de la velocidad de giro de los
cilindros con ala dosificadora.

El equipo puede ir ademas provisto de un sen-
sor en la zona de alimentacién para mantener una
columna fija de tapas sobre el conjunto de cilin-
dros dosificadores, activando una senal cuando se
alcance un nivel minimo de tapas, el cual podria
vaciarse mediante el accionamiento manual de un
selector pulsador eléctrico o similar.

La constitucién y caracteristicas de la maqui-
na dosificadora de la invencion se exponen segui-
damente con mayor detalle, con ayuda de los di-
bujos adjuntos, en los que se muestra un ejemplo
de realizacion no limitativo.

En los dibujos:
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La figura 1 es un alzado posterior de una maqui-
na auténoma constituida de acuerdo con la
invencién, montada sobre un chasis despla-
zable y centrada sobre un transportador de
tapas.

La figura 2 es una vista similar a la figura 1, de
la maquina acoplada directamente al trans-
portador de tapas.

La figura 3 es una vista lateral de la maquina,
parcialmente seccionada, acoplada al trans-
portador de la figura 2.

La figura 4 es una planta parcial de la maquina
de la invencién, mostrando diferentes posi-
ciones del alimentador de tapas.

La figura 5 es una vista en planta del dosifica-
dor de tapas, incluido en la maquina de la
figura 2.

La figura 6 es una vista en planta de uno de los
cilindros que entran a formar parte del do-
sificador de tapas.

Segun puede apreciarse en las figuras 1 y 2, la
maquina dosificadora comprende un alimentador
de tapas, que se referencia en general con el nu-
mero 1, un dosificador de tapas, que se indica
con el niimero 2, y un mecanismo motriz que se
referencia con el ntimero 3 en la figura 3.

Este conjunto va montado sobre un chasis 4 el
cual, segun se representa en la figura 1, puede ir
montado en una estructura desplazable 5 dotada
de ruedas 6, para constituir un elemento auténo-
mo, que puede acoplarse a cualquier instalacién
de fabricacién o uso de tapas del tipo expuesto.
Los medios de desplazamiento a la estructura 5
podrian ser guias lineales o cualquier otro sistema.
Ademés la estructura 5 permitird regular la al-
tura del chasis 4, por ejemplo mediante colum-
nas telescépicas. Ademads la estructura portante
puede ir provista de un sistema de centrando 7,
respeto de un transportador inferior de tapas 8
o del equipo sobre el que se vayan a dosificar las
tapas.

Como variante y segin se muestra en la figura
2, el chasis 2 puede montarse directamente sobre
el bastidor del transportador inferior 8, mediante
los correspondientes anclajes y accesorios.

El alimentador de tapas esta compuesto por
un canal 10, en el que se depositaran los paquetes
de tapas 11, figura 3, y por una torreta 12 para
el guiado de las tapas desde el canal 10 hasta la
zona de dosificacién 2.

El alimentador 1 puede tener posibilidad de
giro para ocupar diferentes posiciones respecto del
transportador inferior 8, tal y como se indica en
la figura 4 con las referencias 1, la y 1b, siendo
la primera y la tdltima perpendiculares al trans-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

portador inferior 8. La posicién seleccionada del
alimentador puede bloquearse mediante un ele-
mento de fijaciéon o bloqueo 13.

En cuanto al sistema de dosificacién 2, puede
estar formado por dos o tres conjuntos de husillos
14, cada uno de los cuales esta constituido por una
columna cilindrica giratoria 15 que esta dotada en
su parte inferior de un ala helicoidal 16, estando
coordinada la posicién de este ala en los diferentes
cilindros y siendo su amplitud tal que en cada
vuelta de los mismos separen la primera tapa que
llega a través de la torreta 12 del resto del lote,
dejandola caer sobre el transportador inferior de
tapas 8.

En la figura 5 se muestra la posicién de las
tres columnas cilindricas o husillos 14, las cuales
son portadoras de otras tantas coronas o pinones
17 entre los cuales y una corona o pinén dentado
18 montado en el eje 19 de un conjunto moto-
rreductor 20, se monta una cadena o correa de
transmisién dentada 21, la cual puede apoyar la-
teralmente en un rodillo tensor 22.

En la figura 5 se muestra como las tapas 11 son
suministradas a través de la torreta 12 del alimen-
tador 1, para ser recogidas por el ala helicoidal 16
de los husillos o cilindros 14 y dosificarlas una a
una sobre el transportador inferior 8.

Como puede verse en la figura 1, la maquina
puede ir dotada de un cuadro de control 23 que
podra ir colocado sobre el chasis mévil o inde-
pendiente, segun las realizaciones de las figuras 1
6 2. Ademads el equipo puede ir provisto de un
sensor en la zona de alimentacién para mantener
una columna fija sobre los husillos 14 de dosifi-
cacién, de modo que detecten un nivel minimo
de tapas, el cual en cualquier momento podra va-
riarse de forma manual o mediante un selector
pulsador eléctrico.

Con la constitucién descrita se dispone de
una unidad dosificadora de tapas intercambiable
y portatil, de modo que el mismo equipo de do-
sificacién pueda utilizarse en varias lineas de pro-
duccién.

También la maquina de la invencién permite
mejorar los tiempos de produccién al automati-
zar la reentrada de tapas a la linea desde la mesa
pulmoén, tras un periodo de parada, en instala-
ciones de fabricacién o utilizacién de tapas. Una
ventaja mas, en el caso anteriormente expuesto,
es que la introduccion de las tapas en a linea de fa-
bricacién o uso de dichas tapas se realiza sin parar
la linea de produccién, de forma que mezclamos
las tapas a dosificar con aquellas que vienen por
la linea.

La posibilidad de orientacién del alimentador
de tapas 1 respecto del transportador inferior 8
facilita la colocacién de los paquetes de tapas a
dosificar.
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REIVINDICACIONES

1. Maquina dosificadora de tapas para de en-
vases, especialmente tapas del tipo basico y de
facil apertura, caracterizada porque comprende
un chasis en el que van montados un alimenta-
dor de tapas, un dosificador de tapas y un me-
canismo motriz; cuyo alimentador de tapas esta
compuesto por un canal receptor de paquetes de
tapas y por una torreta de guiado de dichas tapas;
y cuyo dosificador estd constituido por al menos
dos columnas verticales giratorias, situadas inme-
diatamente por debajo de la torreta de guiado, las
cuales disponen de sendas alas helicoidales encar-
gadas de la toma de tapas de dicha torreta y su
entrega de una en una a un transportador inferior
que discurre bajo dicho dosificador, estando las
columnas citadas relacionadas con el mecanismo
motriz.

2. Méquina segun la reivindicacién 1, carac-
terizada porque el chasis citado se monta sobre
el bastidor del transportador inferior.

3. Maquina segun la reivindicacién 1, carac-
terizada porque el chasis se monta en una es-
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tructura desplazable, dotada de guias o ruedas de
apoyo.

4. Maquina segun la reivindicacién 1, carac-
terizada porque el mecanismo motriz comprende
un motorreductor cuyo eje motriz se relaciona con
las columnas verticales mediante una transmision.

5. Maquina segun la reivindicacién 4, carac-
terizada porque el eje del motorreductor y co-
lumnas verticales son portadoras de pifiones entre
los que se monta una cadena o correa dentada de
transmisién, la cual apoya lateralmente contra un
rodillo tensor intermedio.

6. Maquina segun la reivindicacién 1, carac-
terizada porque el alimentador de tapas va mon-
tado con facultad de giro en un plano horizontal,
respecto del transportador inferior de tapas, para
su orientacién respecto de dicho transportador.

7. Maquina segun la reivindicacién 1, carac-
terizada porque el ala helicoidal de las colum-
nas giratorias del dosificador van coordinadas de
modo que en cada vuelta separen la primera tapa
del resto de tapas suministradas a través de la to-
rreta del alimentador, para su suministro sobre el
transportador inferior de tapas.
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