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DESCRIPCION

Madquina para el rebarnizado y el secado con-
secuente de las tapas de facil apertura de latas
para conservas y otros.

La presente invencion se refiere a una maquina
para el rebarnizado y el secado consecuente de las
tapas de facil apertura de latas para conservas y
otros, entendiendo como tapas de ficil apertura
aquellas que cierran herméticamente las latas de
conservas y otros productos son practicables ma-
nualmente sin necesidad de herramientas u otros
utensilios.

Es conocido que tanto las latas utilizadas en
el envasado de productos alimenticios como, en
general, gran cantidad de envases del tipo de las
latas, estan constituidos por hojalata o por chapa
metélica, preferentemente férrica, que se halla re-
cubierta por sus dos caras con capas de material
inerte en funciones de protector del contenido de
las latas y en evitacion de problemas de oxidacién
de la chapa que las constituye.

Ademas, los antiguos sistemas de apertura de
dichas latas con abrelatas, mediante el desgarro
de la soldadura que solidariza la tapa a la periferia
del cuerpo por arrollado de la tapa alrededor de
una varilla, en unos casos, o por corte de la pro-
pia chapa, en otros casos, estdn actualmente en
desuso, siendo substituidos por sistemas de facil
apertura, los cuales consisten, esencialmente, en
practicar en la tapa una incisién para determinar
en la misma una linea de debilitacién que per-
mita el segregado de una gran parte de la tapa
por rasgado de la chapa a lo largo de dicha in-
cisién, bastando para ellas una simple y comoda
operacion de traccién ejercida a través de una ani-
lla relacionada con la parte a segregar de la tapa.

Con estos sistemas de facil abertura las tapas
sufren una pérdida de proteccién por su cara vista
que debilita a la misma reduciendo el espesor de
la chapa a lo largo de toda la incisién, que es lo
que se pretende para permitir la citada operacién
de rasgado, y exponiéndola a la oxidacién del ma-
terial de la chapa en dicha incisién, que puede dar
lugar a la pérdida de la estanqueidad de la lata
por microperforacién de la tapa, por lo que es
imprescindible reponer la protecciéon de la cara
vista de la tapa eliminada al practicarle la citada
incisién, para lo cual se recurre a la reposicién de
la capa de proteccién en la zona correspondiente
a la mentada incisién mediante una operacién de
curado de su superficie.

Dicha operacién de curado superficial puede
consistir en: volver a proteger la totalidad de
la superficie de las dos caras de la tapa por in-
mersiéon en un bano de barniz protector, lo que
resulta oneroso por doblar el consumo de barniz
y el tiempo de secado; rebarnizar solo la cara vista
de la tapa, lo que puede realizarse mediante un
mecanismo posicionador de las tapas, del tipo de
cruz de malta, que resulta de reducida cadencia
operativa; y, finalmente, rebarnizar inicamente la
zona correspondiente a la incisién que, evidente-
mente, es la solucién mas adecuada al caso.

La realizacién del rebarnizado de solo la zona
de la incisién se lleva a cabo mediante un disposi-
tivo mecdnico de marcha y paro que sitia unita-
riamente a la tapa a rebarnizar frente a una pis-
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tola proyectora de barniz que se mueve siguiendo
la trayectoria de la incisién de la tapa mientras
ésta esta fijamente parada ante ella.

Se tiene conocimiento de la existencia de las
patente ES 9201595 (Penalver) y US 5895528
(Gomariz Pérez) en las que se describen sen-
das maquinas rebarnizadoras de la cara vista de
las tapas de latas del tipo de facil apertura, en
las que la estacion de barnizado incorpora dos
excéntricas, a las que acceden unitariamente las
tapas a través de una cadena transportadora y
con la colaboracién de guias que actian de freno.
Tales excéntricas estan motorizadas, sincroniza-
das y situadas simétricamente a uno y otro lado
de la cadena transportadora, montiandose sobre
las mismas un puente transversal que constituye
el soporte para una boquilla barnizadora dis-
puesta verticalmente sobre la tapa a rebarnizar,
todo ello de forma que el movimiento giratorio de
las excéntricas se convierte en un movimiento pla-
netario para la boquilla barnizadora que describe
una trayectoria circunferencial que es dimensio-
nal y posicionalmente acorde con la de la incisiéon
de la tapa a rebarnizar.

Estos precedentes dispositivos de rebarnizado
adolecen del inconveniente de que el sistema que
mueve la pistola de barnizado incluye masas en
movimiento sometidas a importantes esfuerzos de
inercia que, por una parte, limitan la cadencia
operativa de la maquina y, por otra parte, some-
ten tanto a la pistola, como a las conducciones del
barniz y a las eléctricas, a unos esfuerzos impor-
tantes que llegan a ocasionar la frecuente rotura
de estas conducciones, lo cual puede dar origen
a incendios, habida cuenta de que los disolventes
de los barnices son extremadamente inflamables.

Las tapas rebarnizadas deben ser secadas con
la finalidad de deliminar los disolventes del bar-
niz, para lo cual se les hace pasar a través de
un horno convencional de secado por conveccién
que tiene un consumo y unas dimensiones obli-
gadamente desproporcionados con respecto a las
caracteristicas de la masa de barniz a secar y que
conlleva el calentamiento de toda la tapa, lo que
supone un elevado costo en espacio, energia y con-
taminacién ambiental, siendo debida esta a los
disolventes no recuperados del barniz.

Con el dnimo de eludir los inconvenientes ex-
puestos en relacién al rebarnizado de la cara vista
de las tapas de las latas del tipo de facil apertura,
se ha adoptado la soluciéon de mantener fija la
pistola barnizadora y desplazar la incisién segin
una trayectoria que coincide siempre con el eje de
proyeccion de la citada boquilla o pistola barni-
zadora, con lo que se reducen drédsticamente las
masas en movimiento sujetas a esfuerzos inercia-
les.

Andlogamente, con el objeto de reducir el
tamafio y la potencia del horno asi como el ni-
vel de contaminacién producido por el funciona-
miento del mismo, se ha adoptado la solucién de
calentar practicamente solo la masa del barniz
aplicada en el rebarnizado, con la finalidad de eli-
minar el disolvente del mismo, calentando para
ello solo la zona marginal de la tapa en la que se
encuentra la incisién de rasgado.

De acuerdo con las precedentes soluciones, se
ha desarrollado la maquina objeto de la invencién,
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la cual comprende, por una parte, una boquilla
proyectora del barniz de rebarnizado, que es fun-
cionalmente fija y esta situada de modo que su
eje de proyeccién es siempre perpendicular a un
punto de la trayectoria de la incisiéon de rasgado
de la tapa a rebarnizar, la cual tapa es situada en
tal posicién mediante una disposicién de trans-
porte, unitario y secuencial, y es solicitada por un
cabezal mé6vil que le comunica un movimiento se-
cuencial de acorde con la trayectoria cerrada de su
incisién de rasgado, mientras que, por otra parte,
la maquina comprende, en funciones de horno de
secado, una bobina inductora de una corriente pe-
licular y marginal en las tapas que genera el ca-
lor de secado, la cual estd montada alrededor de
un cuerpo tubular cilindrico vertical de material
permeable al campo electromagnético creado por
la citada bobina inductora, se desplazan las tapas
rebarnizadas a lo largo del eje de dicha bobina in-
ductora, discurriendo tales tapas de manera que
estdn posicionadas horizontalmente y superpues-
tas, sin entrar en contacto mutuo y en una misma
vertical, merced, preferentemente, a que en su in-
terior giran cuatro husillos de material aislante
en los que encajan puntos zonas perimetrales de
cada una de las tapas a secar, constituyendo ta-
les husillos con su giro los medios de traslacion de
dichas tapas durante el proceso de calentamiento
para alcanzar su secado.

Otra caracteristica de la invencién consiste en
el hecho de que la boquilla proyectora del barniz
de rebarnizado de la incisién de rasgado de la tapa
estd montada fijamente en un soporte que permite
ajustar el posicionado de la boquilla en funcién
de las dimensiones de la trayectoria cerrada de la
citada incisién de rasgado.

Otra caracteristica de la invencién radica en el
hecho de que la boquilla proyectora estd dotada
de una electrovalvula de accionamiento automati-
co, cuya apertura y cierre coinciden con el inicio y
el paro del movimiento secuencial a que se halla
sometida la tapa a rebarnizar por la accién del
cabezal movil.

Otra caracteristica de la invencién estriba en
el hecho de el cabezal mévil comprende medios
de agarre constituidos por un electroiman en el
que su nucleo magnético estd constituido en el ex-
tremo del eje giratorio de un servomotor eléctrico.

Otra caracteristica de la invencién consiste en
que la disposicién transportadora estd constituida
por dos guias fijas y paralelas de alta resistencia
al rozamiento, sobre las que las tapas se apoyan
por su ala perimetral en su movimiento de tras-
lacién determinado por el arrastre de sendas ca-
denas paralelas que, intercaladas entre las citadas
guias, estan dotadas de topes de posicionado y de
arrastre unitario de las tapas y complementadas
con unos elementos magnéticos que, fijados entre
aquellas cadenas e inferiormente al plano de las
tapas, a excepcién de la estacién de rebarnizado
que carece de ellos, ejercen una atracciéon sobre
dichas tapas en el sentido de aplicarlas a ligera
friccién sobre las mencionadas guias fijas.

Otra caracteristica de la invencién consiste en
que en la entrada del cuerpo tubular cilindrico
vertical se halla una rueda agargantada, magnéti-
ca y motorizada, que se encarga de atraer la tapa
rebarnizada a la entrada de los husillos. Anéloga-
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mente, también es caracteristico el hecho de que
a la salida del cuerpo tubular cilindrico vertical
se dispone una rueda agargantada, magnética y
motorizada, que extrae la tapa seca, invierte la
posicién de la misma y la orienta para permitir su
descenso por gravedad a través de una columna de
guia u otro medio hasta una cinta transportadora.

Otra caracteristica de la invencién, comple-
mentaria de las inmediatas anteriores, radica en
el hecho de que los cuatro husillos giratorios estan
situados, en el caso de tapas circulares, en las aris-
tas de un espacio prismético cuadrado, siendo dos
de dichos husillos enfrentados diagonalmente de
menor longitud para constituir, respectivamente,
una entrada inferior para las tapas a secar y una
salida superior para las tapas secas.

Otra caracteristica de la invencién estriba en
que los husillos giratorios disponen, en al menos
uno de sus extremos, de un pinén dentado que en-
grana sincrénicamente con los restantes husillos,
siendo accionado el conjunto mediante un moto-
variador que, en funcién de la velocidad de secado
de las tapas, comunica la adecuada velocidad de
alimentacién de las mismas a la estacién de re-
barnizado.

Finalmente, en la invencién se contempla el
caso en que la columna de guia esta constituida
por una jaula configurada por unas varillas verti-
cales inscritas en una circunferencia de radio lige-
ramente mayor que el de las tapas y el caso en que
el cuerpo tubular cilindrico estd constituido por
un vidrio resistente a la temperatura, tal como
son los vidrios de Pyrex y de Jena.

Para facilitar la comprensién se las preceden-
tes ideas, se describe seguidamente una reali-
zacion preferente del procedimiento y del dispo-
sitivo de la invencién aplicados a una maquina
de rebarnizado de ciclo completo, haciendo refe-
rencia a los dibujos que, a titulo ilustrativo, se
acompanan. En los dibujos:

Figura 1, representa, en alzado lateral, una
maquina para el rebarnizado y el secado de
tapas de facil apertura para latas de conser-
vas u otros segun la invencién.

Figura 2, representa, una planta superior de la
maquina de la invencién, que comprende un
convencional dispositivo alimentador unita-
rio de tapas a rebarnizar, una estacién de
rebarnizado y un horno de secado del bar-
niz aplicado en el dispositivo anterior, estos
dltimos segun la invencién.

Figura 3, representa, en perspectiva, la dispo-
sicién de la estacion de rebarnizado corres-
pondiente a una realizacién de la invencién.

Figura 4, representa, en planta superior, la dis-
posicién de la figura anterior.

Figura 5, representa una seccién transversal de
la figura 4, segin un didmetro de la tapa
a rebarnizar, que se corresponde con una
seccion segin la linea V-V de la figura 2.

Figura 6, representa una seccién segun la linea
VI-VI de la figura 2.

Figura 7, representa, en perspectiva, el horno de
secado segun la invencién.

Figura 8, representa, en seccién diametral, un
detalle de un dispositivo para la entrada y
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el desplazamiento vertical en un horno de
secado segun la invencién.

En la figura 1 se muestra una maquina rebar-
nizadora y secadora, en la que en una estacioén re-
barnizadora 1, que estd precedida por un conven-
cional dispositivo alimentador unitario 2 de tapas
3 a rebarnizar, se observa una boquilla barniza-
dora 4, también denominada pistola barnizadora,
que se encuentra relacionada con un tubo de ali-
mentaciéon 5 y con un tubo de rebose 6 con un
cabezal 7 de gobierno automatico, que se halla si-
tuado fijo sobre la trayectoria de la incisién 3A
de la tapa 3 y en el interior de una campana pro-
tectora 8.

Las tapas 3, suministradas unitariamente por
el dispositivo alimentador 2 sobre una cinta trans-
portadora 9, como se muestra en las figuras 2 a
6 son posicionadas secuencialmente, mediante un
sistema de paro y marcha, ante la boquilla barni-
zadora 4, momento en el cual aquélla se detiene
y se activa el cabezal 7 de la boquilla barniza-
dora 4, al tiempo que también se activan unos
medios de agarre 10 que solicitan a la tapa 3 y
le confieren un giro de 360° merced a un servo-
motor paso a paso 11 activado al propio tiempo,
con lo que se obtiene una proyeccién de barniz
en una zona 3B que incluye la citada incisién 3A
de la tapa 3, tras lo cual, se acciona nuevamente
la cinta transportadora 9 y se sitda una nueva
tapa 3 en la estacién barnizadora 1, repitiéndose
la operacién mientras se produzcan alimentacio-
nes de tapas 3, prosiguiendo las tapas 3 rebarni-
zadas sobre la citada cinta transportadora 9 hasta
ser introducidas en un horno de secado.

En una forma preferente de realizacion del se-
cado de las zonas 3B rebarnizadas de las tapas 3,
éste se lleva a cabo, como se muestra en las figuras
7 y 8, mediante el calentamiento pelicular gene-
rado en las mismas por una corriente eléctrica ge-
nerada, a su vez, por induccién electromagnética
al discurrir dichas tapas rebarnizadas a lo largo
del eje de una bobina 12 inductora de un campo
electromagnético, desplazdndose tales tapas 3 de
manera que estdn posicionadas horizontalmente
y superpuestas, sin entrar en contacto mutuo, en
una misma vertical, siendo dichas tapas 3, una vez
seran situadas sobre una cinta transportadora 13
mediante una columna de guia 14.

En las figuras 3 a 6, se detalla la esenciali-
dad de un dispositivo preferente de rebarnizado
para la realizacién de la invencién, en el cual se
observan dos guias 15 de material resistente a la
friccién por las que deslizan guiadas las tapas 3
aplicadas por su fondo 3C, por una parte, y por su
ala perimetral 3D, por otra parte. Entre ambas
guias 15 discurren dos estrechas cadenas trans-
portadoras 16 que estdn dotadas de pivotes de
arrastre 17 de las tapas 3 y flanquean a una serie
de imanes 18 que, sin tocar a la tapa 3, la atraen
aplicandola contra dichas guias 15, con lo que se
evita de la tapa 3 se desplace por inercia en los
momentos de marcha y de paro de tales cadenas
transportadoras 16.

Estos imanes 18 no se encuentran en la es-
tacion de rebarnizado 1 en el punto de detencién
de la tapa 3 para el rebarnizado de su incisién
3A, encontrandose en su lugar los medios de aga-
rre 10 constituidos, en este caso, por el eje 19 del
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servomotor paso a paso 11 y una bobina 20 que
la imanta en el momento preciso.

Como resulta de lo expuesto precedentemente
y se detalla en las figuras 7 y 8, el secado de las
tapas 3 con su zona 3B rebarnizada se produce
durante el transcurso de las mismas por el interior
de un cuerpo tubular 21 sobre el que estd mon-
tada la bobina inductora 12 del campo electro-
magnética, siendo transportadas en sentido verti-
cal dichas tapas 3 mediante un dispositivo eleva-
dor 22 constituido por unos husillos giratorios 23
al unisono que presentan sus gargantas adecuadas
para insertar entre aquéllos puntos de las tapas 3
y hacerlas ascender en posiciéon horizontal y se-
paradas entre si. Con la finalidad de permitir la
entrada de las tapas 3 a secar se ha previsto que
el husillo 23 inmediato a la cinta transportadora
9 sea inferiormente mas corto que los restantes,
al tiempo que, para permitir la salida de las ta-
pas 3 al final de su recorrido, se ha previsto que
el husillo 23 opuesto al citado de la entrada sea
superiormente més corto que los restantes. Tanto
en la entrada E del dispositivo elevador 22 como a
la salida 5 del mismo, se han dispuesto sendas po-
leas acanaladas 24 que, dotadas de imanes atraen
a las tapas 3 para insertarlas en los husillos 23 en
la entrada y extraerlos de los mismos a la salida,
introduciéndolos en un dispositivo apilador de las
tapas 3, tal como la columna de guia 14 u otro,
sobre la cinta transportadora 13.

Estos husillos giratorios 23, se diferencian
cada uno de ellos en una parte central, situada
dentro del campo electromagnético creado por la
bobina 12 de induccién, que esta constituida por
un material aislante, tal como una poliamida, y
en una o dos partes extremas, situadas fuera de
dicho campo, que son de naturaleza metalica y
disponen de engranajes 25 y de un electromotor
26.

Como se muestra en las figuras 1, 7y 8, la bo-
bina inductora 12 esté instalada sobre un cuerpo
tubular cilindrico 21 que es de material resistente
a la temperatura y amagnético, tal como los vi-
drios Pyrex o de Jena.

Asimismo, en la figura 8 se detalla la forma
en que las tapas 3 se introducen en el disposi-
tivo elevador 22 encajando por su borde en las
ranuras de tres de los husillos 23 en el tramo de
entrada E para, seguidamente, encajar en las ra-
nuras de los cuatro husillos 23, desplazandose ver-
ticalmente con su plano horizontal hasta alcanzar
el tramo de salida E, en el que vuelve a encajar en
solo tres de los citados husillos 23 para permitir
su extraccion por la rueda 24.

Por otra parte, en la figura 1, se muestra una
maquina que redne el dispositivo alimentador 2,
la estacién rebarnizadora 1 y el horno de secado
formado por la bobina inductora 12, su cuerpo de
soporte 21 y el dispositivo elevador 22, ya des-
critos, mereciendo indicar, ademas, que el moto-
variador 26 estd relacionado mediante la trans-
misién 27 con el dispositivo alimentador y que la
cinta transportadora 9, que comprenden las ca-
denas transportadoras 16, y la cinta transporta-
dora 13, estan respectivamente accionadas por los
servomotores 28 y 29, todo ello instalado en un
armazén metalico, no descrito, que se cubrird con
una carcasa practicable, tampoco descrita.
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REIVINDICACIONES

1. Méaquina para el rebarnizado y el secado
consecuente de las tapas de facil apertura de la-
tas para conservas y otros, concretamente para
el rebarnizado y su posterior secado de una zona
anular de la cara vista de las tapas en la que se
halla comprendida la convencional incisién de ras-
gado propia de tales disposiciones de facil aper-
tura, caracterizada porque comprende una es-
tacion de rebarnizado complementada sincroniza-
damente con un horno de secado, en la que aquella
estacién de rebarnizado comprende una boquilla
proyectora del barniz de rebarnizado, que es fun-
cionalmente fija y estda situada de modo que su
eje de proyeccién es siempre perpendicular a un
punto de la trayectoria de la incisién de rasgado
de la tapa a rebarnizar, la cual tapa es situada en
tal posicién mediante una disposicién de trans-
porte, unitario y secuencial, y es solicitada por
un cabezal mévil que le comunica un movimiento
secuencial de acorde con la trayectoria cerrada
de su incisién de rasgado, al tiempo que es com-
plementario el horno de secado estd constituido
por una bobina inductora de una corriente peli-
cular y marginal en las tapas que genera el ca-
lor de secado, la cual estd montada alrededor de
un cuerpo tubular cilindrico vertical de material
permeable al campo electromagnético, en cuyo in-
terior se disponen de medios transportadores de
material aislante en los que encajan unos puntos
perimetrales de cada una de las tapas a secar,
que se desplazan, posicionadas horizontalmente y
superpuestas, sin entrar en contacto mutuo y en
una misma verticalidad.

2. Maquina para el rebarnizado y el secado
consecuente de las tapas de facil apertura de la-
tas para conservas y otros, segun la reivindicaciéon
anterior, caracterizada porque la boquilla pro-
yectora estd dotada de una electrovalvula de ac-
cionamiento automatico, cuya apertura y cierre
coinciden con el inicio y el paro del movimiento
secuencial al que se halla sometida la tapa en el
momento del rebarnizado.

3. Maquina para el rebarnizado y el secado
consecuente de las tapas de facil apertura de la-
tas para conservas y otros, segun la reivindicacion
1, caracterizada porque la boquilla proyectora
estd montada fijamente en un soporte ajustable a
las dimensiones y a la configuracién de la citada
incisién de rasgado.

4. Méquina para el rebarnizado y el secado
consecuente de las tapas de facil apertura de la-
tas para conservas y otros, segun la reivindicacion
1, caracterizada porque el cabezal mévil com-
prende medios de agarre constituidos por un elec-
troimén en el que su nicleo magnético estd cons-
tituido en el extremo del eje giratorio de un ser-
vomotor eléctrico.

5. Maquina para el rebarnizado y el secado
consecuente de las tapas de facil apertura de la-
tas para conservas y otros, segun la reivindicacion
1, caracterizada porque la disposicién transpor-
tadora esta constituida por dos guias fijas y para-
lelas de alta resistencia al rozamiento, sobre las
que las tapas se apoyan por su ala perimetral
en su movimiento de traslaciéon determinado por
el arrastre de sendas cadenas paralelas que, in-
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tercaladas entre las citadas guias, estan dotadas
de topes de posicionado y de arrastre unitario de
las tapas y complementadas con unos elementos
magnéticos que, fijados entre aquellas cadenas e
inferiormente al plano de las tapas, a excepcién
de la estacién de rebarnizado que carece de ellos,
ejercen una atraccion sobre las tapas en el sen-
tido de aplicarlas sobre las mencionadas guias fi-
jas.

6. Maquina para el rebarnizado y el secado
consecuente de las tapas de facil apertura de la-
tas para conservas y otros, segun la reivindicacion
1, caracterizada porque en la entrada del cuerpo
tubular cilindrico vertical se halla una rueda agar-
gantada, magnética y motorizada, que se encarga
de atraer la tapa a la entrada de los husillos.

7. Maquina para el rebarnizado y el secado
consecuente de las tapas de facil apertura de latas
para conservas y otros, segun la reivindicacion 1,
caracterizada porque la salida del cuerpo tubu-
lar cilindrico vertical se dispone una rueda agar-
gantada, magnética y motorizada, que extrae la
tapa seca, invierte la posicién de la misma y la
orienta para permitir su descenso por gravedad a
través de una columna de guia u otro medio hasta
una cinta transportadora.

8. Maquina para el rebarnizado y el secado
consecuente de las tapas de facil apertura de la-
tas para conservas y otros, segun la reivindicacion
1, caracterizada porque los medios transporta-
dores de las tapas que consisten en cuatro husi-
llos giratorios verticales en los que encajan cua-
tro puntos perimetrales de las tapas y las tras-
ladan a lo largo del eje de la bobina inductora,
en donde son marginal y pelicularmente calen-
tadas para el secado del barniz de rebarnizado,
mediante la corriente generada en las tapas por
la induccién electromagnética que en las mismas
determina dicha bobina inductora.

9. Maquina para el rebarnizado y el secado
consecuente de las tapas de facil apertura de latas
para conservas y otros, segun la reivindicacion 8,
caracterizada porque los cuatro husillos girato-
rios estan situados, en el caso de tapas circulares,
en las aristas de un espacio prismatico cuadrado,
siendo dos de dichos husillos enfrentados diago-
nalmente de menor longitud para constituir, res-
pectivamente, una entrada inferior para las tapas
a secar y una salida superior, para las tapas secas,
al tiempo que dichos cuatro husillos giratorios se
diferencian, cada uno de ellos, en una parte cen-
tral, situada dentro del campo de la bobina de
induccién, que estd constituida por un material
aislante y en una o dos partes extremas, situadas
fuera del campo de la indicada bobina inductora,
que son de naturaleza metéalica.

10. Maquina para el rebarnizado y el secado
consecuente de las tapas de facil apertura de latas
para conservas y otros, segun la reivindicacién 8
caracterizada porque los husillos giratorios dis-
ponen, en al menos uno de sus extremos, de un
pinén dentado que engrana sincrénicamente con
los restantes husillos, siendo accionado el con-
junto mediante un motovariador que, en funcién
de la velocidad de secado de las tapas, comunica
la adecuada velocidad de alimentacion de las mis-
mas a la estacién de rebarnizado.
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