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DESCRIPCION

Molde para la reproduccién de superficies orna-
mentadas con relieves decorativos.
Objeto de la invencion

La presente memoria descriptiva se refiere a una
solicitud de un Modelo de Utilidad correspondiente
a un molde para la reproduccién de superficies orna-
mentadas con relieves decorativos, cuya finalidad es-
triba en lograr a partir del mismo efectuar la reproduc-
cién de cualquier superficie ornamentada con relieves
decorativos y trasladando la figura obtenida a otra su-
perficie, siempre y cuando, tanto la superficie del ele-
mento a reproducir como el elemento donde debe de
ser incorporado el producto obtenido, presente dimen-
siones acordes con las dimensiones del molde.
Campo de la invenciéon

Esta invencion tiene su aplicacién dentro de la in-
dustria dedicada a la fabricacién de moldes.
Antecedentes de la invencion

Por parte del solicitante se desconoce la existencia
en la actualidad de una invencién que presente carac-
teristicas similares a la que se describe a continuacion.
Descripcion de la invenciéon

El molde para la reproduccién de superficies or-
namentadas con relieves decorativos que la invencién
propone, logra la reproduccion de los relieves decora-
tivos utilizando para su obtencion silicona.

De forma mds concreta, el molde para la repro-
duccién de superficies ornamentadas con relieves de-
corativos objeto de la invencién estd configurado a
partir de una plancha de aluminio rectificado de di-
mensiones apropiadas, que incorpora en su perimetro
un anillo rectangular de acero rectificado macizo y ta-
ladrado a distancias equidistantes, soldado entre si en
sus angulos y sujeto a la placa mediante tornilleria,
formando la placa base propiamente dicha para pos-
teriormente ser colocada en la prensa.

Una vez colocada en la prensa, la plancha de
aluminio rectificado, citada anteriormente, se coloca
el producto a reproducir, concretamente el original,
efectudndose la incorporacion en su superficie y cu-
briendo al mismo de silicona de dureza apropiada has-
ta colmatar su interior, colocando a continuacién una
placa de cierre y sometiéndose a la actuaciéon de la
prensa.

Una vez solidificada la silicona se extrae la pieza
original del vaso configurado en el interior del molde
y se invierte el molde de silicona, colocdndose en su
interior con la parte grabada al exterior y cubriéndose
de un producto apropiado hasta colmatar el interior,
cerrandose con la placa superior y dando una presién
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adecuada a la prensa hasta conseguir la polimeriza-
cién del producto introducido, retirdndose posterior-
mente la placa de cierre y procediéndose a extraer la
pieza fundida, replica de la pieza original.

En sintesis, la invencidn estd formada por la pla-
ca base, el elemento anular rectangular y la pieza de
cierre que, en colaboracién con los tornillos de fija-
cion, la silicona o el producto destinado a reproducir
la imagen obtenida sobre la silicona, dan como resul-
tado la actuacién del molde.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcion que se estd rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sién de las caracteristicas del invento, se acompafia
a la presente memoria descriptiva, como parte inte-
grante de la misma, un juego de planos en la cual con
cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha representado
lo siguiente:

La figura nimero 1.- Corresponde a una vista en
planta de la plancha de aluminio rectificado utiliza-
do como plancha base en el objeto de la invencién
correspondiente a un molde para la reproducciéon de
superficies ornamentadas con relieves decorativos.

La figura nimero 2.- Representa una vista en plan-
ta del anillo de acero que se fija a la placa mostrada
en la figura nimero 1 mediante tornillerfa.

La figura niimero 3.- Refleja una vista en planta
del cuerpo del tablero que cierra la zona superior del
molde.

La figura nimero 4.- Representa una vista en al-
zado lateral del conjunto de elementos utilizados para
la obtencién del molde de silicona.

La figura ntimero 5.- Corresponde, nuevamente, a
una vista del objeto mostrado en la figura nimero 4
en el momento en el cual se estdn obteniendo repro-
ducciones.

Realizacion preferente de la invencion

A la vista de estas figuras, puede observarse co-
mo el molde para la reproduccién de superficies orna-
mentadas con relieves decorativos estd constituido a
partir de una placa (1) de aluminio rectificado en cu-
yo entorno se incorpora un cuerpo (2) constitutivo de
un anillo de acero, que dispone de perforaciones pa-
santes (3) a través de las cuales se realiza la incorpo-
racion de tornillos (4), incorpordndose en su interior
una pieza (7) ornamentada con relieves decorativos y,
posteriormente, incorpordndose silicona (5) hasta la
obtencion de un molde, efectudndose el cierre por la
parte superior con una placa (6).

Extraida la pieza a copiar (7) en sustitucién de la
misma se afiadira un producto (10) que permita la ob-
tencién de la reproduccion.
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REIVINDICACIONES

1. Molde para la reproduccién de superficies orna-
mentadas con relieves decorativos, de los destinados a
obtener un molde de silicona constitutivo del negativo
del relieve decorativo a reproducir, caracterizado por
estar constituido a partir de una plancha (1) de alumi-
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nio rectificado, que presenta en su perimetro un ani-
llo (2) rectangular de acero macizo, con taladros (3)
a distancias equidistantes y con los dngulos soldados
entre si, que se sujeta a la placa (1) mediante tornillos
(4), incorporando en la parte superior u opuesta a la
placa base una placa (6), quedando incorporado en el
interior la pieza a copiar (7) y silicona (5).
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