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DESCRIPCION

Dosificador de tapas de fécil apertura, basicas y
similares.

La presente invencidn se refiere a un dosificador
de tapas de facil apertura bésicas y similares, espe-
cialmente concebido para su instalacién en la torreta
de alimentacién de tapas de maquinas que manipu-
lan tapas de fécil apertura y similares, por ejemplo en
maquinas cerradoras de botes, prensas para la fabri-
cacion de todo tipo de tapas, engomadoras de tapas,
etc.

Las tapas de facil apertura son aquellas que van
dotadas de medios de apertura, por ejemplo tapas con
anilla traccionadora y conformaciones a través de las
que se produce la rotura o desgarro de la tapa, mien-
tras que como tapas bdsicas se conocen aquellas tapas
que carecen de medios de apertura y de conforma-
ciones, siendo generalmente una y otras de naturale-
za metdlica, aunque también pueden ser de material
plastico.

En las maquinas para el fin expuesto, que tienen
como medio de alimentacion de tapas un sistema de
cuchilla de corte, husillo, barra transfer, etc., el peso
del paquete o columna de tapa sobre estos medios de
alimentacion es causa de atascos y averias que exigen
la paralizacién del proceso, lo cual supone una dismi-
nucidn en la produccion.

La presente invencion tiene por objeto eliminar es-
tos problemas mediante un dosificador que, instalado
en la torreta de alimentacién de tapas de la maquina,
permita reducir considerablemente el peso del paque-
te o columna de tapas que actda sobre los medios de
alimentacion de tapas, de modo que se logre un mejor
funcionamiento del sistema, eliminando o reduciendo
los riesgos de atascos y parada de la maquina, y con
ello un aumento de la produccion real de la misma.

Otro objeto de la invencién es conseguir un dosi-
ficador de tapas que sea de constitucion sencilla, di-
mensiones reducidas y de facil montaje en la torreta
de las maquinas del tipo expuesto.

De acuerdo con la invencidn, el dosificador com-
prende un bastidor de forma general prismadtica recta
rectangular, que presenta un pasaje central vertical a
través del que caen las tapas en posicién aproxima-
damente horizontal. A uno y otro lado de este pasaje
el bastidor lleva montados sendos rodillos paralelos,
motorizados y con giro inverso, girando en sentido
tangencial descendente por sus superficies enfrenta-
das mas préximas. Estos rodillos estdn separados una
distancia igual al ancho de las tapas y presentan ade-
mads una superficie lateral cuya generatriz es de igual
trazado que el borde de las tapas. Cuando se trata de
dosificar tapas de contorno rectangular, los rodillos
seran de generatriz recta, cuando se trate de dosifi-
car tapas de contorno circular, los rodillos serdn de
generatriz curvo céncava, de radio de curvatura igual
al de las tapas; Si se tratara de dosificar tapas de con-
torno ovalado, los rodillos tendrian una generatriz con
igual curvatura que las tapas, en el tramo de contacto
mutuo.

Los rodillos son ademds adaptables al didmetro o
anchura de las tapas, para lo cual al menos uno de es-
tos rodillos es desplazable en direccion perpendicular
al mismo, variando asi la distancia o separacion entre
rodillos.

El bastidor serd ademads portador de dos sensores
adyacentes al pasaje vertical, situados a diferente altu-
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ra, mediante los que se controla el nivel de tapas sobre
el sistema de alimentacién de la maquina. Uno de es-
tos detectores nos dard el nivel que se desea mantener
en las torretas de alimentacién de la maquina, mien-
tras que el segundo actuard como sensor o detector de
seguridad, para el caso de que el primer detector falle.

El dosificador de la invencién incluye un conjunto
motor mediante el cual y a través de una correa den-
tada a dos caras se accionan los rodillos, con sentido
de giro opuesto.

La constitucién y caracteristicas del dosificador
de la invencién podran comprenderse mejor con la
siguiente descripcion, hecha con referencia a los di-
bujos adjuntos, en los que se muestra un ejemplo de
realizacién no limitativo.

En los dibujos:

La figura 1 es una perspectiva de un dosificador
constituido de acuerdo con la invencién, representado
en forma simplificada.

La figura 2 es un alzado lateral del dosificador de
la figura 1.

La figura 3 es una planta superior del dosificador
de la figura 2.

La figura 4 es una seccion transversal del dosifica-
dor, segtin la linea de corte IV-IV de la figura 2.

Segin puede apreciarse en los dibujos, el dosifica-
dor incluye un bastidor que se indica en general con
la referencia nimero 1 y que es aproximadamente de
forma prismatica recta, de planta rectangular, llevan-
do este bastidor adosado sobre una de sus superficies
menores un equipo motor 2.

El bastidor 1 dispone de un pasaje central vertical
3, a través del que pasaran las tapas 4 procedentes por
ejemplo de un paquete de alimentacion 5.

Dentro del bastidor 1 van montados dos rodillos
motorizados 6 y 7 paralelos, cada uno de ellos situa-
do a un lado de la abertura 3. La superficie de estos
rodillos 6 y 7 es eldsticamente deformable, pudiendo
estar constituidos por un recubrimiento de goma 8, tal
y como puede apreciarse en la figura 4.

Los ejes 9y 10 de los rodillos 6 y 7 sobresalen por
un lado del bastidor 1 en una porcién en la que van
montadas otras tantas ruedas dentadas o poleas 11 y
12.

El equipo motor 2, compuesto por ejemplo por
un servomotor, acciona una rueda dentada 13 entre
la cual y las ruedas dentadas 11 y 12 va montada una
correa dentada 14, segin se aprecia mejor en la figura
1, de modo que las ruedas dentadas 11 y 12 giren en
sentidos opuestos, con direccién tangencial en sentido
descendente por las zonas adyacentes mas proximas.
La cadena 11 puede pasar ademds sobre una rueda
auxiliar 15 excéntrica para el tensado de dicha correa.

Los rodillos 6 y 7 son paralelos y la separaciéon de
los mimos podra regularse para ajustarla al ancho o
didmetro de las tapas 4. Para ello, al menos uno de
los rodillos 6 o 7, o bien los dos rodillos como se re-
presenta en la figura 1, van montados sobre soportes
o carros 16 y 17 que, como mejor puede verse en la
figura 4, son desplazables a lo largo de carriles 18. El
desplazamiento puede conseguirse mediante tornillos
19, figuras 2 y 3, con cuyo giro en uno u otro senti-
do se consigue desplazar estos soportes o carros sobre
los carriles 18, asi como fijarse su posicién sobre los
mismos.

Los rodillos 6 y 7 tendran ademds una superficie
lateral de generatriz coincidente en su trayectoria con
la de los bordes de contacto de las tapas 4. Si estas ta-



3 ES 1057548 U 4

pas son de seccién rectangular, tal y como se muestra
en el dibujo, los rodillos 6 serdn de generatriz recta,
mientras que si las tapas son de contorno circular u
ovalado, los rodillos 6 tendrdn una generatriz curvo
céncava, con igual radio o trazado curvo.

En posicién adyacente al pasaje vertical 3, el basti-
dor 1 lleva montado dos sensores o detectores 20 y 21
situados a diferente altura, mediante los que se con-
trolard el nivel de tapas deseado que llegan hasta la
torreta de alimentacién de la maquina. El detector 20
nos dard el nivel que deseamos mantener en las torre-
tas de alimentacién, mientras que el detector 21 es de
seguridad, para el caso de fallo del detector 20.

Con la constitucién comentada, las tapas que lle-
gan a través de la abertura 3 son cogidas entre los ro-
dillos 6 y 7 que, al girar en sentido inverso, descen-
dente por sus superficies mds préximas o adyacentes,
provocaréan el avance de las tapas, también en senti-
do descendente, de forma controlada, dejando pasar
solo las tapas necesarias para crear el nivel deseado
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sobre las torretas de alimentacién. Las tapas descien-
den comprimidas entre la superficie de los rodillos 6
y 7, efecto que se conseguird regulando la separacién
entre dichos rodillos mediante el mecanismo ya des-
crito, mecanismo que permite lograr la presiéon o com-
presion deseada sobre el borde de las tapas del paque-
te 5 que penetra a través de la abertura 3. Una vez
seleccionada la posicién de los soportes o carros 17 y
16, con los que se regula la separacién de los rodillos,
puede fijarse mediante tornillos laterales 22.

El dosificador con la constitucién descrita se mon-
ta en la torreta de las maquinas, intercaldandolo en las
guias 23 y 24 que conducen la caida de los paquetes 5
de tapas 4, tal y como se muestra en las figuras 2 y 3.

En la figura 2 se indica mediante la flecha A la di-
reccion de entrada de las tapas que pasaran a través de
la abertura 3 y serdn recogidas entre los rodillos 6y 7,
para controlar, de acuerdo con la velocidad de giro de
dichos rodillos, su caida sobre la torreta de alimenta-
cion de la maquina.
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REIVINDICACIONES

1. Dosificador de tapas de facil apertura, basicas y
similares, que comprende un bastidor de forma gene-
ral prismdtica recta rectangular, que presenta un pa-
saje central vertical a través del que caen las tapas
en posicion aproximadamente horizontal, cuyo basti-
dor lleva montado a uno y otro lado del pasaje citado
otros tantos rodillos paralelos, motorizados con giro
en sentido inverso, en sentido tangencial descenden-
te por sus superficies enfrentadas o adyacentes, cuyos
rodillos estdn separados una distancia igual al ancho
de la tapa y presentan una superficie lateral cuya ge-
neratriz es de igual trazado que el borde de las tapas;
siendo al menos uno de los rodillos desplazable en
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direccién perpendicular al mismo, para regular la se-
paracidn entre rodillos y ajustarla al ancho o didmetro
de las tapas que se manipulan.

2. Dosificador segtin la reivindicacion 1, caracte-
rizado porque el bastidor es portador de dos sensores
adyacentes al pasaje vertical, situados a diferente al-
tura, para controlar la caida de las tapas, con el fin de
crear en la torreta de alimentacién de la maquina el
nivel de tapas deseado.

3. Dosificador segtn la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque al menos uno de los rodillos va monta-
do en el bastidor mediante soportes o carros desplaza-
bles a lo largo de dicho bastidor, estando los citados
carros relacionados con el bastidor mediante tornillos
de accionamiento.
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