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DESCRIPCION

Elemento continuo para fabricacién de bolsas para
productos hortofruticolas y similares.
Objeto de la invencion

La presente invencién se refiere a un elemento
continuo, que puede ser indistintamente una banda
continua o un tubo continuo, de los suministrados en
forma de bobina para la fabricacién de bolsas como
las utilizadas en el envasado de productos hortofru-
ticolas y similares, de manera que a partir del citado
tubo o previa transformacién de la banda continua en
un tubo, éste es fragmentable en médulos dimensio-
nalmente acordes con el tamafio previsto para las bol-
sas, que se cierran convenientemente por uno de sus
extremos para constituir el fondo de la bolsa, y poste-
riormente por el otro extremo, para cierre de la misma
tras su llenado.

El objeto de la invencidn es conseguir un elemen-
to en el que se combinan 4reas cerradas y dreas enre-
jilladas, unas para permitir la personalizacién de las
bolsas, es decir, para permitir la impresion sobre las
mismas de cualquier tipo de informacién, y las otras
para permitir tanto la aireacién como la directa visua-
lizacién del producto.

Antecedentes de la invencion

El propio solicitante es titular de la patente de in-
vencion P 200200417, en la que se describe una banda
continua para la fabricacién de bolsas para productos
hortofruticolas y similares, y del modelo de utilidad
U 200200585 donde se describe a su vez una banda
tubular con la misma finalidad, de manera que tan-
to en uno como en otro caso se parte de una banda
continua de material plastico, modulada longitudinal-
mente y provista en cada médulo de una serie de ven-
tanas a las que se fijan respectivos fragmentos de red,
mediante termosoldadura, para conseguir los efectos
de visualizacién y aireacion del producto a que se ha
hecho mencion con anterioridad, sin otra diferencia
que mientras que en la patente de invencién citada la
banda continua debe ser transformada primeramente
en un tubo continuo, por parte del consumidor de la
misma, en el segundo caso se suministra a dicho con-
sumidor la citada banda ya convertida de antemano en
un tubo continuo.

El solicitante es también titular de la patente de
invencién P 200200418, en el que con independencia
de otras caracteristicas que no viene al caso, se parte
también de una banda continua con ventanas enrejilla-
das, con la salvedad que en el presente caso la banda
continua es de papel y la fijacion de los fragmentos de
red se lleva a cabo con la colaboracién de adhesivos
adecuados.

Descripcion de la invenciéon

El elemento que la invencién propone, que pue-
de materializarse indistintamente en una banda o en
un tubo continuo, como anteriormente se ha dicho,
se basa en una concepcidn estructural distinta para el
mismo, de manera que el cuerpo base de la banda o el
tubo, el portador de las citadas ventanas, pasa a ser de
estructura reticular, es decir, a consistir en una malla
de pléstico con cualesquiera caracteristicas apropia-
das y, como acaba de decirse, en la misma se definen
las ventanas citadas en cualquier nimero, dimensio-
nes y disposicién apropiadas, mientras que son éstas
ventanas las que se cierran, bien mediante una lami-
na o una pluralidad de ldminas de pléstico cerrado, o
bien mediante una ldmina o una pluralidad de laminas
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de papel, ya que tanto en uno como en otro caso una
ldmina dnica puede afectar a una o més alineaciones
de ventanas, o bien pueden existir médulos cerrados
formal y dimensionalmente adecuados a cada una de
tales ventanas.

Dado que la forma, tamafio y disposicién de di-
chas ventanas no tiene practicamente limitacion algu-
na, los sectores cerrados y reticulados de cada bolsa
tampoco tienen ninguna limitacién en cuanto a su ta-
maifio, configuracién y disposicién en el seno de la
misma.

Opcionalmente, las citadas ventanas pueden no
existir, de manera que la banda o tubo de estructura
reticular presente una superficie totalmente continua,
situdndose igualmente sobre la misma, en las zonas
que anteriormente ocupaban las citadas ventanas, una
ldmina o una pluralidad de 14minas de papel o plastico
cerrado.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcion que se estd rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sion de las caracteristicas del invento, de acuerdo con
un ejemplo preferente de realizacidn practica del mis-
mo, se acompaila como parte integrante de dicha des-
cripcién, un juego de dibujos en donde con caricter
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-
guiente:

La figura 1.- Muestra un despiece en perspectiva
de un elemento para fabricacién de bolsas para pro-
ductos hortofruticolas y similares, realizado de acuer-
do con el objeto de la invencién, concretamente de
acuerdo con un ejemplo de realizacion préictica en el
que dicho elemento se materializa en una ldmina con-
tinua.

La figura 2.- Muestra, también segtn una vista en
perspectiva, el conjunto de la figura anterior debida-
mente montado.

La figura 3.- Muestra una variante de realizacién
del elemento de la invencidn, seglin una representa-
ci6n similar a la de la figura 2.

La figura 4.- Muestra, igualmente segin una re-
presentacion en perspectiva, el elemento de las figuras
1y 2 tras su transformacién en un cuerpo tubular.

La figura 5.- Muestra una representacion similar a
la de la figura 4, pero correspondiente a la opcién en
la que el cuerpo tubular carece de ventanas.
Realizacion preferente de la invencion

A la vista de las figuras resefiadas, especialmente
de las figuras 1 y 2, puede observarse como el ele-
mento continuo que la invencién propone, que en este
caso se trata de una banda continua, esta constituido
a partir de una banda (1), de estructura reticular, con-
cretamente de malla de plastico, de anchura conside-
rablemente doble a la de las bolsas a obtener, lamina
(1) a lo largo de la cual se establecen agrupaciones
de troquelados o ventanas (2-3-3”), preferentemente
una agrupacioén para cada bolsa a obtener, existien-
do como minimo una ventana (2) en cada médulo o
sector correspondiente a una bolsa, y estando cada
una de dichas ventanas (2-3-3"), o cada agrupacién
de ellas, destinada a recibir mediante termosoldadu-
ra a un fragmento (4) de ldmina cerrada (4), indis-
tintamente de pldstico o papel, que en el primer caso
se fijardn a la red o cuerpo base (1) mediante lineas
de termosoldadura y en el segundo mediante lineas
de adhesivo, en cualquier caso dispuestas perimetral-
mente con respecto a las ventanas (2-3-3) en el caso
de que para médulo o bolsa se haya previsto una tinica
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ventana (2), como en el ejemplo representado en la fi-
gura 3, los citados fragmentos (4) de ldmina cerrada,
previstos para cada médulo o bolsa, puede materia-
lizarse en una franja asimismo continua (5), conve-
nientemente situada y fijada al cuerpo base reticular
(1), siendo evidente que esta solucién de la figura 3
es igualmente aplicable al caso de las figuras 1 y 2,
bien estableciendo una banda cerrada tnica mas an-
cha, que afecte tanto a las ventanas (2) como a las
ventanas (3-3’), o bien utilizando tres bandas conti-
nuas y cerradas, una para la alineaciéon de ventanas
(2), otra para la alineacion de ventanas (3) y la tercera
para la alineacién de ventanas (3’).

En cualquier caso el cuerpo base (1) esta destina-
do a cerrarse sobre si mismo configurando el cuerpo
tubular mostrado en la figura 4, del que se puede par-
tir también inicialmente con idéntica estructuracion,
es decir, con el mismo cuerpo base (1) de estructura
reticular y las mismas ventanas cerradas mediante 14-
minas continuas, cuerpo tubular sobre el que se esta-
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bleceran posteriormente las lineas de termosoldadura
transversales (6) y (6°), para cierre del fondo de ca-
da médulo o bolsa, y para el cierre definitivo de cada
bolsa una vez que ésta ha sido llenada con el producto
de que se trate.

Tanto cuando se parte de una banda continua co-
mo cuando se parte de un cuerpo tubular, pero es-
pecialmente en este tdltimo caso, el cuerpo base (1),
de estructura reticular, puede carecer de ventanas (2-
3), recibiendo no obstante en las imaginarias zonas
correspondientes a las mismas fragmentos (4) o una
franja continua (5) a base de la citada ldmina cerrada,
que como anteriormente se ha dicho pueda ser indis-
tintamente de plastico o de papel.

En cualquier caso se consiguen bolsas 0 médulos
de elemento continuo con zonas cerradas y zonas en-
rejilladas, que permiten tanto la disposicién de toda
la informacién grafica que sea necesaria en cada caso,
como la aireacién y visualizacién del producto conte-
nido en su interior.
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REIVINDICACIONES

1. Elemento continuo para fabricacién de bolsas
para productos hortofruticolas y similares, que ma-
terializdndose indistintamente en una banda continua
posteriormente transformable en un tubo asimismo
continuo, o materializandose directamente en dicho
tubo, se caracteriza porque incorpora un cuerpo ba-
se, correspondiente a la banda continua anteriormente
citada, a base de una estructura reticular de naturale-
za plastica, afectada por una pluralidad de ventanas
adecuadamente distribuidas, que se cierran mediante
fragmentos de una ldmina continua o cerrada, conve-
nientemente fijados a la periferia de las citadas venta-
nas.

2. Elemento continuo para fabricacién de bolsas
para productos hortofruticolas y similares, segtin rei-
vindicacién 1%, caracterizado porque la ldmina conti-
nua o cerrada estd obtenida indistintamente a partir de
plastico o papel, de manera que en el primer caso se
fija al cuerpo base y reticular mediante termosoldadu-
ra, mientras que en el segundo caso lo hace mediante
adhesivo.
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3. Elemento continuo para fabricacién de bolsas
para productos hortofruticolas y similares, segtin rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque las
citadas ventanas de la banda reticular se repiten se-
cuencialmente a lo largo de la misma en correspon-
dencia con cada una de las bolsas a obtener, existien-
do como minimo una ventana para cada bolsa.

4. Elemento continuo para fabricacién de bolsas
para productos hortofruticolas y similares, segtin rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque cada
fragmento de ldmina continua y cerrada afecta indis-
tintamente a una sola ventana, a una alineaci6n longi-
tudinal de ventanas o a una alineacién transversal de
las mismas, en el contexto del cuerpo base.

5. Elemento continuo para fabricacién de bolsas
para productos hortofruticolas y similares, segun rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque op-
cionalmente la banda continua o el tubo asimismo
continuo, carecen de ventanas, recibiendo en corres-
pondencia con la imaginaria situacion de las mismas
bandas cerradas de pléstico o papel, convenientemen-
te fijadas a la estructura reticular y plastica.
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