ES 2 122 852 Bl

@Nﬂmero de publicacién: 2 122 852

OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @D Nimero de solicitud: 009500479
ESPARIA @D int. 1.5 CO4B 38/08
C04B 14/08
C04B 14/12
@ PATENTE DE INVENCION Bl
@ Fecha de presentacién: 10.03.1995 @Titular/es: Minas Volcan, S.A.

Ctra. Madrid, Km. 384
30100 Espinardo, Murcia, ES
Fecha de publicacién de la solicitud: 16.12.1998

Fecha de concesién: 29.06.1999 @Inventor/es: Ruiz Moral, Antonio
Fecha de anuncio de la concesién: 16.11.1999

Fecha de publicacién del folleto de patente: Agente: Ungria Lépez, Javier
16.11.1959

Tl’tulo: Procedimiento para la produccién de un producto granulado y aplicaciones.

@ Resumen:

Procedimiento para la produccién de un producto
mineral granulado y aplicaciones.

El proce§imiento comprende: (a) moler el mineral en
bruto, seleccionado entre bentonita, diatomeas o un
silicato de aluminio o magnesio; (b) mezclar el mi-
neral molido con un cemento en una proporcién del
5 al 35% en peso; (c) someter la mezcla a un bafio
de agua y después introducirla en un horno giratorio

ara secarla y granularla.

EI producto obtenido tiene aplicacién en la fabri-
cacién de hormigén y como soporte granulado para
insecticidas.

Aviso:  Se puede realizar consulta prevista por el art® 37.3.8 LP.
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DESCRIPCION

Procedimiento para la produccién de un pro-
ducto mineral granulado y aplicaciones.
Campo técnico de la invencién

La presente invencién se encuadra dentro del
campo técnico de los productos minerales granu-
lados con diversas aplicaciones como soporte para
productos que precisen una presentacién granu-
lada.

Ma4s concretamente, la presente invencién pro-
porciona un procedimiento para la obtencién de
un producto granular con especial aplicacién en
hormigones siendo también aplicable a otros pro-
ductos tales como los insecticidas.

Estado de la técnica anterior a la invencién

Actualmente, el hormigén se fabrica con una
gravilla que le aporta un peso, por unidad de vo-
lumen, muy elevado, lo que impide realizar forja-
dos de grandes dimensiones y pocas columnas de
soporte.

Seria, por tanto, deseable poder disponer de
un producto que aligerara el peso del hormigén
sin que se perdieran sus propiedades de resisten-
cia.

Descripcion detallada de la invenciéon

La presente invencién, tal y como se expresa
en su enunciado, se refiere a un procedimiento
para la produccién de un producto mineral granu-
lado y a las aplicaciones de dicho producto como
soporte de cualquier otro producto que precise
una presentacién en granulos.

El citado procedimiento de la invencién se ca-
racteriza porque comprende las siguientes opera-
ciones:

a) someter a un proceso de molido el mine-
ral en bruto, el cual estd seleccionado en-
tre bentonita, diatomeas, o un silicato de
aluminio o de magnesio, llevandose a cabo
la trituracién hasta un determinado tamano
de particula sin convertirlo en un polvo ex-
cesivamente fino;

b) mezclar el mineral triturado procedente de
la etapa (a) anterior con un cemento, se-
leccionado entre cemento normal, cemento
magnesiano o una magnesita en un porcen-
taje entre el 5 y el 35 % en peso;

¢) someter la mezcla procedente de la etapa
(b) anterior a un bafio de agua a tempera-
tura ambiente, tras lo cual se introduce en
un horno giratorio con lo que la accién del
calor y el giro da lugar al secado o elimi-
nacién del agua, por una parte y, por otra,
a que se vayan formando grumos o pequefias
bolitas del citado material, siendo la tempe-
ratura de secado variable dependiendo de la
zona del horno que ocupe el material, si bien
la temperatura de la cAmara de combustion
es del orden de unos 1.000°C.

La temperatura de secado de la etapa (c) es
variable porque el horno giratorio presenta la ca-
racteristica de conducir el producto por su inte-
rior en toda su longitud y Unicamente incorpora
un quemador en uno de sus extremos, por lo tanto
no tiene una temperatura constante en todo su
recorrido.
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La compactacion que se produce en el interior
del horno gracias al giro hace que los granos de
mineral se asocien y formen pequenas bolitas mas
0 menos regulares.

El producto granulado, obtenido por el proce-
dimiento de la invencién anteriormente descrito
constituye un excelente soporte para la fabri-
cacion del forjados de hormigdn, insecticidas o
cualquier otro producto que precise una presen-
tacién en granulos.

Para ello, dicho compuesto granulado precisa
cumplir una serie de condiciones mecanicas y fi-
sicas para poder ser aplicado a la fabricacién de
forjados de hormigon.

El producto de la invencién incorporado al ce-
mento del hormigén, en lugar de la gravilla con-
vencional, da como resultado un producto de ele-
vada resistencia mecdanica, y de muy bajo indice
de combustion, al tiempo que posee un peso real-
mente muy reducido con respecto al hormigén cla-
sico, lo que aligera considerablemente las estruc-
turas realizadas con este producto.

Por otra parte, como el mineral de partida
tiene una capacidad absorbente muy elevada, es
posible emplearlo también como soporte para pro-
ductos insecticidas de cualquier tipo.

Modos de realizacién de la invencién

La presente invencion se ilustra adicionalmen-
te mediante el siguiente Ejemplo, el cual no pre-
tende ser limitativo de su alcance.

Ejemplo

Se introduce en una tolva la materia prima,
consistente en Kieselgur con las siguientes carac-
teristicas fisicas:

- Humedad: 7%

- Carbonatos: 25%

- Densidad: 800 g/1

- Granulometria: 250 micras.

Esta materia prima se transfiere de la tolva a
un tambor primario mediante cintas transporta-
doras, mezclandose con el cemento en una pro-
porcién de 80 % de Kieselgur y 20 % de cemento.
El cemento empleado es de Grado de Alta Resis-
tencia.

Se anade agua al tambor y se gira para mez-
clar los productos hasta conseguir revestimiento
homogéneo de los granulos de Kieselgur con el
cemento. Estos granulos se secan en un horno gi-
ratorio en contracorriente en dos fases de secado:
la primera a una temperatura de 60-70°C y una
segunda a 150-170°C.

Finalmente el producto seco se somete a cri-
bado a través de una criba de 6-7 m/m de luz de
malla, y seguidamente se introduce en un tritura-
dor donde se reduce su granulometria.

El producto final presenta las siguientes ca-
racteristicas:

- Granulometria: 2-8 m/m
- Humedad: 1%
- Densidad: 590 g/1
- Resistencia mecanica:
superior a 600 kg/cm?
- pH: 9
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REIVINDICACIONES

Procedimiento para la produccién de un

producto mineral granulado caracterizado por-
que comprende las siguientes operaciones:

a)

someter a un proceso de molido el mine-
ral en bruto, el cual esta seleccionado entre
bentonita, diatomeas o un silicato de alumi-
nio o de magnesio, llevandose a cabo la tri-
turacién hasta un determinado tamano de
particula sin convertirlo en un polvo excesi-
vamente fino;

mezclar el mineral triturado procedente de
la etapa (a) anterior con un cemento se-
leccionado entre cemento normal, cemento
magnesiano o una magnesita en un porcen-
taje entre el 5 y el 35% en peso;
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¢) someter la mezcla procedente de la etapa
(b) anterior a un bafio de agua a tempera-
tura ambiente, tras lo cual se introduce en
un horno giratorio con lo que la accién del
calor y el giro da lugar al secado o elimi-
nacién del agua por una parte y, por otra, a
que se vayan formando grumos o pequefnas
bolitas del citado material siendo la tempe-
ratura de secado variable dependiendo de la
zona del horno que ocupe el material, si bien
la temperatura de combustion es del orden
de unos 1.000°C.

2. Aplicacién del producto obtenido por el
procedimiento de la reivindicacién 1, para la fa-
bricacién de hormigén.

3. Aplicacién del producto obtenido por el
procedimiento de la reivindicacién 1, como sopor-
te granulado para insecticidas.
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