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@ Resumen:

Sistema de fabricacién mediante moldes, para pavi-
mentos de hormigén.

El sistema consiste en la utilizacién de unos elemen-
tos modulares (moldes) cuyo objeto es ir disponiendo
los elementos individuales (adoquines/piedra natu-
ral) segin su forma perimétrica encajandose éstos
entre si.

La utilidad de este tipo de piedra es la siguiente:

- Pavimentacién de aceras, plazas, etc.

Los moldes son con una resina con masa sintética
bi-componente endurecida en frio sin disolvente con
base de poliuretano.

Y con configuraciones variadas; tiene aplicaciones en
la formacién de calzadas tipo “portugués”.
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DESCRIPCION

Sistema de fabricacion mediante moldes, para
pavimentos de hormigén.

La patente de invencién con el titulo de sis-
tema de fabricacién mediante moldes para pavi-
mentos de hormigdn, cuyo molde estd fabricado
con Masa Sintética bi-componente endurecida en
frio, sin disolventes, con base de poliuretano rea-
lizando la figura especificada con el N°3, y de
tamaifio variable en la composicién de la cuadrilla,
pero siempre con el mismo criterio de composicién
perimetral, asi como la profundidad de impresiéon
figura N°4.

Este molde se realiza partiendo de la base de
piedra que el cliente aporte, y una vez colocada
en el patrén que es la figura N°1 se vierte Arena
de Silice para juntearlo a la separacién de 0,5 a
10 m/m, y de profundidad de 10 a 15 m/m, segtin
la figura N°4, y a continuacién se procede al en-
cerado de la piedra en su parte superior, seguida-
mente a la fundicién del molde con la resina bi-
componente endurecida en frio. Una vez enfriado
el molde, se procede al desmoldeo como fase final.
Estado de técnica

No se conoce sistemas de pavimento de este
tipo que se fabrique en Espana.
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La aplicacion es para parametros horizonta-
les y verticales de Hormigén o derivados, con su
aplicacién cuando esta masa fresca con su apiso-
nado del molde sobre esta superficie hasta dejar
la impresién deseada.

Descripcién del dibujo

- Figura N° 1 - -- - - Vista en planta del Molde

- Figura N° 2 - - - - - Alzado del Molde

- Figura N°® 3 - - - - - Vista en planta del resul-
tado

- Figura N° 4 - - - - - Alzado de la loseta

Realizacién preferente de la invencién

El Molde para Pavimento de Hormigén, por
su sistema de dientes se consigue un enlace en-
tre machos y hembras. El modelo se puede unir
dada sus caracteristicas tipo Puzzle de derecha a
izquierda, y de arriba hacia abajo y a la inversa.

Su sistema de enlace permite avanzar hacia
cualquier direcciéon cuando se colocan varias uni-
dades.

La manera de encajar dichas formas (machos
y hembras) se produce, porque las hembras tie-
nen un tamano mayor al de los machos, el cual
se consigue un encaje perfecto, ya que el molde
queda totalmente trabado y no existe movimiento
salvo tirandolo hacia arriba.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de Fabricaciéon Mediante Moldes
para Pavimentos de Hormigdén, caracterizado
porque previamente estd conformado en una re-
sina especial, sobre hormigén diluyente previa-
mente preparada al efecto y en situ.

2. Sistema de Fabricacion Mediante Moldes
para Pavimentos de Hormigdn, segin la reivin-
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dicaciéon 1°, caracterizado ademdas porque el
molde de resina sintética presenta diversas varian-
tes prismaticas al objeto de hacer una fabricaciéon
en serie.

3. Sistema de Fabricacion Mediante Moldes
para Pavimentos de Hormigén, segin reivindica-
ciones anteriores, y caracterizado ademas por-
que la configuracién de los moldes es de tipo puzz-
le.
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