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k57 Resumen:
Procedimiento para la fabricación en continuo de cal-
comańıas transferibles por agua que comprende utili-
zar un primer papel con diferente porosidad por am-
bas caras aplicando por una de las caras una serie
de capas de barniz imprimiendo sobre la última la
imagen objeto a transferir. Se utiliza también un se-
gundo papel que es tratado por una de las caras con
un producto antiadherente sobre el cual se imprime
una capa de adhesivo permanente. Los dos papeles
tratados se someten a una presión en prensa se unen
formando una sola hoja que al abrirla por el centro y
despegando el papel antiadherente quedará el adhe-
sivo transferido a la imagen impresa.
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DESCRIPCION

Procedimiento para la fabricación en continuo
de calcomańıas transferibles por agua.

La presente invención tienen por objeto un
procedimiento para la fabricación en continuo de
calcomańıas transferibles por agua.

En la actualidad ya se conocen procedimien-
tos para la fabricación de calcomańıas, que se di-
ferencian del procedimiento de la invención en el
número de capas utilizadas para conformar la cal-
comańıa dando lugar a diferencias fundamentales
constructivas y de uso de la propia calcomańıa.

El procedimiento de fabricación de la in-
vención es nuevo y está destinado a altas pro-
ducciones de calcomańıas.

El procedimiento comprende las siguientes
etapas:

- Utilizar un papel de determinado gramaje
con diferente porosidad por ambas caras y
aplicar por una de las caras y en máquina
de impresión flexográfica:

a) Una primera capa de barniz soluble al
agua, de determinada viscosidad con la que
se cubren los poros del papel.

b) otra capa de barniz del mismo tipo pero
de diferente viscosidad con la que se forma
una peĺıcula compacta sobre la superficie de
la cara tratada.

c) Se cubre esta misma cara con otro barniz,
en este caso no soluble, y con propiedades
impermeables.

d) Se impregna sobre la capa de barniz la
imagen objeto de ser transferida, que puede
constar de diferente número de tintas de-
pendiendo de la complejidad de la misma.

- Utilizar un segundo papel, con similares
caracteŕısticas a las del primero, que ha sido
tratado por una de las caras con un pro-
ducto antiadherente sobre el cual se aplica
por impresión una capa de adhesivo perma-
nente.

- Se unen los dos papeles tratados y se pasan
por una prensa compuesta por dos rodillos,
uno de goma y otro de acero, que con una
determinada presión se consigue formar una
sola hoja que en caso de abrirla por el cen-
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tro, despegando el papel antiadherente que-
dará el adhesivo que se hab́ıa aplicado sobre
este último transferido a la imagen impresa.

El producto final aśı obtenido consiste en des-
pegar el papel antiadherente y pegar el otro papel
sobre la superficie a la que se pretende transferir
la imagen impresa, después se moja el papel po-
roso y al disolverse el barniz soluble queda final-
mente la imagen transferida sobre la citada su-
perficie.

Con objeto de comprender más fácilmente la
aplicación del procedimiento de la invención, a
continuación se refiere un ejemplo práctico de rea-
lización, siendo dicha ejecución meramente enun-
ciativa y en ningún caso limitativa de la misma,
todo ello tal y como se muestra en el dibujo ad-
junto en el que se representa un despieze de la
calcomańıa 1 obtenida según el procedimiento de
la invención.

La calcomańıa 1 comprende: dos papeles ex-
tremos 2 y 3 y enfrentados.

El papel 2 presenta por una de sus caras una
primera capa 4 de barniz soluble con el cual se
cubren los poros del papel.

Sobre esta capa 4 se añade una segunda capa
5 de barniz del mismo tipo que el primero, dentro
de diferente viscosidad, con la que se forma una
peĺıcula sobre la cara tratada.

La cara tratada se cubre con otro barniz 6
no soluble e impermeable y se impregna sobre la
capa de barniz la imagen del objeto 7 que se desea
transferir.

El papel 3 es tratado por una de sus caras
por un producto antiadherente 8 y sobre este pro-
ducto se imprime una capa 9 de adhesivo perma-
nente.

Los dos papeles tratados 2 y 3 se juntan for-
mando una hoja.

La calcomańıa aśı obtenida se usa despegando
el papel antiadherente y pegar el otro papel so-
bre una superficie a la que se transfiere la imagen
impresa, se moja el papel poroso y al disolverse
el barniz de las capas 4 y 5 queda transferida la
imagen sobre la superficie citada.

Descrita suficientemente la naturaleza de la
invención, aśı como la manera de realizarse en la
práctica, debe hacerse constar que las disposicio-
nes anteriormente indicadas y representadas en el
dibujo adjunto son susceptibles de modificaciones
de detalle en cuanto no alteren el principio fun-
damental.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricación en con-
tinuo de calcomańıas transferibles por agua; que
se caracteriza porque comprende las etapas de:

- Utilizar un primer papel con diferente po-
rosidad por ambas caras, aplicando por una
de las caras:

a) Una primera capa de barniz soluble en
agua y sobre esta capa otra de bar-
niz de diferente viscosidad con la que
se forma una peĺıcula sobre la que se
aplica un barniz no soluble impermea-
ble.
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b) Sobre la última de barniz se imprime
la imagen del objeto a transferir.

- Utilizar un segundo papel que es tratado
por una de las caras con un producto an-
tiadherente sobre el cual se imprime una
capa de adhesivo permanente.

- Los dos papeles tratados se pasan a la vez
por una prensa compuesta de rodillos, uno
de goma y otro de acero que dan una presión
con la que se consigue unir ambos papeles y
formar una hoja que al abrirla por el centro,
despegando el papel antiadherente quedará
el adhesivo transferido a la imagen impresa.
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k11 ES 2 128 947

k21 N.◦ solicitud: 9601779
k22 Fecha de presentación de la solicitud: 08.08.96

k32 Fecha de prioridad:

INFORME SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA

k51 Int. Cl.6: B44C 1/175, B41M 3/12

DOCUMENTOS RELEVANTES
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