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@ Resumen:

Procedimiento de fabricacién de piezas con imitacién
de piedra natural, especialmente piedra arenisca, me-
diante colada en molde de una mezcla a base de ce-
mento y arido, cuyo molde estd compuesto por una
pared interna eldsticamente deformable y una pared
externa rigida. La pared interna se conforma me-
diante moldeo sobre un modelo (1) obtenido de la

iedra natural a imitar, a base de un elastémero (4).
ge obtiene una pieza equivalente al hueco (3), que
se fijard por su superficie externa a la pared exterior
rigida.
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DESCRIPCION

Procedimiento de fabricacién de piezas con
imitacién de piedra natural.

La presente invencién se refiere a un procedi-
miento de fabricaciéon de piezas imitando piedra
natural, especialmente piedra arenisca, mediante
colada en un molde de una mezcla a base de ce-
mento y un arido.

Debido al elevado precio de la piedra arenisca,
la fabricacién de piezas, tales como columnas, ba-
randillas, etc., a partir de este tipo de piedra na-
tural resulta a precios casi prohibitivos.

La presente invencién tiene por objeto un pro-
cedimiento mediante el cual pueden obtenerse por
moldeo piezas con una terminacién y aspecto que
constituye una perfecta imitacién de una piedra
natural, concretamente la conocida como piedra
arenisca, a un costo sumamente reducido, res-
pecto del costo que tendria la pieza hecha a partir
de piedra arenisca natural.

El procedimiento de la invencién permite ob-
tener piezas de gran resistencia, moldeadas a par-
tir de mezclas de cemento y aridos, con un aspecto
externo que simula la piedra natural arenisca, con
las diferentes tonalidades e irregularidades de su
superficie.

El procedimiento de la invencién se lleva a
cabo mediante un molde que estd compuesto por
una pared interna elasticamente deformable y una
pared externa rigida y resistente.

La pared interna se obtiene y conforma me-
diante moldeo sobre un modelo obtenido de la pie-
dra natural a imitar, de modo que la superficie de
dicha pared en contacto con el modelo reproduzca
las irregularidades de la superficie del mismo.
Esta pared interna se obtiene mediante materiales
eldsticos, preferentemente elastémeros, que refle-
jaran totalmente las caracteristicas de la superfi-
cie del modelo a reproducir.

El molde se completa con una pared externa
rigida, que puede ser por ejemplo de naturaleza
metalica.

Una vez que se ha obtenido el molde, se pro-
cede a la colada de las piezas que se desean ob-
tener mediante una mezcla en proporciones ade-
cuadas de cemento, productos aridos, colorantes
y refuerzos metdlicos para proporcionar a la pieza
una resistencia adecuada. Los colorantes corres-
ponderan a las tonalidades o colores de la piedra
natural a reproducir.

Una vez que se ha sacado la pieza del molde se
aplican sobre su superficies colorantes correspon-
dientes al colorido de la piedra natural a imitar.
Esta aplicacién puede llevarse a cabo preferente-
mente mediante inmersién de las piezas, dejando
a continuacién secar la patina durante un periodo
de tiempo para poder a continuacién limpiar la
superficie con el fin de lograr que la porosidad y
rehundidos de la superficie de la pieza aparezcan
en un tono de color diferente al de las zonas o pun-
tos mas superficiales, lograndose de este modo un
aspecto natural e inconfundible.

La limpieza de las piezas, una vez aplicada
y seca la patina, puede llevarse a cabo mediante
chorros de agua dirigidos en direccién tangencial
a las piezas con el fin de que el agua, por efecto de
la presidén, no se introduzca en los poros y arras-
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tre la pintura de los mismos. La limpieza puede
ayudarse mediante el uso de rodillos o esponjas,
con los que lograr un buen aclarado y limpieza su-
perficial. Una vez seca la pieza puede someterse a
un proceso de envejecimiento mediante chorros de
pequenas gotas de pintura, en distintos tonos de
color, con los que se aumenta la calidad y aspecto
fisico de la pieza. Se logra con todo ello reflejar
la aglomeracién de infinidad de particulas multi-
colores que componen la piedra natural a imitar.

La mezcla a partir de la que se obtienen las
piezas pueden comprender cemento, aridos, colo-
rantes y refuerzos metalicos, de modo que se con-
siga una resistencia para dichas piezas mayor que
si hubieran sido obtenidas de la piedra natural
que se imita.

El proceso de limpieza de las piezas, después
de aplicada la pintura mediante inmersion, puede
llevarse a cabo por ejemplo mediante chorros de
agua o por cualquier otro sistema que produzca
una mayor eliminacién de colorante en los puntos
y zonas superficiales, sobre los que se producira
una mayor incidencia de la sustancia limpiadora.
El fondo de los poros y pequenos huecos superfi-
ciales quedara con el colorido mas intenso u os-
curo, lograndose asi unos contrastes que corres-
ponden a los de la piedra natural a imitar.

El procedimiento de la invencién permite ob-
tener por moldeo piezas de excelentes carac-
teristicas mecénicas y con un aspecto externo que
simula la piedra arenisca, logrando asi un efecto
ornamental y unas caracteristicas de calidad ex-
cepcionales.

Con el fin de que pueda comprenderse mejor
el procedimiento de la invencién, seguidamente se
describe un ejemplo de realizaciéon con ayuda de
los dibujos adjuntos en los que:

La figura 1 muestra en seccién diametral
un molde a partir del que se obtiene la pared
eldsticamente deformable del molde para la re-
cepcién del procedimiento de la invencién.

La figura 2 es una seccién diametral de un
molde para la obtencién de piezas de acuerdo con
el procedimiento de la invencién.

De acuerdo con la invencién, sobre un modelo
1 obtenido de la piedra natural a imitar se con-
forma, con ayuda de un molde rigido 2, una pa-
red elasticamente deformable vertiendo en el es-
pacio 3 limitado entre la pieza 1 y molde 2 un
elastémero 4, tal como caucho sintético de alta ca-
lidad. Una vez curado el caucho se abre el molde
rigido 2 y se extrae la pared conformada que en-
trard a formar parte del molde para la obtencién
de las piezas.

La superficie interna de esta pared eldstica,
que se ha moldeado en contacto con la pieza ori-
ginal 1, reproduciréd todas las irregularidades de
dicha pieza.

El molde para la obtencién de las piezas de la
invencion, representado en la figura 2, estd com-
puesto por una pared interna 5 eldsticamente de-
formable, obtenida segun se ha descrito con refe-
rencia a la figura 1, y por una pared externa de
refuerzo 6, por ejemplo de naturaleza metalica.
La pared interna 5 delimita el hueco 7 que se lle-
nard con una mezcla a base de cemento, arido
y colorantes y que reproducird una pieza con las
formas de la pieza original 4, incluso con las irre-
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gularidades de la superficie de ésta.

La pared externa 6 puede estar constituida a
base de fibra y compuesto de dos partes para per-
mitir su apertura. La pared interna 5 puede ser
de dos piezas o de una sola, puesto que su flexi-
bilidad nos permitird el desmoldeo de las piezas.

Las proporciones de la mezcla utilizada para
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obtener las piezas de la invencién pueden ser la
habituales, aunque variaran dependiendo de la
consistencia y resistencia que queramos lograr.
Durante el llenado del modelo de la figura 2 se
someterd el mismo a vibracién, para compactar
debidamente la mezcla.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacién de piezas con
imitacién de piedra natural, especialmente pie-
dra arenisca, mediante colocada en molde de una
mezcla a base de cemento y un arido, caracteri-
zado porque comprende la obtenciéon de un molde
compuesto por una pared interna elasticamente
deformable y una pared externa rigida y resis-
tente; cuya pared interna se conforma mediante
moldeo sobre un modelo obtenido de la piedra
natural a imitar, de modo que la superficie de di-
cha pared en contacto con el modelo reproduzca
las irregularidades de la superficie del mismo,
fijAndose la pared obtenida por su superficie ex-
terna a la pared exterior rigida.
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2. Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque la mezcla a partir de la
que se obtienen las piezas consiste en una mez-
cla de cemento, aridos, colorantes y refuerzos
metélicos.

3. Procedimiento segun la reivindicacion 1,
caracterizado porque, una vez extraida la pieza
de molde, se aplica sobre la misma, preferen-
temente mediante inmersién, un colorante ade-
cuado al colorido de la piedra natural a imitar, se
deja secar la pieza y a continuacién se somete a
un proceso de limpieza que elimina el colorante
parcialmente y con intensidad decreciente hacia
el fondo de los poros y huecos, logrando tonalida-
des diferentes que imitaran el aspecto de la piedra
natural.
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