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DESCRIPCION

Maéquina rebarnizadora de tapas de apertura
facil.

Objeto de la invencién

La invencién ahora propugnada consiste en
una maquina rebarnizadora de tapas de apertura
facil, de aquellas méquinas destinadas a estos fi-
nes indicados que caracteriza un cabezal rotativo
de rebarnizado, simple o doble y un dispositivo
transportador de tapas.

Caracteriza un cabezal motorizado rotativo de
rebarnizado, simple o doble que aplica el barniz
a las tapas, en movimiento circular, proyeccién
cénica de altura regulable, mediante una pistola
de rebarnizado, provista o no de una plantilla de
suplemento, de grosor variable en funcién de las
dimensiones de la tapa.

El dispositivo transportador de tapas en la
placa base de la rebarnizadora, complementado
por una cadena de transmision en la base del
alimentador, dispone de otro motor, conectado
a una caja de giro intermitente en la salida, de
forma que resultan cuatro avances y cuatro pa-
radas en cada vuelta del eje de salida, apro-
vechandose las paradas para barnizar las tapas
una a una.

El movimiento del segundo motor se transmite
también a la la caja de alimentacién y a la cadena
del alimentador de tapas, la primera acciona al eje
del posicionador de tapas y a una cuchilla dosifi-
cadora que recoge y separa las tapas provinientes
de la torre de alimentacién y las incrusta en una
ranura del posicionador, existiendo un limitador
de par que genera una senal y paraliza la maquina
cuando se produce un enclavamiento en el posicio-
nador, mientras que una cadena transportadora,
con aletas de arrastre recibe el movimiento inter-
mitente, del eje de salida de la caja de giro.
Antecedentes de la invenciéon

Las mdéquinas rebarnizadoras de tapas son
bien conocidas y ampliamente utilizadas, dispo-
niendo el propio solicitante de registros de dispo-
sitivos concretos de las mismas.

Estas maquinas presentan, con el uso conti-
nuado, el inconveniente de la distribucién irre-
gular de la anchura de la franja de barniz pro-
duciéndose acabados superficiales que, en ocasio-
nes, llevan a generar rechazos y que, en todo caso,
obliga al fabricante a controles selectivos de su
produccién con periodo muy corto.

Se han intentado soluciones diversas a este
problema, sin obtenerse hasta la fecha resultados
industriales viables, en el caso de la proyeccién del
barniz en cono sélido y con el didmetro acorde a
la incisién, por causa de la distribucién irregular
del barniz.

El solicitante desconoce la existencia de rebar-
nizadoras de tapas de apertura facil que incorpo-
ren cabezales de rebarnizado, simples o dobles, lo
mismo que transportadores, de las caracteristicas
de los descritos en la presente solicitud.
Descripcion de la invenciéon

La invencién objeto de la presente memoria
se refiere a una maquina rebarnizadora de tapas
de apertura facil, con cabezal rotativo de rebarni-
zado, simple o doble y dispositivo transportador
de tapas.
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El cabezal, hermetizado a las proyecciones,
aplica un cono de barniz a las tapas por ambas
caras y en diversidad de formatos, en base a aco-
plar a un motor eléctrico mediante un casquillo
cénico una polea dentada con correa que engrana
con otras poleas que trasmiten el movimiento al
eje de giro del cabezal.

La ultima de estas poleas dentadas actiia un
émbolo, en el se aloja un eje giratorio, incorpo-
rando ambos la pistola neumatica de rebarnizado,
provista o no de una plantilla de suplemento, de
grosor variable en funcién de las dimensiones de la
tapa a barnizar y unos rodamientos cénicos, que
absorben las cargas axiales y radiales del cabezal
rotativo, estan ajustados de forma que al girar
éste, el émbolo y el eje giran con respecto a la
pista interior del cojinete, describiendo la pistola
un movimiento circular y ésta, aplica el barniz
sobre la tapa en cono de altura regulable.

Una junta rotativa de tres pasos, acoplada al
cabezal, incorpora las tomas de barniz y la del
aire de la pistola neumadtica.

Por otra parte, el dispositivo transportador
de tapas en la placa base de la rebarnizadora,
complementado por una cadena de transmisién
de movimiento en el alimentador de aquellas dis-
pone de un segundo motor eléctrico, conectado
mediante poleas y una correa, dentadas, a una
caja de giro intermitente, de avance y de parada,
provista de dos ejes, uno en la entrada y otro en la
salida, girando el primero en continuo, acorde con
este motor y, el otro eje, en giro intermitente, gra-
cias a un mecanismo de leva-seguidor, en relacién
de cuatro avances y cuatro paradas por cada cua-
tro vueltas del primero, para barnizar las tapas
una a una durante estas paradas.

Un conjunto de pifiones y una cadena de
una hilera de rodillos, trasmiten ademas el mo-
vimiento del motor a la la caja de alimentacién y
a la cadena del alimentador de tapas.

La caja de alimentacién acciona, mediante
una pareja de engranajes helicoidales situados en
dos ejes perpendiculares, al eje del posicionador
de tapas y a una cuchilla dosificadora discoidales,
el primero provisto con dos ranuras acanaladas y
a 90° y la segunda con cuatro tramos donde el
espesor varia desde cero a su valor méaximo, dos
de entrada y dos de salida, es donde la cuchilla
recoge y separa las tapas provinientes de la torre
de alimentacién y las incrusta en la ranura del po-
sicionador, en tanto que un limitador de par ac-
tuado por un muelle genera una senal y paraliza
automaticamente la maquina cuando se produce
un enclavamiento en el posicionador.

El transportador desplaza las tapas mediante
una cadena transportadora, con unas aletas de
arrastre equidistantes y recibe el movimiento in-
termitente, de avance y parada, del eje de salida
de la caja de giro, a través de un conjunto de
pinhones y una cadena transportadora.
Descripcién de los dibujos

Para complementar la descripcién que se esta
llevando a efecto y con objeto de facilitar la mejor
y mas facil comprension de las caracteristicas del
invento, se acompana a la presente memoria des-
criptiva, como parte integrante de la misma, un
juego de planos en donde, con caracter ilustrativo
y nunca limitativo, se ha procedido a representar
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lo siguiente:

La Figura 1 muestra una secciéon parcial del
alzado de la rebarnizadora, del lado del cabezal
de rebarnizado, en ejecucion simple.

La Figura 2 es una seccién horizontal de este
mismo cabezal simple.

La Figura 3 muestra una secciéon parcial del
alzado del cabezal de rebarnizado, en ejecucién
doble.

La Figura 4 es una seccién horizontal de este
mismo cabezal en ejecucion doble.

La Figura 5 es un alzado lateral esquemético
de la rebarnizadora.

La Figura 6 es el alzado lateral opuesto,
también esquemaético, de la rebarnizadora.

La Figura 7 es una vista en planta de la placa
base con una seccién del cabezal de rebarnizado
dnico.

La Figura 8 es un detalle del proceso de re-
barnizado, con tres vistas del mismo, un alzado
con su detalle y una planta de una seccién de la
placa con una tapa.

Realizacién preferente de la invencion

A la vista de lo anteriormente enunciado, la
presente invencién se refiere a una méiquina re-
barnizadora de tapas de apertura facil, de entre
las maquinas rebarnizadoras que utilizan toberas
de proyeccion de barniz, que caracteriza un cabe-
zal rotativo de rebarnizado, simple o doble y un
dispositivo transportador de tapas.

El cabezal rotativo para rebarnizado de tapas
estd caracterizado por aplicar el barniz a las ta-
pas, con formatos comprendidos desde 52.5 hasta
99 mm, en base a disponer todo el mecanismo aco-
plado en torno a un soporte (1) fijado a la mesa
de rebarnizado y sobre el que se acopla otro so-
porte circular (4), en cuya zona superior se aloja
un motor eléctrico (6), al que se acopla una polea
dentada (16) mediante un casquillo cénico (20),
estando el soporte (4) abierto en su zona frontal
para facilitar la transmisién por correa dentada
al resto de poleas.

La polea dentada (16), mediante una correa
dentada (17), engrana con las poleas (13), (14) y
(15), estando provistas de cojinetes (22) las dos
primeras y que son las que trasmiten el movi-
miento al eje de giro del cabezal rotativo a través
de esta dltima polea (15) estando, ademds, la po-
lea tensora (14) acoplada sobre un tensor con-
vencional (19) y fijada al soporte del cabezal (1)
mediante un eje o bulén.

La polea dentada (15) actia un émbolo (2),
en el se aloja un eje (3) giratorio, presentando
ambos una abertura en la zona inferior frontal
para el alojamiento de la pistola neumédtica de
rebarnizado (10), con plantilla de suplemento (11)
de grosor variable en funcién del formato de tapa
(12) a barnizar y que desplaza el eje de simetria de
la pistola (10) con respecto al centro de la mesa,
aplicando a formatos de tapa (12) de 65.00, 73.15,
83.00 y 99.00 mm, o bien sin la plantilla (11) para
tapas de didmetro 52.5 mm.

El émbolo (2) presenta en la zona superior,
dos cajeras para el alojamiento de dos rodamien-
tos de rodillos cénicos (8), de absorcién de todas
las cargas axiales y radiales que se produzcan du-
rante el funcionamiento del cabezal rotativo, es-
tando estos rodillos (8) fuertemente ajustados de
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forma que, al girar el cabezal, el émbolo (2) gire
con respecto a la pista interior del rodamiento, en
tanto que el eje (3) se fija al émbolo (2) mediante
un prisionero, girando solidariamente con él con
lo que describe un movimiento circular la pistola
de rebarnizado (10).

La pistola (10) dispone de una boquilla (24) de
orificio fino de aplicaciéon de barniz sobre la tapa
(12), siguiendo una geometria cénica, reguldndose
la altura de la pistola (10) respecto a la mesa (23)
entre cotas maxima y minima 30 y 10 mm respec-
tivamente, mediante una cajera comun del cabe-
zal, para el émbolo (2) y eje (3) en donde se aloja
un tornillo (5), que hace tope en el alojamiento
que dispone el émbolo (2) y rosca un taladro que
se encuentra situado en la parte inferior del eje
(3) de forma que, cuando se rosca el tornillo (5),
se desplaza el eje hacia abajo con el consiguiente
desplazamiento de la pistola (10) mientras que,
al contrario, se separa la pistola con respecto a la
superficie de la placa base (23).

Una tapadera (9) y una junta, situadas en la
cara inferior del émbolo (2), hermetizan el interior
del cabezal y evitan que se acumule en su interior
la pulverizacién que se produce en la operacién
de barnizado.

Una tuerca (18) con arandela, que hace asien-
to sobre la superficie del rodamiento de rodillos
cénicos (8), fija el émbolo (2) sobre el soporte del
cabezal (1).

Una junta rotativa de tres pasos (7), acoplada
al tope o valona del eje interior del cabezal (3)
dispone de dos orificios para toma y retorno del
barniz y otro para el aire de la pistola neumatica
(10), estando conformada esta junta (7) por tres
cuerpos, dos superiores fijos y otro inferior moévil,
que gira en funcién del eje interior del cabezal
(3), mientras que sobre los dos cuerpos fijos se
realizan las conexiones para barniz y aire.

El otro dispositivo caracterizante de la in-
vencién es el transportador de tapas en la placa
base de la rebarnizadora, complementado por una
cadena de transmisién de movimiento en el ali-
mentador de tapas.

Un segundo motor eléctrico (25) lleva aco-
plada una polea dentada (26) conectada, a través
de una correa dentada (27) a otra polea (28), si-
tuada en el eje de entrada de una caja de giro
intermitente (29), de avance y de parada, que
consta de dos ejes situados en caras opuestas de la
misma y en diferentes alturas, uno en la entrada
y otro en la salida.

El eje de entrada gira, en continuo, acorde con
el motor (25) eléctrico, mientras que el eje de sa-
lida recibe este giro transformado en intermitente,
a través del mecanismo de leva-seguidor que in-
corpora la caja (29) de forma que, por cada vuelta
que realiza el eje de entrada, su homologo de sa-
lida realiza un avances y una parada, girando 1/4
de vuelta, siendo utilizada por el cabezal de re-
barnizado para barnizar las tapas una a una.

Un pindén de doble corona (30) acoplado al eje
de entrada de la caja de giro (29), a través de una
cadena de rodillos dobles, realiza la transmisién
del primer movimiento a otro pifién (30’) situado
sobre un eje de distribucién (32), que lleva aco-
plado un pindn (31) que trasmite el movimiento,
mediante una cadena de una hilera de rodillos
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(33), a otro pindén de doble corona (34) y de de-
sigual nimero de dientes.

De esta forma, el pifién (31) trasmite movi-
miento a la corona mayor (34.1), mientras que la
corona de menor nimero de dientes (34.2), soli-
daria a él, gira a través de éste pasando el mo-
vimiento, mediante la cadena del alimentador de
tapas (35), a un pifién de simple corona (36) si-
tuado en el eje de la caja de alimentacién (37).

La caja de alimentacién (37) acciona un eje
estriado (38) donde se acopla un posicionador de
tapas (39) y una cuchilla dosificadora (40), ambos
en forma de disco, contando el primero con dos ra-
nuras acanaladas en forma de hélice situadas en el
costado del mismo a 180°, en tanto que la segunda
dispone de espesor constante a lo largo de la su-
perficie, excepto en cuatro tramos de la misma,
donde lleva una tirada en la periferia donde el
espesor varia desde cero a su valor maximo.

Estos tramos, dos de entrada y dos de salida,
es donde la cuchilla (40) aprovecha para recoger y
separar las tapas (12) provinientes de la torre de
alimentacién (41) e incrustarlas en la ranura aca-
nalada del posicionador (39) con lo que, al estar la
cuchilla acoplada justamente encinta del posicio-
nador (39) y estar ambas superficies en contacto,
no hay ni un solo acceso para que la tapa (12)
pueda ser recogida quedando, por lo tanto, como
unica posibilidad para que la tapa (12) pueda ser
separada la de que llegue a entrar en contacto con
alguna de las tiradas de la cuchilla (40), en donde
el espesor es menor.

El movimiento del posicionador (39) de tapas
y la cuchilla dosificadora (40) lo reciben a través
de una pareja de engranajes de contacto, heli-
coidales, situados en dos ejes perpendiculares, el
eje de la caja alimentacién y el eje estriado (38)
para acoplamiento de un limitador de par (43) so-
bre el que actia un muelle (44), de manera que
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cuando se produce un enclavamiento en el posicio-
nador (39) el limitador (43) salta de su posicién
natural y un detector inductivo (45), que actia
por proximidad, genera una senal y paraliza au-
tomaticamente la maquina.

El transportador de tapas estd situado en el
centro geométrico de la placa base (23) de rebar-
nizado de las tapas (12) y desplaza a éstas me-
diante una cadena transportadora (46), de doble
hilera de rodillos y situada sobre un canal (46.1)
central, que lleva adosadas unas aletas de arrastre
(47) de tapas (12), dispuestas equidistantes entre
si a lo largo de la transmisién y que recibe un mo-
vimiento intermitente, de avance y parada, en el
eje de salida de la caja de giro (29), mediante un
pinén motriz (48) de doble corona, complemen-
tando por otros dos pifiones (49) y (42), situados
en los extremos del transportador, mas otros dos
pifiones (21), también de doble corona y situados
junto al pinén motriz (48), de los cuales uno de
ellos hace la funcién de pinén tensor, formando
el conjunto de pinones y cadena transportadora
(46) un bucle en torno al eje de giro de la caja
intermitente (29).

No se hace més extensa esta descripcién, en
el buen entender de que cualquier experto en esta
materia tendria suficiente informacién para com-
prender el alcance de la invencién y sus ventajas
derivadas, asi como para proceder a reproducir la
misma.

Se sobreentiende que, si no alteran la esen-
cialidad de la invencién, tanto las variaciones en
los materiales como la forma, el tamano y la dis-
posicion de los elementos son susceptibles de va-
riacién dentro del mismo caracterizado.

Los términos utilizados durante la descripcién
y el sentido de la misma deberan ser considerados
siempre de manera no limitativa.
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REIVINDICACIONES

1. M4&quina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, de entre las maquinas rebarnizadoras
que utilizan toberas de proyeccién de barniz, con
cabezal rotativo de rebarnizado, simple o doble y
un dispositivo transportador de tapas, estando el
cabezal rotativo, esencialmente, caracterizada
porque aplica el barniz a las tapas, en movimiento
circular, proyeccién cénica de altura regulable,
mediante una pistola (10) de rebarnizado, pro-
vista 0 no de una plantilla de suplemento (11), de
grosor variable en funcién de las dimensiones de la
tapa (12), asf como también un dispositivo trans-
portador de tapas, complementado por una ca-
dena de transmisién (35) en la base del alimenta-
dor, con otro motor (25), conectado a una caja de
giro intermitente (29) en la salida, de forma que
resultan cuatro avances y cuatro paradas por cada
cuatro vueltas del eje de entrada, aprovechandose
las paradas para barnizar las tapas (12) una a
una, mientras que una caja de alimentacién (37
acciona al eje (38) del posicionador de tapas (39
y a una cuchilla (40) dosificadora que recoge y
separa las tapas provinientes de la torre de ali-
mentacién (41) y las incrusta en una ranura del
posicionador (39), existiendo un limitador de par
(43) que genera una senal y paraliza la miquina
cuando se produce un enclavamiento en el posi-
cionador (39), mientras que una cadena transpor-
tadora (46), con aletas de arrastre (47) recibe el
movimiento intermitente del eje de salida de la
caja de giro (29).

2. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segiin la reivindicacién anterior, ca-
racterizada por disponer todo el mecanismo del
cabezal acoplado en torno a un soporte (1) fijado
a la mesa de rebarnizado y sobre el que se aco-
pla otro soporte circular (4), en cuya zona su-
perior se aloja un motor eléctrico (6), al que se
acopla una polea dentada (16) mediante un cas-
quillo cénico (20), estando el soporte (4) abierto
en su zona frontal para facilitar la transmisién por
correa dentada al resto de poleas.

3. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque la polea dentada (16), en-
grana con las poleas (13), (14) y (15) mediante
una correa dentada (17), estando provistas de co-
jinetes (22) las dos primeras y que son las que
trasmiten el movimiento al eje de giro del cabe-
zal rotativo a través de esta udltima polea (15)
estando, ademds, la polea tensora (14) acoplada
sobre un tensor convencional (19) y fijada al so-
porte del cabezal (1) mediante un eje o bulén.

4. Mé4quina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque la polea dentada (15)
actia un émbolo (2), en el se aloja un eje (3) gira-
torio, presentando ambos una abertura en la zona
inferior frontal para el alojamiento de la pistola
neumdtica de rebarnizado (10), con plantilla de
suplemento (11) de grosor variable en funcién del
formato de tapa (12) a barnizar y que desplaza el
eje de simetria de la pistola (10) con respecto al
centro de la mesa, aplicando a los diferentes for-
matos de tapa (12) mayores, o bien sin la plan-
tilla (11) para el caso de las tapas provistas del
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didmetro menor.

5. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el émbolo (2) presenta en
la zona superior, dos cajeras para el alojamiento
de dos rodamientos de rodillos cénicos (8), de ab-
sorcién de todas las cargas axiales y radiales que
se produzcan durante el funcionamiento del ca-
bezal rotativo, estando estos rodillos (8) fuerte-
mente ajustados de forma que, al girar el cabezal,
el émbolo (2) gire con respecto a la pista interior
del rodamiento, en tanto que el eje (3) se fija al
émbolo (2) mediante un prisionero, girando soli-
dariamente con él con lo que describe un movi-
miento circular la pistola de rebarnizado (10).

6. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque la pistola (10) dispone de
una boquilla (24) de orificio fino de aplicacién de
barniz sobre la tapa (12), siguiendo una geometria
cbnica, reguldndose la altura de la pistola (10) res-
pecto a lamesa (23) entre cotas maxima y minima
30 y 10 mm respectivamente, mediante una cajera
comtn del cabezal, para el émbolo (2) y eje (3) en
donde se aloja un tornillo (5), que hace tope en
el alojamiento que dispone el émbolo (2) y rosca
un taladro que se encuentra situado en la parte
inferior del eje (3) de forma que, cuando se rosca
el tornillo (5), se desplaza el eje hacia abajo con
el consiguiente desplazamiento de la pistola (10)
mientras que, al contrario, se desplaza la pistola
con respecto a la superficie de la placa base (23).

7. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque una tapadera (9) y una
junta, situadas en la cara inferior del émbolo (2),
hermetizan el interior del cabezal y evitan que
se acumule en su interior la pulverizacién que se
produce en la operacién de barnizado.

8. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque una tuerca (18) con aran-
dela, que hace asiento sobre la superficie del roda-
miento de rodillos cénicos (8), fija el émbolo (2)
sobre el soporte del cabezal (1).

9. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque una junta rotativa de tres
pasos (7), acoplada al tope o valona del eje inte-
rior del cabezal (3) dispone de dos orificios para
toma y retorno del barniz y otro para el aire de la
pistola neumética (10), estando conformada esta
junta (7) por tres cuerpos, dos superiores fijos y
otro inferior moévil, que gira en funcién del eje in-
terior del cabezal (3), mientras que sobre los dos
cuerpos fijos se realizan las conexiones para bar-
niz y aire.

10. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segin la reivindicacién primera, carac-
terizada porque el dispositivo transportador de
tapas en la placa base de la rebarnizadora dispone
de un segundo motor eléctrico (25), que lleva aco-
plada una polea dentada (26) conectada, a través
de una correa dentada (27) a otra polea (28), si-
tuada en el eje de entrada de una caja de giro
intermitente (29), de avance y de parada, que
consta de dos ejes situados en caras opuestas de la
misma y en diferentes alturas, uno en la entrada
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y otro en la salida.

11. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segin las reivindicaciones anteriores
12 y 102, caracterizada porque el eje de en-
trada gira, en continuo, acorde con el motor (25)
eléctrico, mientras que el eje de salida recibe este
giro transformado en intermitente, a través del
mecanismo de leva-seguidor que incorpora la caja
(29) de forma que, por cada vuelta que realiza el
eje de entrada, su homoélogo de salida realiza un
avance y una parada girando 1/4 de vuelta, siendo
utilizada la parada por el cabezal de rebarnizado
para barnizar las tapas una a una.

12. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segtin las reivindicaciones anteriores 12
y 102 a 112, caracterizada porque un pifién de
doble corona (30) acoplado al eje de entrada de
la caja de giro (29), a través de una cadena de
rodillos dobles, realiza la transmisién del primer
movimiento a otro pinén (30’) situado sobre un
eje de distribucién (32), que lleva acoplado un
pindn (31) que trasmite el movimiento, mediante
una cadena de una hilera de rodillos (33), a otro
pifién de doble corona (34) y de desigual nimero
de dientes.

13. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segtin las reivindicaciones anteriores 12
y 102 a 122, caracterizada porque el pinén (31)
trasmite movimiento a la corona mayor (34.1),
mientras que la corona de menor nimero de dien-
tes (34.2), solidaria a él, gira a través de éste
pasando el movimiento, mediante la cadena del
alimentador de tapas (35), a un pifién de simple
corona (36) situado en el eje de la caja de alimen-
tacién (37).

14. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segin las reivindicaciones anteriores
12 y 102 a 132, caracterizada porque la caja
de alimentacién (37) acciona un eje estriado (38)
donde se acopla un posicionador de tapas (39) y
una cuchilla dosificadora (40), ambos en forma de
disco, contando el primero con dos ranuras acana-
ladas en forma de hélice situadas en el costado del
mismo a 180°, en tanto que la segunda dispone de
espesor constante a lo largo de la superficie, ex-
cepto en cuatro tramos de la misma, donde lleva
una tirada en la periferia donde el espesor varia
desde cero a su valor maximo.

15. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segtin las reivindicaciones anteriores 12
y 102 a 142, caracterizada porque es en estos
tramos, dos de entrada y dos de salida, en donde
la cuchilla (40) recoge y separa las tapas (12) pro-
vinientes de la torre de alimentacién (41) y las
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incrusta en la ranura acanalada del posicionador
39).

( )16. Maéquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segtin las reivindicaciones anteriores 12
y 102 a 152, caracterizada porque, al estar la
cuchilla acoplada justamente encima del posicio-
nador (39) y estar ambas superficies en contacto,
no hay ni un solo acceso para que la tapa (12)
pueda ser recogida quedando, por lo tanto, como
unica posibilidad para que la tapa (12) pueda ser
separada la de que llegue a entrar en contacto con
alguna de las tiradas de la cuchilla (40), en donde
el espesor es menor.

17. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segun las reivindicaciones anteriores
12 v 102 a 162, caracterizada porque el mo-
vimiento del posicionador (39) de tapas y la cu-
chilla dosificadora (40) lo reciben a través de una
pareja de engranajes de contacto, helicoidales, si-
tuados en dos ejes perpendiculares, el eje de la
caja alimentacién y el eje estriado (38) para aco-
plamiento de un limitador de par (43).

18. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segtin las reivindicaciones anteriores 12
y 102 a 172, caracterizada porque sobre el limi-
tador de par (43) actia un muelle (44), de ma-
nera que cuando se produce un enclavamiento en
el posicionador (39) el limitador (43) salta de su
posicién natural y un detector inductivo (45), que
actia por proximidad, genera una senal y paraliza
automéaticamente la maquina.

19. Maquina rebarnizadora de tapas de aper-
tura facil, segtin las reivindicaciones anteriores 12
y 102 a 172, caracterizada porque el transporta-
dor de tapas estd situado en el centro geométrico
de la placa base (23) de rebarnizado de las ta-
pas (12) y desplaza a éstas mediante una cadena
transportadora (46), de doble hilera de rodillos y
situada sobre un canal (46.1) central, que lleva
adosadas unas aletas de arrastre (47) de tapas
(12), dispuestas equidistantes entre si a lo largo
de la transmisién y que recibe un movimiento in-
termitente, de avance y parada, en el eje de salida
de la caja de giro (29), mediante un pifién mo-
triz (48) de doble corona, complementando por
otros dos pinones (49) y (42), situados en los ex-
tremos del transportador, mas otros dos pinones
(21), también de doble corona y situados junto al
pindén motriz (48), de los cuales uno de ellos hace
la funcién de pinén tensor, formando el conjunto
de pinones y cadena transportadora (46) un bu-
Ele ;en torno al eje de giro de la caja intermitente

29).
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