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PATENTES Y MARCAS

ESPAÑA
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claje qúımico, o una combinación de ellos.
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DESCRIPCION

Elemento de fijación perfeccionado incorpora-
ble en orificios ciegos confrontados de tableros si-
milares.
Objeto de la invención

La presente memoria descriptiva se refiere a
una solicitud de Patente de Invención, relativa a
un elemento de fijación perfeccionado incorpora-
ble en orificios ciegos confrontados de tableros y
similares, cuya evidente utilidad reside en confi-
gurarse como un elemento capaz de unir tableros
o similares entre śı.

La fijación se realiza mediante la acción
mecánica de tacos de anclaje o bien por fijación
qúımica, siendo variadas las posibilidades de ac-
cionamiento de los anclajes mecánicos o qúımicos.
Campo de la invención

Esta invención tiene su aplicación dentro de la
industria dedicada a la fabricación de elementos y
dispositivos aplicables a la industria orientada a
la fabricación de mobiliario, más concretamente
dentro de la industria dedicada a la fabricación
de elementos de unión aplicables a construcción
de mobiliario.
Antecedentes de la invención

Es conocida la existencia de una pluralidad de
elementos y dispositivos aplicables a la unión de
tableros y similares, siendo los tornillos y tirafon-
dos los de mayor difusión, permitiendo la unión de
tableros o similares mediante la acción de unión
generada por un elemento cónico o ciĺındrico do-
tado de un roscado externo.

Estos dispositivos, aunque cumplen las funcio-
nes para las que fueros diseñados, presentan defi-
ciencias cuando se desea una unión de alta resis-
tencia en materiales disgregables, ya que la rosca
formada en el tablero o similar puede deshacerse
por una tracción de la unión o por desmontajes
repetidos o desafortunados.

Es de común conocimiento la existencia de ta-
cos de anclaje repartido que se introducen en ori-
ficios ciegos y que mejoran las uniones realizadas
con tornillos o tirafondos en materiales disgrega-
bles, como puede ser el caso de la madera.

Los tacos de anclaje repartido, si bien mejo-
ran substancialmente la resistencia a la tracción
de las uniones a las que se incorporan, presentan
problemas a la hora de roscar los citados tornillos
o tirafondos en ellos, siendo frecuente que el taco
gire en su alojamiento, imposibilitando la intro-
ducción por roscado.

Con el objeto de subsanar esta deficiencia, se
pueden encontrar en el mercado tacos de anclaje
repartido, en los que una tuerca o similar, situada
en el extremo opuesto a la embocadura del taco es
roscada por el tornillo o tirafondo, reduciéndose
la distancia entre estos dos elementos, que com-
primen un taco situado entre ellos.

La reducción de la longitud del taco genera un
aumento de su diámetro, produciendo una com-
presión de las paredes del orificio ciego donde se
aloja, generándose una unión por fricción como la
lograda por los tacos convencionales.

Otras invenciones generan la presión de la
zona exterior del taco mediante la introducción a
presión de ejes o vástagos en el interior del taco,
expandiendo su contexto contra las paredes del

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

orificio ciego donde se instala.
Concretamente, el solicitante también lo es del

Modelo de Utilidad número U9602057 y de la Pa-
tente de Invención española número P9701534,
presentada en d́ıa 10 de julio de 1997, que de-
sarrollan dispositivos de fijación mecánica.

Estos dispositivos están constituidos a par-
tir de tacos flexibles destinados a alojar inte-
riormente un eje o vástago que se introduce por
presión, expandiendo el citado taco contra las pa-
redes del orificio ciego donde se instala.

El eje queda retenido en el interior del taco de-
bido a la presencia, tanto en su superficie externa
como en la superficie del orificio longitudinal que
posee el taco, de unos labrados adecuados.

Existen asimismo una pluralidad de tacos
qúımicos, en los que la unión del taco a las pare-
des del orificio ciego se realiza mediante la acción
de un adhesivo, generalmente incorporado al taco
en un recipiente que se rompe por la acción del
tornillo tirafondos.

El solicitante conoce asimismo la utilización
de espigas que efectúan la unión de tableros o
similares con el apoyo de un adhesivo, general-
mente cola blanca de carpintero, que se introduce
en los taladros ciegos enfrentados que posterior-
mente alojarán la espiga.

La unión por espiga resulta invisible desde
el exterior, siendo por ello muy utilizada aun-
que las uniones son poco resistentes a la tracción,
siendo asimismo muy vulnerables ante esfuerzos
de flexión o torsión.

En vista de los diferentes tipos de uniones apli-
cables a la asociación de tableros o similares y de
las caracteŕısticas de cada uno de ellos, seŕıa de-
seable contar con algún dispositivo que aunase las
ventajas de los tacos, en lo referente a solidez de la
unión, resistencia a la tracción, torsión y flexión,
con las ventajas estéticas indudables que propor-
cionan las uniones invisibles realizadas por medio
de espigas o similares.

El solicitante no tiene constancia de la exis-
tencia de ningún dispositivo que cuente con las
ventajas citadas.
Descripción de la invención

El elemento de fijación perfeccionado incorpo-
rable en orificios ciegos confrontados de tableros
y similares que la invención propone, constituye
una evidente novedad dentro de su campo de apli-
cación, pues logra aunar las ventajas de los tacos
en cuanto a resistencia de las uniones con ellos
realizadas, con las ventajas estéticas de las unio-
nes invisibles realizadas con espigas.

Concretamente, la invención está constituida
a partir de un taco de anclaje repartido asociado
a un segundo taco de anclaje repartido situado
con la boca enfrentada al primero.

Interiormente se presenta un tornillo, vástago,
eje o similar que, en un extremo, puede estar aso-
ciado a una tuerca o a un depósito de adhesivo,
mientras que por el extremo opuesto presenta una
cabeza Allen que permite operar la invención me-
diante una llave de éste tipo.

De esta manera, se consigue una unión me-
diante la introducción de la invención en dos ta-
ladros ciegos enfrentados, operándose mediante
una llave Allen que accede a la cabeza del tor-
nillo mediante una perforación de un diámetro

2



3 ES 2 160 025 A1 4

mucho menor que el del taladro ciego, siendo vi-
sible únicamente éste pequeño orificio, que puede
ser fácilmente escondido mediante tapones o ma-
silla.

Una vez unido a un tablero o similar el taco
que opera con una llave Allen, se remata la acción
mediante la fijación del segundo taco, que posee
la boca enfrentada al primero.

Este segundo taco puede ser de anclaje repar-
tido por fricción, de anclaje qúımico, de anclaje
puntual o una combinación de cualquiera de ellos.

Opcionalmente puede actuarse sobre el tor-
nillo, tirafondos, vástago o eje interno de la
invención mediante útiles externos que actúan
desde un orificio situado perpendicularmente a
los taladros ciegos enfrentados donde se incorpora
la invención, asimismo opcionalmente se puede
operar el citado eje interno mediante un motor
eléctrico, asociado a la zona media del elemento
de fijación perfeccionado incorporable en orificios
ciegos confrontados de tableros y similares.
Descripción de los dibujos

Para complementar la descripción que se está
realizando y con objeto de ayudar a una me-
jor comprensión de las caracteŕısticas del invento,
se acompaña a la presente memoria descriptiva,
como parte integrante de la misma, trece hojas
de planos en las cuales, con carácter ilustrativo y
no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura número 1.- Muestra una vista del
taco del elemento de fijación perfeccionado incor-
porable en orificios ciegos confrontados de table-
ros y similares que se opera mediante una llave
Allen, pudiéndose apreciar, en el lado derecho de
la representación, la superficie externa del mismo
y en la zona izquierda un corte longitudinal del
mismo, pudiéndose observar los elementos cons-
titutivos de la invención relativa a un elemento
de fijación perfeccionado incorporable en orificios
ciegos confrontados de tableros y similares.

La figura número 2.- Representa una vista
del objeto mostrado en la figura anterior cuando,
después de operar con una llave Allen, el taco
oprime las paredes del orificio ciego.

La figura número 3.- Ilustra una vista en
planta del objeto mostrado en las figuras 1 y 2.

La figura número 4.- Ilustra un taco asociable
al objeto representado en las anteriores figuras, en
el que la introducción por presión de un vástago
genera el hinchamiento del mismo, verificándose
la unión por fricción, pudiendo apreciarse en el
lado derecho una vista exterior de la invención,
mientras que en el lado izquierdo se aprecia un
corte longitudinal.

La figura número 5.- Representa una vista del
objeto que ilustra la figura anterior, en el que se
puede apreciar su mecanismo de funcionamiento
y el efecto que genera la introducción del vástago
en el taco.

La figura número 6.- Muestra una segunda
realización de la invención que aprovecha las ca-
racteŕısticas de las espigas de carpinteŕıa para
constituir un elemento de fijación perfeccionado
incorporable en orificios ciegos confrontados de
tableros y similares, constituido a partir de la aso-
ciación de un taco qúımico a un elemento como
el representado en las figuras 1, 2 y 3.

La figura número 7.- Ilustra al objeto de-
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tallado en la figura anterior efectuando la unión
de dos tableros o similares, pudiéndose apreciar
su mecanismo de funcionamiento.

La figura número 8.- Representa una tercera
realización de la invención que aúna las venta-
jas derivadas de la utilización de tacos de anclaje
repartido y de anclaje qúımico, verificándose la
unión mediante presión de los dos tableros.

La figura número 9.- Muestra el resultado de
aplicar el objeto representado en la figura anterior
a una unión de tableros o similares.

La figura número 10.- Muestra una cuarta rea-
lización de la invención que asimismo se aprove-
cha de las ventajas de la unión mediante tacos de
anclaje repartido y anclaje qúımico, verificándose
igualmente la unión mediante presión de los ta-
bleros, una vez que se ha fijado el taco que se
representa en las figuras 1 y 2.

La figura número 11.- Representa una espiga
expansiva semiŕıgida aplicable en la realización de
la invención mostrada en la figura anterior.

La figura número 12.- Ilustra el funciona-
miento de la realización del elemento de fijación
perfeccionado incorporable en orificios ciegos con-
frontados de tableros y similares que se representa
en las figuras 10 y 11.

Las figuras número 13, 14 y 15.- Muestran
una vista externa, una sección longitudinal y el
método de funcionamiento de una realización op-
cional de la cuarta realización de la invención en
la que se aúnan medios mecánicos y qúımicos de
anclaje de los tacos.

La figura número 16.- Representa una quinta
realización de la invención que se basa en la intro-
ducción de dispositivos de anclaje puntual basa-
dos en la incorporación de elementos deformables
mediante útiles excéntricos, pudiéndose apreciar
en su zona superior el dispositivo de anclaje pun-
tual.

La figura número 17.- Ilustra un detalle del
cuerpo principal de la invención que se representa
en la figura anterior.

La figura número 18.- Representa un disposi-
tivo de anclaje puntual opcional incorporable al
objeto representado en la figura número 16, sus-
tituyendo el alĺı representado.

La figura número 19.- Ilustra la constitución
de un útil excéntrico.

La figura número 20.- Muestra diversas vistas
de la anilla que remata el dispositivo de anclaje
puntual representado en la figura número 18

La figura número 21.- Representa un alzado
de una sexta realización de la invención en la que
el movimiento que ensancha los tacos, fijándolos
por fricción a las paredes del agujero ciego donde
se instalan, se realiza mediante un útil que aco-
pla en un engranaje situado entre los dos cuerpos
diferenciados que componen la invención.

La figura número 22.- Ilustra al objeto repre-
sentado en la figura anterior una vez que se ha
fijado al taladro ciego en el cual se aloja.

La figura número 23.- Muestra una vista del
engranaje y del útil de accionamiento del mismo.

Las figuras número 24 y 25.- Representan dife-
rentes vistas de la invención mostrada en las tres
figuras anteriores.

Las figuras número 26 y 27.- Muestran una
séptima realización de la invención, similar a las
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dos anteriores, en la que el accionamiento sobre
el tornillo que interiormente presenta la invención
para producir el acortamiento de las espigas fle-
xibles y generar su fijación por fricción, está rea-
lizado a partir de un motor eléctrico incorporado
a la invención en su zona media.

Las figuras número 28 y 29.- Ilustran una oc-
tava realización de la invención resultado de aso-
ciar enfrentados dos dispositivos como los repre-
sentados en las figuras 1, 2 y 3.

La figura número 30.- Representa, por último,
una vista del eje central del que se provee a la in-
vención en casi todas sus realizaciones, siendo ac-
cionado en ésta ocasión mediante un mecanismo
dotado de engranajes cónicos que permiten su ac-
cionamiento desde un orificio perpendicular al ta-
ladro ciego donde se instala el cuerpo principal de
la invención.
Realización preferente de la invención

A la vista de las figuras, puede observarse
como el elemento de fijación perfeccionado incor-
porable en orificios ciegos confrontados de table-
ros y similares que se preconiza, está constituido
a partir de un taco de anclaje repartido (1) aso-
ciado a un segundo taco que se presenta con la
boca enfrentada al anterior.

El taco de anclaje repartido (1) está consti-
tuido asimismo por un taco (2) propiamente di-
cho, que es atravesado longitudinalmente por un
eje roscado (3) que se remata en un ensancha-
miento cónico (4), dotado de una cazoleta capaz
de acoger una llave Allen o similar.

Abrazando al eje roscado (3), se presenta un
émbolo cónico (5), dotado de rosca interna.

El taco de anclaje repartido (1) está diseñado
para situarse en un taladro ciego que presente un
orificio concéntrico pero de menor diámetro si-
tuado a continuación y que comunique con el ex-
terior.

De esta manera, un taco de anclaje repar-
tido (1) situado en un taladro ciego de las ca-
racteŕısticas anteriormente citadas, se ancla me-
diante el giro dextrógiro del eje roscado (3), ope-
rado por una llave Allen o similar a través del
orificio concéntrico, desplazando el émbolo cónico
(5) en sentido ascendente, referido a las figuras 1
y 2, introduciéndose en el interior del taco (2),
que permanece fijo.

La introducción del émbolo cónico (5) dentro
del taco (2), produce un hinchamiento del mismo,
que genera un aumento de la presión que el mismo
ejerce en las paredes del taladro cónico, generando
una unión por fricción, ya que la fuerza que es
necesaria para sacar el taco de anclaje repartido
(1) de su alojamiento es función directa del coe-
ficiente de rozamiento entre éste y las paredes y
de la presión ejercida.

El coeficiente de rozamiento se aumenta arti-
ficialmente mediante un labrado externo del taco
(2), preferentemente mediante una superficie de
perfil en sierra.

Como primera realización de la invención,
puede asociarse al taco de anclaje repartido (1)
un taco de presión (20), que adopta una confi-
guración similar a la de los tacos convencionales
pero sin roscado en su orificio axial.

El taco de presión (20) actúa cuando en
vástago (10) que se dimana como continuación del
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eje roscado (3) del taco de anclaje repartido (1)
se introduce en su seno, produciendo un hincha-
miento del mismo que aumenta la presión sobre el
taladro ciego que debe existir frente al que aloja
al citado taco de anclaje repartido (1).

El vástago (10) posee un labrado adecuado de
su superficie externa que encaja en unas promi-
nencias (21) existentes en el interior del orificio
axial del taco de presión (20), reteniéndolo en su
interior y perpetuando la unión.

Resulta evidente que mientras que la unión
del taco de anclaje repartido (1) al tablero que
lo acoge se verifica mediante la acción de roscado
que se realiza con la llave Allen, la unión del con-
junto aśı formado con el segundo tablero, más
concretamente con el taco de presión (20), se rea-
liza por presión.

De la unión aśı formada resulta visible desde
el exterior únicamente el orificio practicado para
el acceso con la citada llave Allen ensanchamiento
cónico (4) del eje (3).

Una segunda realización de la invención es la
formada por la asociación del taco de anclaje re-
partido (1) con un taco de anclaje qúımico (40).

El taco de anclaje qúımico (40) está consti-
tuido a partir de un cuerpo ciĺındrico (42), dotado
de un orificio axial, que presenta en su extremo
un depósito de adhesivo (41).

Se dispone asimismo de una espiga (30) que
presenta un extremo cónico afilado y dotado de
rosca externa y de un segundo extremo capaz de
acoplarse mediante roscado al eje roscado (3) del
taco de anclaje repartido (1).

De ésta manera, introducido el taco de an-
claje qúımico (40) en un taladro ciego, mediante
un movimiento brusco se producirá la rotura del
depósito de adhesivo (41), uniendo el citado taco
de anclaje qúımico (40) al taladro ciego.

Posteriormente, el giro del eje roscado (3) del
taco de anclaje repartido (1) fijará éste a su tala-
dro ciego y producirá asimismo el giro de la espiga
(30), que se introducirá en el orificio axial del taco
de anclaje qúımico (40), verificándose entonces la
unión de los dos tableros o similares.

Una tercera realización de la invención es la
constituida a partir de un taco de anclaje repar-
tido (1) y un taco de anclaje puntual y anclaje
qúımico combinado (60).

El taco de anclaje puntual y anclaje qúımico
combinado (60) está constituido a partir de un
cuerpo sensiblemente ciĺındrico que presenta un
depósito de adhesivo (61) en su extremo y una
perforación axial de factura irregular.

La invención presenta un vástago (70), si-
tuado a continuación del eje roscado (3), que
cuenta con un ensanchamiento brusco de su an-
chura en un punto próximo a su extremo, coin-
cidente con un aumento de la sección del orificio
axial del cuerpo ciĺındrico que conforma el cuerpo
principal del taco de anclaje puntual y anclaje
qúımico combinado (45).

De ésta manera, la introducción del taco
de anclaje puntual y anclaje qúımico combi-
nado (45) mediante un movimiento brusco en su
alojamiento del tablero producirá la rotura del
depósito de adhesivo (61), fijándolo al taladro
ciego.

La introducción por presión del vástago (70)
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asociado al taco de anclaje repartido (1) pro-
ducirá el ensanchamiento del cuerpo ciĺındrico
cuando el ensanchamiento del vástago (70) se in-
troduzca en el ensanchamiento del orificio axial,
reteniendo el citado vástago (70) al contexto del
citado taco de anclaje puntual y anclaje qúımico
combinado (45) y, por tanto, a los dos tableros a
los que se asocian las dos partes de la invención.

Una cuarta realización de la invención es la
constituida a partir de una variación de la an-
teriormente expuesta, estando ésta constituida a
partir de un taco (80) que presenta un orificio
axial por el que se asocia a un taco de anclaje re-
partido (1), contando en el extremo opuesto con
un empujador (81) y un depósito toroidal de adhe-
sivo (82).

El empujador (1), constituido a partir de un
cuerpo cónico que presenta un ensanchamiento
brusco en su vértice, se dispone en la zona su-
perior del taco (80), que posee asimismo un ori-
ficio axial que presenta un ensanchamiento de su
sección en un punto intermedio.

La introducción del conjunto aśı formado en
un taladro ciego, producirá la inserción del empu-
jador (81) dentro del orificio axial del taco (80),
quedando retenido cuando el ensanchamiento si-
tuado en su vértice entre en el ensanchamiento
del orificio axial del citado taco (80), produciendo
además un ensanchamiento general del mismo que
colaborará en la fijación de la invención en su alo-
jamiento.

La unión fundamental del taco (80) al taladro
ciego se realiza cuando, al introducirse el empuja-
dor (81) en el orificio axial del taco (80), se rompa
el depósito toroidal de adhesivo.

El giro posterior del eje roscado (3) del taco
de anclaje repartido (1) producirá tanto la unión
de éste a su alojamiento como la introducción del
extremo del citado eje roscado (3) en el orificio
axial del taco (80), generando la unión de los dos
tableros.

Opcionalmente puede sustituirse el eje ros-
cado (3), de configuración ciĺındrica, por un eje
roscado (3’) de configuración fusiforme, que pro-
duzca un anclaje repartido a lo largo del cuerpo
del taco (80), estando indicado en caso de que
la invención se asocie a materiales muy blandos
o disgregables, donde sea deseable contar con un
anclaje repartido en vez de un anclaje puntual, tal
y como era el caso de la realización anteriormente
descrita.

Una quinta realización de la invención es la
constituida a partir de un taco de anclaje repar-
tido (1) asociado a un dispositivo de anclaje pun-
tual (91) ó (91’), realizado aprovechando las ven-
tajas de las uniones excéntricas utilizadas en car-
pinteŕıa en las que el giro de un útil excéntrico
expande un dispositivo de anclaje puntual.

La invención está constituida a partir de un
taco de anclaje repartido (1) que presenta un eje
roscado (3), que pierde esa propiedad al final de
su longitud, encontrándose en esa posición un dis-
positivo de anclaje puntual (90) ó (91), operable
mediante un útil excéntrico (92).

El dispositivo de anclaje puntual (90) adopta
una configuración en forma de pinza, que es capaz
de oprimir sus alas contra las paredes del taladro
ciego que lo acoge por la acción del útil excéntrico
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(92).
El útil excéntrico (92) está constituido a partir

de un cuerpo ciĺındrico rematado en un cuerpo
cónico excéntrico.

Opcionalmente la cabeza de anclaje puntual
(91) puede sustituirse por una cabeza de anclaje
puntual (91’), constituida a partir de un soporte
(910) unido al extremo del eje roscado (3) del taco
de anclaje repartido (1), que presenta una anilla
abierta (911), fabricada en alambre o similar, que
es capaz de clavarse en las paredes del taladro
ciego por la acción expansiva de la cabeza cónica
excéntrica del útil excéntrico (92).

De esta manera, una vez unido el taco de an-
claje repartido (1) al tablero correspondiente debe
introducirse el dispositivo de anclaje puntual (91)
ó (91’) en el taladro ciego del segundo tablero, de-
biendo presentar un taladro perpendicular por el
que acceder con el útil excéntrico (92) al citado
dispositivo de anclaje puntual (91) ó (91’).

El giro de éste producirá una expansión de
las alas de la pinza del dispositivo de anclaje de
puntual (91) o un aumento del diámetro de la
anilla excéntrica (911), clavándose en las paredes
del taladro ciego e inmovilizando la invención en
su alojamiento.

Es de destacar que el eje roscado (3) tracciona
el extremo del útil excéntrico (92), flexando su
extremo cónico excéntrico, desplazándolo hacia
la boca del taladro ciego, apoyándose la camisa
elástica (93) prácticamente en el borde de la boca
del taladro ciego.

De esta manera, el brazo de palanca para re-
sistir las cargas del tablero que se ensambla es
muy pequeño, produciéndose deformaciones por
flexión y pandeo.

En la realización descrita, el eje roscado (3)
ocupa la totalidad de la longitud de los dos ta-
ladros ciegos confrontados, apoyándose sus extre-
mos en las cabezas del eje. El brazo del momento
soportado será la longitud de ambos orificios, con-
siguiéndose una gran resistencia a los esfuerzos.

Una sexta realización de la invención es la
constituida a partir de un taco de anclaje repar-
tido (1) y de un segundo taco de anclaje repar-
tido (100) situados con la boca enfrentada, en los
que el engranaje (101) sustituye la acción del en-
sanchamiento cónico (4), dotado de una cazoleta
hexagonal capaz de acoger una llave Allen y pro-
porcionar una rotación al eje roscado (3).

Una rotación del engranaje (101) de sentido
adecuado, generada por la rotación del tornillo
sin fin (106), producirá un acortamiento de la
longitud total de la invención al introducirse, en
sentido axial, los ejes roscados (3) y (103) en el
engranaje (101).

Los ejes roscados (3) y (103) traccionarán en-
tonces sobre los ensanchamientos cónicos (4) y
(104), desplazándolos hacia la zona central donde
se halla el citado engranaje (101), arrastrando
consigo los émbolos cónicos (5) y (105), que se
introducirán bajo los tacos (2) y (102), aumen-
tando su diámetro y proporcionando un aumento
de la fuerza de rozamiento que impedirá la sepa-
ración de los tableros a ensamblar.

Es evidente que los tableros a ensamblar de-
berán poseer una perforación perpendicular a los
taladros ciegos y situada en la cara común de los

5
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dos tableros, que permita la introducción del tor-
nillo sin fin (106), para situarlo en la posición que
permita el accionamiento del engranaje (101).

Una séptima realización de la invención es la
constituida al sustituir el tornillo sin fin (106) de
la realización sexta por un motor eléctrico (110),
cuyo rotor se prolongue en los ejes roscados (3)
y (103), proporcionándoles un movimiento rota-
torio adecuado, actuando los demás elementos de
los tacos de anclaje repartido (1) y (100) como en
la realización de la invención anteriormente des-
crita.

Una novena realización de la invención es la
constituida a partir de dos tacos de anclaje re-
partido (1) y (200), enfrentados y en los que el
eje (203) del taco de anclaje repartido (200) es
una prolongación del eje (3) del taco de anclaje
repartido (1).

La rotación del eje (3) se produce mediante
la acción de una llave Allen sobre la cazoleta he-
xagonal del ensanchamiento (4), produciendo el
acercamiento por roscado sobre el eje (3), de los
émbolos cónicos (5) y (205), que se introducen
bajo los tacos (2) y (202), produciendo el ensan-
chamiento de éstos.
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Entre los citados tacos (2) y (202) existe una
camisa (105) que impide que los referidos tacos
(2) y (202) se aproximen, obligando a que se pro-
duzca la deformación descrita.

Opcionalmente, la actuación sobre el eje ros-
cado (303), que sustituye a los homónimos (3),
(3’), (103) y (203), puede realizarse mediante un
útil dentado (305), que presenta un engranaje
cónico en su extremo, que acopla sobre un se-
gundo engranaje cónico (304) situado en el ex-
tremo del eje roscado (303).

Este accionamiento requiere de la presencia de
un orificio perpendicular al taladro ciego donde se
aloja la invención.

No se considera necesario hacer más extensa
esta descripción para que cualquier experto en la
materia comprenda el alcance de la invención y
las ventajas que de la misma se derivan.

Los materiales, forma, tamaño y disposición
de los elementos serán susceptibles de variación,
siempre y cuando ello no suponga una alteración
a la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha descrito esta me-
moria deberán ser tomados siempre con carácter
amplio y no limitativo.

6
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REIVINDICACIONES

1. Elemento de fijación perfeccionado incorpo-
rable en orificios ciegos confrontados de tableros
y similares, constituido a partir de un taco de an-
claje repartido (1) asociado a un segundo taco que
se presenta con la boca enfrentada al anterior, pu-
diendo ser éste segundo taco de anclaje puntual,
anclaje repartido, anclaje qúımico, o una combi-
nación de ellos, caracterizado porque el taco de
anclaje repartido (1) está constituido por un taco
(2) propiamente dicho, que es atravesado longitu-
dinalmente por un eje roscado (3), que se remata
en un ensanchamiento cónico (4), dotado de una
cazoleta capaz de acoger una llave Allen o similar,
disponiendo de un émbolo cónico (5), dotado de
rosca interna que abraza al eje roscado (3).

2. Elemento de fijación perfeccionado incor-
porable en orificios ciegos confrontados de table-
ros y similares, según la primera reivindicación,
caracterizado porque el taco de anclaje repar-
tido (1) está diseñado para situarse en un tala-
dro ciego que presente un orificio concéntrico pero
de menor diámetro situado a continuación y que
comunique con el exterior, anclándose mediante
el giro dextrógiro del eje roscado (3), operado
por una llave Allen o similar a través del orificio
concéntrico, desplazando el émbolo cónico (5) en
sentido ascendente e introduciéndose en el interior
del taco (2), que permanece fijo. La introducción
del émbolo cónico (5) dentro del taco (2), pro-
duce un hinchamiento del mismo, que genera un
aumento de la presión que el mismo ejerce en las
paredes del taladro cónico, generando una unión
por fricción.

3. Elemento de fijación perfeccionado incorpo-
rable en orificios ciegos confrontados de tableros
y similares, según la primera y segunda reivin-
dicaciones, caracterizado porque el taco de an-
claje repartido (1) se presenta asociado a un taco
de presión (20), insertable mediante presión en
un taladro ciego realizado en el segundo tablero a
ensamblar y enfrentado al que aloja al taco de an-
claje repartido (1), que adopta una configuración
similar a la de los tacos convencionales pero sin
roscado en su orificio axial, que actúa cuando el
vástago (10), que se dimana como continuación
del eje roscado (3) del taco de anclaje repartido
(1), se introduce en su seno, produciendo un hin-
chamiento del mismo que aumenta la presión so-
bre el taladro ciego que aloja al citado taco de
anclaje repartido (1) en el segundo tablero a en-
samblar.

4. Elemento de fijación perfeccionado incor-
porable en orificios ciegos confrontados de table-
ros y similares, según la tercera reivindicación,
caracterizado porque el vástago (10) posee un
labrado adecuado de su superficie externa que en-
caja en unas prominencias (21) existentes en el in-
terior del orificio axial del taco de presión (20), re-
teniéndolo en su interior y perpetuando la unión.

5. Elemento de fijación perfeccionado incor-
porable en orificios ciegos confrontados de table-
ros y similares, según la tercera y cuarta reivin-
dicación, caracterizado porque de la unión for-
mada resulta visible desde el exterior únicamente
el orificio practicado para el acceso con una llave
Allen al ensanchamiento cónico (4) del eje (3).
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6. Elemento de fijación perfeccionado incorpo-
rable en orificios ciegos confrontados de tableros
y similares, según la primera y segunda reivindi-
caciones, caracterizado porque en una segunda
realización de la invención se configura a partir
de la asociación de un taco de anclaje repartido
(1) con un taco de anclaje qúımico (40), consti-
tuido a partir de un cuerpo ciĺındrico (42), do-
tado de un orificio axial, que presenta en su ex-
tremo un depósito de adhesivo (41), el taco de
anclaje qúımico (40) dispone asimismo de una es-
piga (30), que presenta un extremo cónico afilado
y dotado de rosca externa, aśı como un segundo
extremo capaz de acoplarse mediante roscado al
eje roscado (3) del taco de anclaje repartido (1).

7. Elemento de fijación perfeccionado incor-
porable en orificios ciegos confrontados de table-
ros y similares, según la sexta reivindicación, ca-
racterizado porque introducido el taco de an-
claje qúımico (40) en un taladro ciego, mediante
un movimiento brusco se produce la rotura del
depósito de adhesivo (41), uniendo el citado taco
de anclaje qúımico (40) al taladro ciego, poste-
riormente, el giro del eje roscado (3) del taco de
anclaje repartido (1) fija éste a su taladro ciego y
produce asimismo el giro de la espiga (30), que se
introduce en el orificio axial del taco de anclaje
qúımico (40), verificándose entonces la unión de
los dos tableros o similares.

8. Elemento de fijación perfeccionado incor-
porable en orificios ciegos confrontados de table-
ros y similares, según la primera y segunda rei-
vindicaciones, caracterizado porque en una ter-
cera realización, la invención está constituida a
partir de un taco de anclaje repartido (1) y un
taco de anclaje puntual y anclaje qúımico com-
binado (60), que está constituido a partir de un
cuerpo sensiblemente ciĺındrico que presenta un
depósito de adhesivo (61) en su extremo y una
perforación axial de factura irregular, presenta
asimismo un vástago (70), situado a continuación
del eje roscado (3), que cuenta con un ensancha-
miento brusco de su anchura en un punto próximo
a su extremo, coincidente con un aumento de la
sección del orificio axial del cuerpo ciĺındrico que
conforma el cuerpo principal del taco de anclaje
puntual y anclaje qúımico combinado (45). La in-
troducción del taco de anclaje puntual y anclaje
qúımico combinado (45) mediante un movimiento
brusco en su alojamiento del tablero producirá la
rotura del depósito de adhesivo (61), fijándolo al
taladro ciego. La introducción por presión del
vástago (70) asociado al taco de anclaje repar-
tido (1) producirá el ensanchamiento del cuerpo
ciĺındrico cuando el ensanchamiento del vástago
(70) se introduzca en el ensanchamiento del ori-
ficio axial, reteniendo el citado vástago (70) al
contexto del citado taco de anclaje puntual y an-
claje qúımico combinado (45) y, por tanto, a los
dos tableros a los que se asocian las dos partes de
la invención.

9. Elemento de fijación perfeccionado incorpo-
rable en orificios ciegos confrontados de tableros
y similares, según la primera, segunda y octava
reivindicaciones, caracterizado porque en una
cuarta realización, la invención está constituida
a partir de un taco (80) que presenta un orificio
axial por el que se asocia a un taco de anclaje re-
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partido (1), contando en el extremo opuesto con
un empujador (81) y un depósito toroidal de adhe-
sivo (82). El empujador (81) está constituido a
partir de un cuerpo cónico que presenta un ensan-
chamiento brusco en su vértice, estando dispuesto
en la zona superior del taco (80), que posee asi-
mismo un orificio axial que presenta un ensan-
chamiento de su sección en un punto intermedio.
La introducción del conjunto aśı formado en un
taladro ciego, producirá la inserción del empuja-
dor (81) dentro del orificio axial del taco (80),
quedando retenido cuando el ensanchamiento si-
tuado en su vértice entre en el ensanchamiento
del orificio axial del citado taco (80), produciendo
además un ensanchamiento general del mismo que
colaborará en la fijación de la invención en su alo-
jamiento. La unión fundamental del taco (80) al
taladro ciego se realiza cuando, al introducirse el
empujador (81) en el orificio axial del taco (80),
se rompe el depósito toroidal de adhesivo, el giro
posterior del eje roscado (3) del taco de anclaje
repartido (1) producirá tanto la unión de éste a
su alojamiento como la introducción del extremo
del citado eje roscado (3) en el orificio axial del
taco (80), generando la unión de los dos tableros.

10. Elemento de fijación perfeccionado in-
corporable en orificios ciegos confrontados de ta-
bleros y similares, según anterior reivindicación,
caracterizado porque opcionalmente puede sus-
tituirse el eje roscado (3), de configuración
ciĺındrica, por un eje roscado (3’) de configuración
fusiforme, que produce un anclaje repartido a lo
largo del cuerpo del taco (80).

11. Elemento de fijación perfeccionado incor-
porable en orificios ciegos confrontados de table-
ros y similares, según la primera y segunda reivin-
dicaciones, caracterizado porque en una quinta
realización, la invención está constituida a par-
tir de un taco de anclaje repartido (1) asociado
a un dispositivo de anclaje puntual (91) ó (91’).
El taco de anclaje repartido (1) presenta un eje
roscado (3), que pierde esa propiedad al final de
su longitud, encontrándose en esa posición un dis-
positivo de anclaje puntual (90) ó (91), operable
mediante un útil excéntrico (92). El dispositivo
de anclaje puntual (90) adopta una configuración
en forma de pinza, que es capaz de oprimir sus
alas contra las paredes del taladro ciego que lo
acoge por la acción del útil excéntrico (92) que
está constituido a partir de un cuerpo ciĺındrico
rematado en un cuerpo cónico excéntrico. Op-
cionalmente la cabeza de anclaje puntual (91)
puede sustituirse por una cabeza de anclaje pun-
tual (91’), constituida a partir de un soporte (910)
unido al extremo del eje roscado (3) del taco
de anclaje repartido (1), que presenta una ani-
lla abierta (911), fabricada en alambre o similar,
que es capaz de clavarse en las paredes del taladro
ciego por la acción expansiva de la cabeza cónica
excéntrica del útil excéntrico (92).

12. Elemento de fijación perfeccionado incor-
porable en orificios ciegos confrontados de table-
ros y similares, según la anterior reivindicación,
caracterizado porque, una vez unido el taco de
anclaje repartido (1) al tablero correspondiente
debe introducirse el dispositivo de anclaje pun-
tual (91) ó (91’) en el taladro ciego del segundo
tablero, debiendo presentar un taladro perpen-
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dicular por el que acceder con el útil excéntrico
(92) al citado dispositivo de anclaje puntual (91)
ó (91’). El giro de éste producirá una expansión
de las alas de la pinza del dispositivo de anclaje
de puntual (91) o un aumento del diámetro de la
anilla excéntrica (911), clavándose en las paredes
del taladro ciego e inmovilizando la invención en
su alojamiento.

13. Elemento de fijación perfeccionado incor-
porable en orificios ciegos confrontados de table-
ros y similares, según la primera y segunda reivin-
dicaciones, caracterizado porque en una sexta
realización, la invención está constituida a par-
tir de un taco de anclaje repartido (1) y de un
segundo taco de anclaje repartido (100) situa-
dos con la boca enfrentada, en los que el engra-
naje (101) sustituye la acción del ensanchamiento
cónico (4), dotado de una cazoleta hexagonal ca-
paz de acoger una llave Allen y proporcionar una
rotación al eje roscado (3), aśı una rotación del
engranaje (101) de sentido adecuado, generada
por la rotación del tornillo sin fin (106), pro-
ducirá un acortamiento de la longitud total de
la invención al introducirse, en sentido axial, los
ejes roscados (3) y (103) en el engranaje (101).
Los ejes roscados (3) y (103) traccionarán en-
tonces sobre los ensanchamientos cónicos (4) y
(104), desplazándolos hacia la zona central donde
se halla el citado engranaje (101), arrastrando
consigo los émbolos cónicos (5) y (105), que se
introducirán bajo los tacos (2) y (102), aumen-
tando su diámetro y proporcionando un aumento
de la fuerza de rozamiento que impedirá la sepa-
ración de los tableros a ensamblar. Los tableros a
ensamblar poseen una perforación perpendicular
a los taladros ciegos y situada en la cara común
de los dos tableros, que permite la introducción
del tornillo sin fin (106), para situarlo en la po-
sición que permita el accionamiento del engranaje
(101).

14. Elemento de fijación perfeccionado in-
corporable en orificios ciegos confrontados de ta-
bleros y similares, según la primera y segunda
reivindicaciones, caracterizado porque en una
séptima realización, la invención está constituida
a partir de la sustitución del tornillo sin fin (106)
por un motor eléctrico (110), cuyo rotor se pro-
longa en los ejes roscados (3) y (103), propor-
cionándoles un movimiento rotatorio adecuado.

15. Elemento de fijación perfeccionado incor-
porable en orificios ciegos confrontados de table-
ros y similares, según la primera y segunda reivin-
dicaciones, caracterizado porque en una octava
realización, la invención está constituida a partir
de dos tacos de anclaje repartido (1) y (200), en-
frentados y en los que el eje (203) del taco de an-
claje repartido (200) es una prolongación del eje
(3) del taco de anclaje repartido (1). La rotación
del eje (3) se produce mediante la acción de una
llave Allen sobre la cazoleta hexagonal del ensan-
chamiento (4), produciendo el acercamiento por
roscado sobre el eje (3), de los émbolos cónicos
(5) y (205), que se introducen bajo los tacos (2)
y (202), produciendo el ensanchamiento de éstos.
Entre los citados tacos (2) y (202) existe una ca-
misa (105) que impide que los referidos tacos (2) y
(202) se aproximen, obligando a que se produzca
la deformación descrita. Opcionalmente, la ac-
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tuación sobre el eje roscado (303), que sustituye
a los homónimos (3), (3’), (103) y (203), puede
realizarse mediante un útil dentado (305), que
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presenta un engranaje cónico en su extremo, que
acopla sobre un segundo engranaje cónico (304)
situado en el extremo del eje roscado (303).
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