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k57 Resumen:
Procedimiento para obtención de láminas de cu-
brición de superficies y lámina lograda según dicho
procedimiento, caracterizado por el hecho de que
dentro de un instrumento de moldeo se deposita
un estrato de part́ıculas preferentemente metálicas
y encima se le distribuye una capa de material
plástico fluido introduciendo en dicha capa de ma-
terial plástico fluido, otras part́ıculas preferiblemente
metálicas, debidamente distribuidas, y repitiendo aśı
sucesivamente estas operaciones hasta obtener el
grosor deseado de la lámina de cubrición interesada,
pasando luego a la fase de envejecimiento de las
part́ıculas preferentemente metálicas de la cara fron-
tal de la lámina de cubrición sometiendo las mismas
a la acción de ataque de su superficie durante el
tiempo necesario para la obtención de la pátina de
envejecido.

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.
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DESCRIPCION

Procedimiento para la obtención de láminas
de cubrición de superficies y lámina lograda según
dicho procedimiento.

El objeto de la presente Patente de Invención
se refiere a un procedimiento para la obtención
de láminas de cubrición de superficies y lámina
lograda según dicho procedimiento.

Estas láminas de cubrición, al ser adosadas a
las superficies a tratar, vaŕıa el aspecto visual y
táctil de ellas, otorgándoles de esta manera un
acabado especial diferente al original propio de la
superficie en donde van emplazadas.

Las láminas obtenidas según este procedi-
miento son de aplicación principal en el recubri-
miento de superficies externas de edificios. Igual-
mente son de aplicación en el recubrimiento de
monumentos, estatuas y demás que convenga y
en especial aquellas superficies en las que inte-
rese conseguir el efecto de la pátina del tiempo en
obras realizadas recientemente.

Para una correcta interpretación se describe
a continuación, un caso de realización práctica, a
t́ıtulo de ejemplo, no limitativo, del objeto de la
invención, acompañándose de dos hojas de dibu-
jos en la que:

En la figura 1 se representa en perspectiva el
instrumento de moldeo.

En la figura 2 es una vista parcial en sección
del instrumento de moldeo de la figura 1, en el
que se ve el estrato de part́ıculas preferiblemente
metálicas.

En la figura 3 es una vista parcial en sección
del instrumento de moldeo, una vez depositada la
primera capa de material plástico fluido.

La figura 4 es una vista parcial en sección del
instrumento de moldeo de la figura 1, en las di-
ferentes alternancias de las part́ıculas preferente-
mente metálicas y plástico.

En la figura 5 se ve una vista parcial en sección
del instrumento de moldeo de la figura 1, de-
mostrativa de la fase en que sobre las part́ıculas
metálicas u otras se le aplica el reactivo para su
envejecimiento.

Y en la figura 6 es una vista en perspectiva de
la lámina lista para su aplicación.

Consiste la invención en disponer en el interior
de un instrumento de moldeo (1), de la forma y
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dimensiones oportunas inclusive en coquilla, un
estrato granular (2) de part́ıculas metálicas, de
arena, de vidrio u otro material conveniente, tales
como virutas o pequeñas bolitas metálicas inclu-
sive reflectantes; pequeñas bolitas de vidrio inclu-
sive reflectantes; granos de arena, etc.

Sobre el estrato granular preferiblemente me-
tálico se distribuye una capa, de altura según sea
el grosor que se desee otorgar a la lámina de cu-
brición a obtener, de un material plástico fluido
(3), de color, añadiendo a continuación más can-
tidad de part́ıculas preferiblemente metálicas (4)
dentro de la capa de material plástico fluido (3)
procurando que queden embebidas en la masa del
mismo.

La masa contenida en el instrumento de mol-
deo se deja reposar en el interior del mismo
hasta que el material plástico se polimeriza; pro-
cediéndose entonces a retirar la lámina obtenida,
sometiendo la misma a la fase de envejecimiento
de las part́ıculas preferentemente metálicas de
la superficie externa de la lámina de cubrición,
mediante la acción destructora de reactivos que
al incidir sobre las part́ıculas preferentemente
metálicas, otorgan a la lámina de cubrición la
pátina del tiempo de acuerdo con la superficie a
cubrir.

Las láminas de cubrición obtenidas según el
moldeo se aplican y unen contra las superficies
sustentantes, convenientes, en la forma más apro-
piada en cada caso, aunque ésta sea la superficie
de un molde de yeso representando una estatua.

De esta manera vaŕıa totalmente el aspecto de
la superficie a cubrir.

Cuando la fase de envejecimiento de la lámina
no sea necesaria efectuarla por no requerirlo la
superficie a cubrir, entonces el estrato inicial de
part́ıculas metálicas u otras dentro del instru-
mento de moldeo se suprime y en su lugar se
dispone un estrato de material plástico fluido,
transparente, y en su interior se introducen las
part́ıculas preferiblemente metálicas inclusive re-
flectantes cubierta, a su vez, por otra u otras con-
teniendo dichas part́ıculas apropiadas.

Se sobreentiende que en el presente caso serán
variables cuantos detalles de construcción y aca-
bado no alteren, cambien o modifiquen la esencia
de la invención.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para obtención de láminas
de cubrición de superficies y lámina lograda según
dicho procedimiento, caracterizado por el hecho
de que dentro de un instrumento de moldeo se de-
posita un estrato de part́ıculas preferentemente
metálicas y encima se le distribuye una capa de
material plástico fluido introduciendo en dicha
capa de material plástico fluido, otras part́ıculas
preferiblemente metálicas, debidamente distribui-
das, y repitiendo aśı sucesivamente estas ope-
raciones hasta obtener el grosor deseado de la
lámina de cubrición interesada, pasando luego a la
fase de envejecimiento de las part́ıculas preferen-
temente metálicas de la cara frontal de la lámina
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de cubrición sometiendo las mismas a la acción de
ataque de su superficie durante el tiempo necesa-
rio para la obtención de la pátina de envejecido.

2. Procedimiento para la obtención de lámi-
nas de cubrición de superficies y lámina lograda
según dicho procedimiento, de acuerdo con la
reivindicación anterior, caracterizado porque
cuando las part́ıculas metálicas u otras no deben
ser atacadas por la acción destructora del reactivo
para lograr su envejecimiento, entonces el primer
estrato de part́ıculas metálicas u otras se susti-
tuye por un estrato de material plástico fluido,
preferentemente transparente y en su masa se in-
troducen, regularmente distribuidas, las part́ıcu-
las preferentemente metálicas.
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