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k57 Resumen:
Máquina paletizadora-despaletizadora automática de
envases mejorada, que consiste en una estructura
(1), provista de una mesa de paletizado (2), una
placa magnética (3), una placa de ventosas (4), un
elevador de cartones (5), un introductor de cartones
(6), un posicionador de marcos (7), un almacén de
plataformas de carga (8), un camino de rodillos mo-
torizados para la entrada de palets vaćıos (9) y otro
para la salida de palets llenos (10), contando con un
ascensor de plataformas de carga (11) aśı como de
una escalera y pasarela (12).

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.
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1 ES 2 166 307 B1 2

DESCRIPCION

Máquina paletizadora-despaletizadora auto-
mática de envases mejorada.
Objeto de la invención

La presente memoria descriptiva se refiere a
una solicitud de Patente de Invención, relativa
a una máquina paletizadora-despaletizadora au-
tomática de envases mejorada, cuya evidente fi-
nalidad estriba en presentar una pluralidad de
elementos sensiblemente mejorados con relación
a máquinas de aplicación similar en cuanto a su
estructura, mesa de paletizado, placa magnética,
placa de ventosas, elevador de cartones, introduc-
tor de cartones y posicionador de marcos.

La invención cuenta igualmente con un al-
macén de plataformas de carga, dos caminos de
rodillos motorizados para la entrada de palets
vaćıos y llenos, un ascensor de plataformas de
carga y la pertinente escalera y pasarela.

La invención está espećıficamente diseñada
para disponer de una máquina paletizadora -
despaletizadora automática de envases aplicable
sobre cualquier tipo de botes o latas y lograr su
agrupación conveniente con objeto de efectuar su
carga automática sobre las plataformas de carga.
Campo de la invención

Esta invención tiene su aplicación dentro de
la industria dedicada a la fabricación de má-
quinas paletizadoras-despaletizadoras automáti-
cas de envases.
Antecedentes de la invención

El solicitante es titular de la Patente de in-
vención publicada con el número ES 2.017.883 a
nombre de INGENIERIA ELECTROMECANI-
CA MURCIANA, S.L., solicitada con el número
8904158/5, relativa a una MAQUINA PALETI-
ZADORA-DESPALETIZADORA AUTOMATI-
CA DE ENVASES, en la cual se describe y rei-
vindica un conjunto de cintas de alimentación de
envases, en fase de clasificación (1) y (2) con de-
rivaciones (3) hacia tramos de selección (4), por
acción manual con ramificaciones (5) que los con-
ducen a unas mesas (6) dotadas de topes termina-
les (7) para agrupación en número programado.

La invención dispone de un detector que pone
en movimiento un transportador aéreo provisto de
una plataforma (8) que tiene movimiento de des-
plazamiento vertical programado y que por medio
de un carro (9) se traslada horizontalmente por
gúıas (10) a la llamada de cada agrupación para
su traslado a plataformas de carga (11) situadas
en paralelo a las mesas de agrupación.

En concreto, la máquina paletizadora -despa-
letizadora automática de envases puede ser apli-
cada a botes, frascos o similares y comprende un
conjunto de cintas de transporte (1) y (2) que ca-
nalizan los envases por distintos puntos de deriva-
ción (3) hacia tramos de selección de agrupación
manual (4) con ramificaciones (5), por las cuales
los envases o similares configurados como botes,
frascos, etc., etc., llegan hasta las mesas termina-
les (6) dotadas de topes terminales (7) contra los
que se agrupan los envases, en una cantidad pre-
vista, actuando un detector electrónico que env́ıa
una señal a un transportador aéreo constituido
por una plataforma (8) con movimiento progra-
mado de elevación y descenso que está soportada
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por un carro (9) que se desplaza horizontalmente
sobre gúıas (10) para situarse sobre las agrupa-
ciones de botes, comprendiendo dicha plataforma
medios para elevar los botes y trasladarlos hasta
plataformas de carga (11) situadas en paralelo con
las mesas de agrupación (6).

El solicitante conoce la existencia de una Pa-
tente de Invención publicada en España con el
número 2.027.425 correspondiente a una insta-
lación de depaletización para botes con un dis-
positivo elevador para plataformas de carga y
un transportador de cinta en la parte superior
que incorpora una placa magnética para facili-
tar el transvase de envases a la cinta de un se-
gundo transportador, teniendo como objeto esta
invención la de aumentar el rendimiento y dismi-
nuir el coste de manejo en una instalación similar.

Por la Patente de Invención publicada en
España con el número 2.016.559 se conoce la exis-
tencia de un dispositivo para la manipulación de
capas de latas para su traslado desde una bandeja
a una cinta transportadora, dotada en el tramo
inferior de una cinta que desplaza sobre la ban-
deja, en la cual se ha previsto en la parte supe-
rior dos imanes en forma de chapa que permiten
el traspaso de latas a una segunda cinta de trans-
porte, presentando la invención varios modos de
realización en los cuales las chapas de atracción
pueden ser imanes permanentes o electroimanes.

Por las Patentes de Invención solicitadas en
Estados Unidos de América, números 3.682.290 y
3.682.338, se conoce un paletizador automático de
latas y un sistema combinado paletizador/despa-
letizador, teniendo como finalidad el paletizador
el hecho de facilitar en secuencia automática, la
acumulación de envases de entrada en un modo
predeterminado, su transferencia por capas a una
plataforma de almacenamiento, la transferencia
de un separador sobre la pila y determinar ope-
raciones incorrectas para la interrupción de fun-
cionamiento.

La invención utiliza una cabeza magnética
para elevar y transferir los envases y ventosas para
colocar los separadores, estando la invención com-
binada mediante una disposición que actúa como
paletizador/despaletizador que proporciona a su
vez un procedimiento para recoger latas de una
plataforma de almacenamiento, su etiquetado y
colocación, aśı como la transferencia a una plata-
forma de almacenamiento.

El solicitante también tiene conocimiento de
la existencia en la actualidad de invenciones de
aplicación parecida, tal y como pueden ser las si-
guientes:
- Patente de Invención británica 1.540.839.
- Patente de Invención europea 89100056.4.
- Patente de Invención europea 86201930.4.
- Patente de Invención estadounidense 4.358.236.

El solicitante constata claramente a tenor de
los antecedentes recuperados que en ningún caso
se conoce hasta este momento, o al menos por no
haberse realizado la publicación de documentos
de una invención que esté dotada de las carac-
teŕısticas fundamentales señaladas como idóneas
en la presente invención.
Descripción de la invención

La máquina paletizadora-despaletizadora au-
tomática de envases mejorada que la invención
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3 ES 2 166 307 B1 4

propone se configura en śı misma como una evi-
dente novedad dentro de su campo de aplicación,
al presentar una pluralidad de caracteŕısticas no
contempladas en las invenciones anteriormente
enumeradas.

De forma más concreta, la máquina paletiza-
dora-despaletizadora automática de envase mejo-
rada objeto de la invención está constituida a par-
tir de una estructura horizontal que comprende,
entre otros elementos una mesa de paletizado de
envases, tal y como pueden ser botes, frascos o
similares, de los utilizados principalmente en la
industria conservera para contener los productos
manufacturados.

La citada mesa de paletizado presenta unos
topes finales que obligan a los envases a acumu-
larse al tresbolillo en un número previsto, que es
detectado electrónicamente y cuya detección co-
manda la activación de un freno y la llamada para
una placa magnética situada en posición elevada
respecto de la mesa de paletizado.

La placa magnética está dotada de la posi-
bilidad de movimiento vertical para acercarse o
separarse respecto de los envases acumulados en
la mesa de paletizado y de movimiento horizontal
para transportarlos.

Su misión es la de elevar un conjunto de en-
vases en número previsto, separado del resto de
ellos, y depositarlos en un movimiento de despla-
zamiento horizontal y posterior descenso vertical,
sobre una plataforma de carga.

La plataforma de carga sobre la cual se origina
esta disposición de envases, tiene la posibilidad
de ascender o descender mediante un ascensor, el
cual a la vez de elevar una plataforma de carga
vaćıa hasta el plano de trabajo donde se origi-
nará la primera deposición de envases, actúa en
la misión de descender una distancia semejante a
la altura de uno de los envases, cuando la placa
magnética deposita un conjunto de los mismos y
posteriormente se retira.

De forma sincronizada con el movimiento de
la placa magnética, una placa de ventosas recoge,
transporta y deposita finalmente un separador de
cartón u otro material semejante, sobre el con-
junto de envases situado sobre la plataforma de
carga, dando lugar a una mayor estabilidad en el
apilamiento y a continuación, unos topes encua-
dran la agrupación de envases y el separador de
cartón últimamente depositado.

La repetición de los movimientos de la placa
magnética y la placa de ventosas, aśı como del as-
censor de plataformas de carga, da lugar a super-
poner varias capas de envases con sus separadores
correspondientes sobre una misma plataforma de
carga.

Cuando se haya depositado un número de al-
turas programado, el ascensor bajará la plata-
forma de carga llena de envases hacia un camino
dotado de cadenas transportadoras, mediante el
cual podrá ser transportado hasta llegar a un po-
sicionador de marcos, preferentemente fabricados
en madera o metálicos, pudiendo igualmente ser
fabricados los marcos en plástico o materiales si-
milares.

El citado posicionador de marcos recogerá un
marco del área de almacén de los mismos, uti-
lizando unas pinzas o ventosas u otros elemen-
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tos que cumplan con este cometido, para a con-
tinuación colocarlo sobre la plataforma de carga
llena de envases y una vez que se ha realizado
esta operación la citada plataforma de carga será
desalojada de la máquina.

Al margen de las mejoras descritas anterior-
mente, aśı como de las soluciones de las que
de la misma se derivan, hay que señalar que la
máquina paletizadora-despaletizadora cuenta con
un almacén de plataformas de carga por medio
del cual y con ayuda de un camino de cadenas, se
puede posicionar una de ellas en el ascensor.

De la misma forma citada anteriormente, debe
indicarse que la máquina posee un elevador de se-
paradores de cartón u otro material similar, aśı
como de un introductor de los separadores de
cartón u otro material similar, teniendo como fi-
nalidad la de suministrar un separador de forma
tal que la placa de ventosas pueda recogerlo, para
posteriormente cumplir con su cometido.

La invención está capacitada para actuar no
solamente sobre una plataforma, sino que a la
vez puede actuar sobre dos o más plataformas de
carga simultáneamente.

Se ha previsto la posibilidad de sustituir la
placa magnética por otros medios, tal y como pue-
den ser ventosas o pinzas cuando los recipientes
no sean metálicos o por conveniencia de la fa-
bricación de la máquina, puesto que con ello se
consigue un resultado similar.

También se ha previsto la posibilidad de susti-
tuir el/los caminos de cadenas por otros elemen-
tos tal y como pueden ser rodillos u otros elemen-
tos que permitan el transporte de plataformas de
carga llenas parcial o totalmente, o incluso vaćıas,
por conveniencia de la fabricación de la máquina,
puesto que con ello se consigue el mismo resul-
tado.

De la misma forma que se paletizan los en-
vases sobre una o varias plataformas de carga,
cabe el empleo de la instalación para la despale-
tización, invirtiendo los elementos operacionales
correspondientes a un determinado producto y a
una determinada calidad y capacidad.
Descripción de los dibujos

Para complementar la descripción que se está
realizando y con objeto de ayudar a una me-
jor comprensión de las caracteŕısticas del invento,
se acompaña a la presente memoria descriptiva,
como parte integrante de la misma, dos hojas de
planos en las cuales con carácter ilustrativo y no
limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura número 1.- Corresponde a una vista
en alzado lateral de la máquina dónde se observa
entre otros elementos la placa de ventosas referen-
ciada con (4) que no es visible en la figura número
2, correspondiendo la invención a una máquina
paletizadora-despaletizadora automática de enva-
ses mejorada objeto de la invención.

La figura número 2.- Muestra una vista en
planta de la máquina objeto de la invención rela-
tiva a una máquina paletizadora-despaletizadora
automática de envases mejorada, dónde se obser-
van entre otros elementos el almacén de platafor-
mas de carga (8), no representado ni visible en la
figura número 1, aśı como los caminos de cade-
nas (9) y (10) parcialmente visibles en la figura
número 1.
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Realización preferente de la invención
A la vista de estas figuras puede observase

cómo la máquina paletizadora-despaletizadora
automática de envases mejorada está constituida
a partir de una estructura (1), diseñada para el
posicionamiento de todos los elementos fijados a
ella, con independencia de que los mismos sean fi-
jos y/o móviles, disponiendo además de una mesa
de paletizado (2) provista de una superficie trans-
portadora sinf́ın, provista de topes extremos de
contención de los envases que resultan de esta ma-
nera agrupados regularmente.

Al mismo tiempo que tiene lugar la agru-
pación de envases en la mesa de paletizado, un
almacén de plataformas de carga (8) suministra
una de éstas, que es transportada por un sistema
de cadenas (9) y, un ascensor (11) destinado a
elevar hasta el nivel de trabajo el producto trans-
portado, contando con un elevador (5) y un intro-
ductor de cartones (6) encargado de suministrar
un cartón para que una placa de ventosas (4) lo
transporte y lo deposite sobre la plataforma de
carga.

En el momento en el cual un detector no repre-
sentado, detecte un número determinado de enva-
ses agrupados, env́ıa una señal a un freno que im-
pide la entrada de un número superior de envases
en la zona de agrupación, mientras que otra señal
enviada a una placa magnética (3), facultada de
movimiento programado de elevación y descenso y
con capacidad para desplazarse transversalmente
sobre la vertical de la extremidad de dicha mesa
de paletizado (2), realizando su parada sobre la
agrupación detectada de envases, para descender,
recoger los envases y volverse a elevar, logra que a
continuación la placa magnética se desplace hasta
la vertical de la plataforma de carga (11) con ob-
jeto de descender y depositar la agrupación de en-
vases, desactivándose el sistema de frenado a la
entrada de la zona de agrupación, lo cual redunda
que una vez conseguido lo anteriormente citado,
la placa magnética (3) se eleve y se desplace hori-
zontalmente para recoger la agrupación siguiente,
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y al uńısono, la placa de ventosas (4), transporta
a un separador de cartón para colocarlo sobre los
envases recientemente depositados.

Cuando los envases sean depositados sobre la
plataforma de carga, el ascensor (11) descenderá
una distancia delimitada para poder ser deposi-
tada la siguiente agrupación de envases, y de esta
forma, repitiéndose a cada señal de agrupación
detectada en la mesa de paletizado (2), las accio-
nes automáticas de los elementos descritos, pro-
vocarán el apilamiento de capas de envases agru-
pados hasta un determinado nivel de carga total
de la plataforma de carga.

Una vez que se ha alcanzado el citado nivel de
carga, el ascensor (11) se encarga de descender la
plataforma de carga para posicionar los marcos
(7), es decir, actuando como un posicionador, el
cual colocará uno de éstos, tras la acción citada de
la plataforma de carga, pudiendo ser desalojada
de la máquina.

Mientras que esta plataforma de carga, es de-
cir, llena, sea conducida hacia el posicionador de
marcos, un almacén de plataformas de carga su-
ministra una de éstas vaćıa, la cual es conducida
hasta el ascensor (11) repitiéndose de esta forma
el ciclo.

Cabe señalar que los medios magnéticos de los
cuales está dotada la placa magnética (3) podrán
ser sustituidos por otros elementos tales como
ventosas o pinzas, dependiendo ello de las carac-
teŕısticas del material de que están constituidos
los envases objetos de la manipulación.

No se considera necesario hacer más extensa
esta descripción para que cualquier experto en la
materia comprenda el alcance de la invención y
las ventajas que de la misma se derivan.

Los materiales, forma, tamaño y disposición
de los elementos serán susceptibles de variación,
siempre y cuando ello no suponga una alteración
a la esencialidad de la invención.

Los términos en que se ha descrito esta me-
moria deberán ser tomados siempre con carácter
amplio y no limitativo.
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REIVINDICACIONES

1. Máquina paletizadora-despaletizadora au-
tomática de envases mejorada, caracterizada
por estar constituida a partir de una estructura
(1), aśı como de una mesa de paletizado (2), una
placa magnética (3), una placa de ventosas (4),
un elevador de cartones (5), un introductor de
cartones (6), un posicionador de marcos (7), un
almacén de plataformas de carga (8), un camino
de rodillos motorizados para la entrada de pa-
lets vaćıos (9), un camino de rodillos motorizados
para la salida de palets llenos (10), un ascensor
de plataformas de carga (11), aśı como de una
escalera y una pasarela (12).

2. Máquina paletizadora-despaletizadora au-
tomática de envases mejorada, según la primera
reivindicación, caracterizada porque la mesa de
paletizado (2) provista de una superficie sinf́ın,
cuenta con topes extremos de contención que
agrupan los envases en la mesa de paletizado (2),
disponiendo al mismo tiempo de una agrupación
de envases en la mesa de paletizado (2) de un al-
macén de plataformas de carga (8) que suministra
las mismas, que es transportada por un sistema
de cadenas (9) y un ascensor (11) que eleva hasta
el nivel de trabajo al producto solicitado, al mar-
gen de un elevador (5) y un introductor de carto-
nes (6) encargado de suministrar un cartón para
que una placa de ventosas (4) lo transporte y lo
deposite sobre la plataforma de carga.

3. Máquina paletizadora-despaletizadora au-
tomática de envases mejorada, según la primera
reivindicación, caracterizada por disponer de
un almacén de plataformas de carga (8) que sumi-
nistra una plataforma de carga que es transpor-
tada por un sistema de cadenas (9) y un ascen-
sor (11), presentando un elevador (5) y un intro-
ductor de cartones (6) encargado de suministrar
un cartón para que una placa de ventosas (4) lo
transporte y lo deposite sobre la plataforma de
carga.

4. Máquina paletizadora-despaletizadora au-
tomática de envases mejorada, según la primera
reivindicación, caracterizada por estar dotada
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de un detector que env́ıa una señal a un freno
que impide la entrada de más envases a la zona
de agrupación, remitiendo otra señal a una placa
magnética (3) dotada de movimiento programado
de elevación y descenso, con capacidad para des-
plazarse transversalmente sobre la vertical de la
extremidad de la mesa de paletizado (2), de-
teniéndose sobre la agrupación detectada de en-
vases, descendiendo, recogiendo los envases y
elevándose posteriormente.

5. Máquina paletizadora-despaletizadora au-
tomática de envases mejorada, según la primera
reivindicación, caracterizada porque la placa
magnética se desplaza hasta la vertical del ascen-
sor de plataformas de carga (11), descendiendo
y depositando la agrupación de envases, desac-
tivándose el frenado a la entrada de la zona
de agrupación, para posteriormente elevarse la
placa magnética (3) y desplazarse horizontal-
mente para recoger la siguiente agrupación, ac-
tuando al uńısono la placa de ventosas (4) trans-
portando un separador de cartón para colocarlos
sobre los envases depositados.

6. Máquina paletizadora-despaletizadora au-
tomática de envases mejorada, según la primera
reivindicación, caracterizada porque los enva-
ses depositados sobre la plataforma de carga, son
descendidos mediante el ascensor (11) hasta una
distancia en la cual puede ser depositada la si-
guiente agrupación previa detección en la mesa
de paletizado (2), estando el ascensor (11) encar-
gado de descender la plataforma de carga hasta
un camino de cadenas (10) hasta un emplaza-
miento provisto de un posicionado de marcos que
colocará uno de éstos tras la actuación de la pla-
taforma de carga que permite su desalojo, siendo
conducida la plataforma de carga llena hasta un
posicionador de marcos, donde un almacén de pla-
taformas de carga suministra una plataforma de
cargas vaćıa que es conducida hasta el ascensor
(11) que la eleva hasta el plano de trabajo, es-
tando dotada la placa magnética (3) de medios
magnéticos opcionalmente sustituibles por otros
elementos.
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A GB 1540839 A (CAN HANDLING DEVELOPMENTS Ltd.) 14.02.1979

A DE 2222678 A (LANGGUTH & CO, MASCHINENFABRIK) 12.04.1973
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O:

P:

E:

referido a divulgación no escrita

publicado entre la fecha de prioridad y la de presentación

de la solicitud

documento anterior, pero publicado después de la fecha

de presentación de la solicitud

El presente informe ha sido realizado
× para todas las reivindicaciones para las reivindicaciones n◦:
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