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Mejoras introducidas en las maquinas peladoras de
alcachofas.

Las mejoras son aplicables en aquel tipo de maquinas
peladoras de alcachofas que cuentan con mordazas
(2) montadas sobre un plato (1) que es giratorio de
manera discontinua para establecer sucesivos ciclos
de trabajo en los que tienen lugar el posicionado ma-
nual de [as alcachofas sobre las mordazas (2), el corte
transversal de dicha alcachofa para obtener el fondo
(5), asi como el corte posterior del tallo de la alca-
chofa, el vaciado por fresado del fondo (5) y el tor-
neado exterior para darle la conformacién definitiva,
en tamafio y acabado al propio fondo (5) de la al-
cachofa. Los medios utilizados en las distintas fases
operativas referidas, permiten realizar dichas opera-
ciones de manera versatil y con elevado rendimien-
to, en donde los fondos de alcachofa obtenidos son
todos ellos uniformes en su tamaio, dimensiones y
acabado.
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DESCRIPCION

Mejoras introducidas en las maquinas pelado-
ras de alcachofas.
Objeto de la invencién

La presente invencién se refiere a una serie
de mejoras introducidas en las maquinas pelado-
ras de alcachofas, y més concretamente a una se-
rie de medios que en su conjunto determinan un
sistema para la obtencién de corte y pelado de
fondos de alcachofa, de manera que a partir de
una maquina peladora de alcachofas convencio-
nal, con movimiento discontinuo circular, alimen-
tacién manual y dotada de una cruz de malta que
da movimiento a un plato porta-mordazas, el cual
realiza seis ciclos circulares de trabajo, la incor-
poracién de las mejoras de la invencion posibili-
tan realizar sin problemas el corte, conformacion
y pelado del fruto, tanto en corazones como en
fondos, en producto “fresco”, es decir con la ma-
teria prima fresca y, por supuesto, con la materia
prima cocida.

Es objeto de la invencién proporcionar a la
industria dedicada al procesamiento de las alca-
chofas, de una méquina que incluye un sistema
mediante el que es posible obtener un corte y pe-
lado de fondos de alcachofa con mejores resulta-
dos, méas alto rendimiento y mayor versatilidad
que lo conseguido mediante las maquinas conven-
cionales actualmente existentes.

Antecedentes de la invencion

Como es sabido, una méaquina peladora de al-
cachofas, concretamente del tipo de las conoci-
das como “MACOMUR” se basan en un movi-
miento discontinuo y circular, en donde una cruz
de malta que forma parte de la méaquina es ali-
mentada manualmente de alcachofas, para que
mediante utiles de corte apropiados llevar a cabo
el seccionado de las alcachofas y obtener asi fon-
dos y/o corazones de las mismas. La cruz de
malta, que gira como se decia con un movimiento
discontinuo, es accionada con un grupo motor con
reductor y volante de velocidad, y en la que van
dispuestas las correspondientes mordazas sobre
las que precisamente se colocaran manualmente
las alcachofas. La méquina describe seis ciclos cir-
culares en donde se realizan parada-marcha para
efectuar otros tantos procesos de trabajo.

Pues bien, las maquinas convencionales tie-
nen una serie de problemas e inconvenientes a la
hora de conseguir corazones y fondos de alcacho-
fa, ya que por ejemplo para realizar corazones se
necesitan dos cuchillas circulares con un sistema
complejo para el montaje y permitir el funciona-
miento simultdneo de ambas cuchillas.

Ademas, en las maquinas peladoras de alca-
chofas convencionales, no existen medios apropia-
dos para regular ni el posicionado exacto de ca-
da una de las alcachofas, con lo que el tamano
de los fondos o corazones obtenidos no es unifor-
me, como tampoco resulta homogénea la confor-
macion y tamafo externo del fruto obtenido.
Descripcion de la invenciéon

Las mejoras de la invencién determinan en su
conjunto un sistema que permite obtener un corte
y pelado de fondos de alcachofa con un alto rendi-
miento de trabajo, gran uniformidad y una racio-
nal operatividad del conjunto de la maquina en
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sus distintas fases de trabajo; es decir, se obtiene
una calidad de producto final mucho més elevada
que la conseguida con las maquinas convenciona-
les.

Mais concretamente, entre las distintas mejo-
ras que constituyen el sistema de obtencién de
corte y pelado de alcachofas realizado de acuerdo
con el objeto de la invencién, pueden citarse como
mas destacables las siguientes:

Una primera mejora consiste en incorporar so-
bre una maquina peladora convencional unos me-
dios electro-neumaticos que empujan y posicio-
nan convenientemente la alcachofa sobre la co-
rrespondiente mordaza, de manera que en base a
elementos que regulan el distanciamiento o pro-
ximidad de la cuchilla de corte, se consigue una
calidad y uniformidad en el corte en el producto
final a obtener, estando esos medios de empuje y
posicionado de las alcachofas constituidos a partir
de un cilindro neumaético con respuesta electro-
neumatica gobernado por un autémata progra-
mable, con la particularidad de que tal cilindro
va montado con caracter regulable sobre la co-
rrespondiente placa base posterior de la maquina,
efectudndose ese montaje regulable sobre un disco
que es desplazable sobre unas guias que estan pre-
cisamente fijadas a la placa base posterior, con
la particularidad de que el vastago del cilindro es
portador en su extremo libre de una copa que em-
puja la alcachofa sobre la mordaza, hasta que la
parte posterior de ésta alcanza un tope regulable
en posicién previsto al otro lado de la mordaza, de
manera tal que en combinaciéon con un detector
la operacién de posicionado y empuje de la al-
cachofa resulta 6ptimo, quedando ésta lista para
la siguiente fase o proceso, que corresponde al de
corte transversal de la propia alcachofa.

Otra mejora consiste precisamente en la incor-
poracién de unos medios de corte transversal a la
alcachofa, constituidos a partir de un motor eléc-
trico fijado asi mismo a la placa base posterior de
la méquina y cuyo eje motor es portador de un
elemento al que se fija el 1util de corte o sierra,
con interposicién de una faja acoplada a dicho
eje de motor, permitiendo la regulacién en apro-
ximacion y alejamiento de ese 1til de corte para
llevar a cabo el seccionado de la alcachofa en un
punto y otro y asi obtener a voluntad del usuario
el tamano que pretende. Mediante dichos medios
se obtiene lo que se da en denominar “fondo” de
la alcachofa.

Otra mejora consiste en la incorporacién de
unos medios de fresado del aludido fondo de la al-
cachofa, en combinacién igualmente con elemen-
tos de regulacion de proximidad del 1til de corte,
todo ello al objeto de obtener un vaciado céncavo
del fruto. Como se acaba de decir, los medios de
fresado se complementan con elementos de regu-
lacién de aproximacion de las cuchillas de corte,
asi como el tamano de éstas, segin sea el calibre
del fruto, consiguiendo asi un mejor rendimiento
y calidad del producto.

Esos medios se constituyen a partir de un mo-
tor eléctrico fijado a un cilindro neumatico de do-
ble gufa y con funcionamiento electro-neumatico,
el cual es portador de unas fotocélulas de proxi-
midad que actian a través de un autémata, con la
particularidad de que en el eje del motor va aco-
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plada, con la intervencién de una faja, una pieza
porta-sierra, todo ello con posibilidad de regula-
cién en aproximacion del util o sierra de corte,
siendo ésta semicircular, de doble filo céncavo y
en acero templado.

Dichos medios se complementan con un tope
regulable en longitud, ubicado en la parte poste-
rior de la mordaza, que ayudard a que el fruto
no se mueva cuando la cuchilla estd fresando el
mismo.

Otra mejora consiste en que el corte posterior
del fruto, es decir del tallo, se realiza mediante
una unica cuchilla, por lo que el eje convencional
de los ttiles de corte necesarios para cortar el tallo
y la punta de las hojas, se ve modificado para la
colocacion de una sola cuchilla o sierra de corte,
con sus tuercas de regulacién en profundidad.

Otra mejora de la invencién se refiere a los me-
dios de torneado del contorno exterior del fondo,
con posibilidad de regulacién milimétrica para
conseguir una mejor maniobrabilidad y rendi-
miento en obtencién del fruto, asegurando que
todos ellos tengan el mismo contorno y calibre, en
contra de lo que ocurre convencionalmente donde
esa operacion se realiza “a 0jo”, con lo que re-
sulta dificil establecer en todas las maquinas las
mismas medidas.

Los medios que intervienen en el torneado del
contorno exterior del fondo de la alcachofa consis-
ten en un motor eléctrico con un eje portador de
dos cuchillas, una para definir el didmetro y otra
para definir el cono, yendo alojadas dichas cuchi-
llas en una pirula desde la cual dichas cuchillas
son accionadas por una placa, complementandose
todo ello con un tope frontal con elementos de re-
gulacién para conseguir una forma y tamano con-
cretos y apropiados.

La méquina se complementa con los medios
convencionales de expulsién de los corazones o
fondos obtenidos y con los medios de expulsion
de las hojas.

En base a las mejoras referidas y otras que se
irdn exponiendo a lo largo de la presente descrip-
cién, la maquina ofrece las siguientes particulari-

dades:

- El sistema que determinan las mejoras en su
conjunto, es de accionamiento electro-neu-
matico, sin descartar que pueda llevarse a
cabo de manera mecénica.

- Los medios que definen las mejoras referidas
son adaptables para cualquier maquina pe-
ladora convencional para obtencién de fon-
dos o corazones de alcachofas, bien sea con
movimiento continuo o discontinuo.

- Los medios son incorporables a una maqui-
na convencional para poder trabajar corazo-
nes y fondos de alcachofas, con un rapido y
simple cambio en el sistema, bien mecanico
o electro-mecanico.

- El sistema en su conjunto es aplicable tanto
para el procesamiento de alcachofas en ma-
teria prima (fresca), es decir, tal y como vie-
ne del campo, o bien para el procesamiento
de alcachofas ya cocidas.
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La maquina que incorpora los medios objeto
de las mejoras de la invencién, resulta mucho més
versatil y rentable que las maquinas peladoras
convencionales.

Descripcién de los dibujos

Para complementar la descripciéon que se esta
realizando y con objeto de ayudar a una mejor
comprensién de las caracteristicas del invento, de
acuerdo con un ejemplo preferente de realizacién
practica del mismo, se acompana como parte in-
tegrante de dicha descripcién, un juego de dibujos
en donde con caracter ilustrativo y no limitativo,
se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista esquematica se-
gun un alzado de la parte correspondiente a
la cruz de malta o plato portamordazas de
una maquina peladora de alcachofas, en la
que se dejan ver los seis ciclos convenciona-
les de trabajo.

La figura 2.- Muestra una vista en alzado lateral
de la maquina en una primera fase o ciclo de
trabajo, en la que se realiza la alimentacién
manual de la alcachofa sobre la correspon-
diente mordaza.

La figura 3.- Muestra una vista en alzado fron-
tal de los medios representados en la figura
anterior.

La figura 4.- Muestra una vista lateral de los
medios que intervienen en la segunda fase
o ciclo de trabajo de la maquina, y que co-
rresponden a los de empujado y posicionado
de la alcachofa.

La figura 5.- Muestra otra vista en alzado lateral
correspondiente a los medios que realizan el
seccionado transversal de la alcachofa.

La figura 6.- Muestra otra vista en alzado lateral
de los medios en base a los cuales se realiza
el tercer ciclo o fase de trabajo de la maqui-
na y que corresponden al fresado del fondo
de la alcachofa.

La figura 7.- Muestra otra vista en alzado lateral
de los medios que realizan el corte posterior
o tallo de la alcachofa.

La figura 8.- Muestra una vista en alzado lateral
de los medios que intervienen en el apretado
de las mordazas para inmovilizar el fruto
durante las operaciones de corte del tallo y
torneado exterior correspondiente.

La figura 9.- Muestra, finalmente, un alzado la-
teral de los medios que realizan el cuarto
ciclo de trabajo de la méaquina, y que co-
rresponde al torneado del contorno exterior
del fondo de la alcachofa.

Realizacién preferente de la invencién

A la vista de las comentadas figuras, y tenien-
do en cuenta concretamente lo representado en
la figura 1, la méquina peladora de alcachofas
en la que son aplicables las mejoras de la inven-
cién, incluye, como es convencional, una cruz de
malta que da movimiento a un plato (1) en el que

3
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van fijadas las mordazas (2), con la particulari-
dad de que ese plato (1) portador de las morda-
zas (2) realiza un movimiento circular disconti-
nuo de parada-marcha, describiendo seis ciclos o
fases operativas de trabajo cuyas posiciones co-
rresponden a las referencias senaladas con (1C),
(2C), (3C), (4C), (5C) y (6C), correspondiendo a
los seis ciclos de trabajo de la maquina, pudiendo
observar en linea de trazos unos ciclos interme-
dios entre el segundo y el tercero, y entre éste y
el cuarto.

En esa figura 1 se muestra la correspondiente
placa base posterior (3) de la maquina.

En la figura 2 se muestra una vista en perfil de
la maquina con la correspondiente placa base pos-
terior (3) y la placa base anterior (4), viéndose la
mordaza (2) en posicién de apertura con alimen-
tacion manual de la alcachofa (5), de manera que
el tallo (6) de ésta queda situado sobre un tope
(7) para la propia parte posterior de la alcachofa

5), siendo accionada la apertura de la mordaza
2) mediante una biela (8) fijada, a través de un
brazo (9), a la placa base anterior (4), y cuya biela
(8) estd asociada a una rulina (9) para apertura de
la mordaza, existiendo al otro lado una segunda
rulina (10) para el apretado de la mordaza como
mas adelante se expondra, contando con medios
que posibilitan una rectificacién de la medida en
altura de las propias mordazas (2).

Pues bien, a partir de estas caracteristicas la
primera mejora consiste en la incorporacién sobre
la propia maquina de unos medios de apretado y
posicionado electro-neumético de la propia alca-
chofa (5), cuyos medios tienen por finalidad que
todas las alcachofas colocadas en las mordazas
(2) se encuentren en la misma posicién y longi-
tud, ya que son introducidas manualmente, con-
siguiéndose con ello un mejor rendimiento en la
produccién, calidad y uniformidad en el corte que
I()O)S‘ceriormente ha de darse a la propia alcachofa

5).
Dichos medios se constituyen a partir de un
cilindro neumdtico (11), con respuesta electro-
neumatica dirigida por un autémata programable
ubicado en un armario eléctrico no representado.
Dicho cilindro (11) es regulable en longitud, es
decir de aproximacién y/o alejamiento respecto
de la placa base posterior que es a la que va fi-
jada, por medio de un disco (12) montado sobre
unas guias (13) que posibilitan la aproximacién o
alejamiento de ese disco (12) y por lo tanto del
cilindro neumdtico (11), estando légicamente di-
?h)as gufas (13) fijadas a la placa base posterior
3).
El véstago (14) del cilindro neumético (11) es
portador en su extremo libre de una copa (15)
que se adapta a la parte anterior de la alcachofa
(5), de manera que el accionamiento de ese cilin-
dro (11) lleva consigo el empuje mediante la copa
(15) de la alcachofa (5) hasta unas placas pre-
vistas en un soporte (17), constituyendo un tope
regulable en longitud, es decir que se puede situar
con mayor o menor aproximacién con respecto a
las mordazas (2) y por lo tanto conseguir que la
alcachofa (5) que ha de hacer tope contra las pla-
cas (16) quede con una parte més o menos saliente
y por lo tanto conseguir que el seccionado se de en
uno u otro punto, siempre en sentido transversal,
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sobre la alcachofa (5). Como se ve en la figura
4, la rulina (9) mediante la que se lleva a cabo
la apertura de la mordaza (2) estd asociada a un
brazo de accionamiento (18).

Estos medios que realizan el segundo ciclo de
trabajo de la méquina, es decir el empuje o apre-
tado y posicionado de la alcachofa (5) sobre la
mordaza (2) y contra las placas (16) del soporte
(17) constitutivo del tope, se basan en el siguiente
funcionamiento:

Parada la mordaza (2) en ese segundo ciclo, el
brazo de actuacién (18) abre ligeramente tal mor-
daza (2), dejando libre la alcachofa (5), a la vez
de que el cilindro (11) se pone a actuar llevando
consigo el desplazamiento de la copa (15) y con
ello empujando el fruto o alcachofa (5) hasta el
tope posterior que constituyen las placas (16) del
soporte regulable (17). A continuacién el cilindro
(11) deja de actuar pero volviendo previamente
a su posicion original o de reposo. La manio-
bra correspondiente a esta fase o segundo ciclo
de trabajo de la méquina, se realiza en base a la
senal de un detector ubicado en una excéntrica no
representada, y regulada por el correspondiente
autémata autoprogramable establecido en el cua-
dro de control correspondiente.

En la figura 5, se muestra la fase de seccionado
de corte transversal de la alcachofa (5) para obte-
ner el fondo de ésta, incluyendo un motor eléctrico
(19) fijado a la placa base posterior (3), el cual es
portador en su eje de una faja de regulacién (20)
sobre la que monta un soporte (21) para el titil
de corte, materializado en una cuchilla (22), que
es circular y que estad definida por una sierra con
dientes biselados hacia un solo lado. Mediante
la combinacién del soporte o porta-itil de corte
(21) y faja de regulacién (20), la cuchilla o sierra
circular (22) puede regularse en aproximacién o
distanciamiento para conseguir un corte a mayor
o menor longitud.

En la figura 6 se muestran los medios que rea-
lizan el tercer ciclo de trabajo, y que consisten en
llevar a cabo el fresado del fondo de la alcachofa
(5), medios que se constituyen a partir de un mo-
tor (23) en cuyo eje va anclada una faja de regu-
lacion (207), sobre la que se dispone el porta-titil
o soporte (217), estando en este caso constituido
el 1til por una sierra semicircular (24) con do-
ble filo céncavo, en acero templado y con varias
medidas, segun el calibre del fruto, cuya finali-
dad es realizar el vaciado céncavo del fondo (5
de la alcachofa. Ademads del motor eléctrico (23
existe un cilindro neumdtico (25) de doble guia
y un detector de proximidad (26), con la parti-
cularidad de que las placas (16) previstas en el
soporte posterior y regulable (17) actdan como
medio que inmoviliza el fondo (5) de la alcachofa
cuando se esta realizando el fresado mediante la
sierra o cuchillo de corte (24).

El funcionamiento de este tercer ciclo, se reali-
zard, como en todos los casos, cuando la mordaza
(2) se encuentre en situacién de paro, enviando el
detector (26) una sefial para que actie el cilindro
(25) asociado al motor eléctrico (23), de manera
que el movimiento horizontal de éste llevara con-
sigo el acercamiento de la cuchilla (24), que siem-
pre permanece en giro, al fruto o fondo (5) de
la alcachofa, realizando la operacion de fresado,
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pudiéndose regular la medida de la profundidad
a través de la faja (20°) referida con anteriori-
dad, todo ello de manera que una segunda senal
eléctrica da lugar a que el cilindro neumadtico (25)
deje de actuar, es decir se desplace hacia atras y
con ello el motor (23).

En la figura 7 se muestra un ciclo intermedio
o fase de trabajo de la maquina en la que se ha
previsto un eje de giro (27) que es accionado a
partir de un motor eléctrico, sobre cuyo eje va un
casquillo de fijacién (28) para la sierra circular
(29) que realiza el corte de la parte posterior del
fondo (5) de la alcachofa, es decir del tallo (6),
existiendo unos discos de apoyo (30) entre el cas-
quillo de fijacién (28) y la propia sierra circular
(29), todo ello montado con la colaboracién de
una tuerca de apriete (31).

En esta figura 7 puede observarse el montaje
de una tnica cuchilla o sierra de corte (29) para
llevar a cabo el corte del tallo (6) del fondo (5) de
la alcachofa.

En la figura 8 se muestran unos medios que
realizan el apretado de la mordaza (2) durante
esa fase de corte del tallo (6) del fondo de la al-
cachofa (5), asf como en la fase siguiente que co-
rresponde a la de torneado del contorno exterior
de dicho fondo (5) de la alcachofa, cuyos medios
de apriete incluyen un patin (32) fijado a la placa
base posterior (3), as{ como las ya referidas ruli-
nas (9-10) de apertura y apriete de las mordazas
(2), todo ello de manera que en este caso se esta-
blece un pasador especial (33) en el que van mon-
tadas esas rulinas (9-10), con tuercas de apriete
(34) y contra-tuercas (35).

En esta fase o ciclo de trabajo representado en
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la figura 8, cuando las rulinas de apriete (9) de las
mordazas (2) pasan por el patin (32), obligan a
que la mordaza maévil se apriete contra la mordaza
fija, sujetando el fruto o fondo (5) de la alcachofa
con mayor intensidad que en los demas ciclos.

En la figura 9 se muestran los medios para rea-
lizacion del torneado que establecerd el contorno
exterior del fondo (5) de la alcachofa, incluyendo
dos cuchillas (36) y (37), la primera de ellas para
establecer el didmetro externo del fondo (5) de la
alcachofa y la segunda para establecer la conici-
dad de la misma, cuchillas (36) y (37) que son
accionadas mediante un motor eléctrico y estdn
alojadas en una pirula (38) de la que salen por
accionamiento de una placa establecida al efecto.
Dichos medios se complementan ademas con un
tope frontal (39) que es regulable y posibilita una
regulacion milimétrica en el posicionado de la cu-
chilla (36) obteniendo con ello una mejor manio-
brabilidad y rendimiento en el trabajo, o lo que es
lo mismo una mejor calidad y acabado del fondo
(5) de la alcachofa, asegurando que todas las al-
cachofas realizadas tengan el mismo contorno.

La maquina, ademas de los medios novedo-
sos anteriormente descritos, incluird los medios de
expulsion de corazones o fondos, como es conven-
cional, y los medios de expulsién de hojas, como
también es convencional, y que tienen por finali-
dad liberar el fondo (5) de la alcachofa dentro de
la mordaza (2), haciendo caer a dicho fondo (5)
por un canal de evacuacion, asi como eliminar las
hojas que pudieran haber quedado cogidas dentro
de la mordaza (2), haciéndolas caer igualmente a
un canal de evacuacién.
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REIVINDICACIONES

1. Mejoras introducidas en maquinas pelado-
ras de alcachofas, que siendo aplicables en aquel
tipo de maquinas que incluyen una cruz de malta
que da movimiento a un plato porta-mordazas,
siendo el movimiento discontinuo y circular, y
efectudndose la alimentacién de las alcachofas a
las respectivas mordazas de manera manual, todo
ello segin una operatividad en la que tienen lugar
una serie de ciclos de trabajo, correspondiendo el
primero a la alimentaciéon manual de la alcachofa,
seguido de la colocacion de ésta entre las morda-
zas, para seguidamente efectuar el corte trans-
versal de la propia alcachofa, con una fase poste-
rior de fresado del fondo, posterior corte del tallo
y finalmente efectuar el torneado para determi-
nar el contorno exterior del fondo obtenido de la
alcachofa, complementdndose con una operacién
de expulsién de los propios fondos y de las hojas
resultantes, caracterizadas porque consisten en
sobre la propia maquina se incorporan una serie
de medios consistentes en:

- Medios de empuje y posicionado (11-15) de
la alcachofa (5) entre las mordazas (2), en
combinacién con elementos de regulacion
(12-13) y de tope (16-17), apropiados, para
conseguir la misma colocacién de cada una
de las alcachofas (5) y con ello una unifor-
midad en el posterior corte de las mismas;

- medios de corte transversal (22) de la alca-
chofa (5) en combinacién con elementos de
regulacion de proximidad del til del corte,
para obtener la parte anterior constitutiva
del fondo (5) de la alcachofa;

- medios de fresado (24) de dicho fondo (5),
en combinacion con elementos de regulacion
de proximidad (20’) para el ttil de corte,
para obtener un vaciado céncavo del fruto
o fondo (5) de la alcachofa;

- medios de montaje (27-28-30) del 1til para
cortar la parte posterior o tallo (6) del fondo
(5) de la alcachofa.

- medios de torneado exterior (36-37) del fon-
do (5) de la alcachofa, una vez cortado y
fresado para determinar el contorno y con-
figuracion externa del fruto; y

- medios de apretado (33-34-35) de las mor-
dazas (2) durante las operaciones de corte
del tallo (6) y de torneado exterior, para
asegurar la inamovilidad del fruto durante
dichas operaciones.

2. Mejoras introducidas en maquinas pelado-
ras de alcachofas, segtin reivindicacién 12, carac-
terizadas porque los medios de empuje y posicio-
nado de la alcachofa (5) se constituyen a partir de
un cilindro neumético (11) fijado a un disco (12)
que va montado sobre unas gufas (13) fijadas a la
placa base posterior (3) de la mdquina, posibili-
tando el acercamiento o proximidad del cilindro

11), cuyo véstago (14) es portador de una copa
15) que empuja la alcachofa (5) situada sobre
la mordaza (2) abierta, contra unas placas (16)
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pertenecientes a un soporte (17) regulable en po-
sicién, habiéndose previsto un brazo (18) de ac-
tuacién para apertura leve de la mordaza (2) de
sujecién de la alcachofa (5).

3. Mejoras introducidas en maquinas pelado-
ras de alcachofas, segtin reivindicacién 12, carac-
terizadas porque los medios de corte transversal
de la alcachofa (5) estdn constituidos por una sie-
rra circular (22) montada sobre un porta-sierras
(21) situado sobre una faja (20) acoplable sobre
el eje del correspondiente motor de accionamiento
(19), posibilitando la aproximacién o alejamiento
de la sierra de corte (22) respecto del fondo (5)
de la alcachofa.

4. Mejoras introducidas en maquinas pelado-
ras de alcachofas, segtin reivindicacién 12, carac-
terizadas porque los medios de fresado del fondo
estdn constituidos por una sierra semicircular (24)
con doble filo montada sobre un soporte (21’) aso-
ciado a una faja regulable en longitud (20’) para
aproximacién o alojamiento de la sierra de fresado
(24), siendo accionada a partir de un motor eléc-
trico (23) asociado a un cilindro neumético (25)
con un detector de proximidad (26), habiéndose
previsto que en la fase de fresado del fondo (5) de
la alcachofa quede ésta retenida por detras me-
diante las placas (24) del soporte (17) regulable
en posicién.

5. Mejoras introducidas en maquinas pelado-
ras de alcachofas, segtin reivindicacién 12, carac-
terizadas porque los medios de montaje del ttil
de corte para el seccionado o corte de la parte pos-
terior del tallo (6) del fondo (5) de la alcachofa,
estdn constituidos a partir de un eje (27) accio-
nado por un motor eléctrico, sobre el que se sitiia
un casquillo de fijacién (28) de la correspondiente
sierra circular de corte (29) con interposicién de
unos discos de apoyo (30), previéndose una tuerca
de apriete (31), todo ello con regulacién en aproxi-
macion y alejamiento de la sierra circular de corte
(29) respecto de la parte posterior del fondo (5)
de la alcachofa.

6. Mejoras introducidas en maquinas pelado-
ras de alcachofas, segtin reivindicacién 12, carac-
terizadas porque los medios de torneado exterior
del fondo (5) de la alcachofa, estdn constituidos
a partir de dos cuchillas (36) y (37), la primera
de ellas para definir el didmetro y la segunda para
definir la conicidad del propio fondo (5) de la alca-
chofa, estando ambas cuchillas (36) y (37) mon-
tadas sobre una pirula (38) respecto de la cual
aquellas son extraidas para su operatividad me-
diante una placa, previéndose un tope (39) regu-
lador de posicién de la cuchilla (36), permitiendo
una regulacién milimétrica y con ello una unifor-
midad en el didmetro y configuracién de todos los
fondos (5) de la alcachofa obtenidas.

7. Mejoras introducidas en maquinas pelado-
ras de alcachofas, segin reivindicacién 12, ca-
racterizadas porque los medios de apretado de
las mordazas (2) de corte del tallo (6) y de tor-
neado exterior del fondo (5) de la alcachofa, estan
constituidos mediante un pasador (33) en el que
van debidamente montadas sendas rulinas (9-10)
de apertura de las mordazas (5) y de apriete de
las mismas, efectudndose una fijacién de estos
componentes sobre el pasador (33) mediante una
tuerca (34) y contratuerca (35).



ES 2 171 130 B1




ES 2 171 130 B1

1k

4—71.

FIG. 2



ES 2 171 130 B1

FIG. 3



10

ES 2 171 130 B1




ES 2 171 130 B1

6 16 5 2 24 21 20’

LTS

i
Il

IHWIN

FIG. 6

27 28 30 29 31

NN [/

11



ES 2 171 130 B1

\

S (%]
\ w
\
! i
A
l\
1
/
w w
(3]

FIG. 9



= OFICINA ESPARIOLA @) ES 2171130

p  DF PATENTES Y MARCAS G0) N.° solicitud: 200002693

ﬁ ESPANA (¢2) Fecha de presentacién de la solicitud: 08.11.2000
@ Fecha de prioridad:

INFORME SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA

GD Int. CL7:  A23N 15/00

DOCUMENTOS RELEVANTES

Categoria Documentos citados Reivindicaciones
afectadas
A ES 1015276 U (SERRANO GALINDO, A.) 01.07.1991, todo el documento. 1,356
A ES 2054547 A (SERRANO FABRICANTE MAQUINARIA INDUSTRIAL PARA LA 1,356
ALIMENTACION, S.L.) 01.11.1997, todo el documento.
A ES 2033562 A (OSIRIDE AGOSTI) 01.01.1994, todo el documento. 1,356
A FR 2010184 A (TOMELLERI, G.) 13.02.1970, figuras. 2
A ES 1039615 U (CANOVAS EGEA, F.) 01.01.1999
A ES 352531 A (ARTICHOKE INDUSTRIES INC.) 01.10.1969
A FR 2707844 A (SAILLOUR, J.M.) 27.01.1995

Categoria de los documentos citados

X: de particular relevancia O: referido a divulgacién no escrita

Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacién
misma categoria de la solicitud

A: refleja el estado de la técnica E: documento anterior, pero publicado después de la fecha

de presentacién de la solicitud

El presente informe ha sido realizado
para todas las reivindicaciones |:| para las reivindicaciones n°:

Fecha de realizacion del informe Examinador Pagina
18.07.2002 R. Magro Rodriguez 1/1




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos
	IET

