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57© Resumen:
Procedimiento de fabricación de barniz al agua.
El proceso, que ha de llevarse a cabo en una temperatu-
ra comprendida entre 15 y 25ºC, consiste en someter un
copolímero acrílico en emulsión acuosa a una agitación
violenta, aportando seguidamente a dicho copolímero un
antiespumante, para someter nuevamente esta mezcla a
una nueva agitación, del orden de 20 minutos de dura-
ción, agregando finalmente a la mezcla glicol- éter, aceta-
to de butil glicol, aditivos bactericidas, aditivos antioxidan-
tes, amoniaco, espesante asociativo y corrector de super-
ficie, para someter a la mezcla final a una nueva agitación,
ahora durante un tiempo del orden de 30 minutos.
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DESCRIPCION

Procedimiento de fabricación de barniz al
agua.
Objeto de la invención

La presente invención se refiere a un proceso
de fabricación de barniz, especialmente concebido
para conseguir como resultado final un barniz al
agua, con las ventajas que de ello se derivan tanto
desde el punto de vista de limpieza de los equi-
pos de aplicación, como de mejores prestaciones
del propio barniz tales como mayor duración al
exterior, mayor estabilidad de color, mayor elas-
ticidad, menor riesgo de ignición, mayor vida útil
y mayor rendimiento del producto, entre otros.
Antecedentes de la invención

Hasta la fecha la madera y el agua se han con-
siderado incompatibles, por cuanto que el agua
hace que la madera se inche y se deforme, siendo
precisamente la función del barniz la de proteger
la madera de los efectos medioambientales, esen-
cialmente el agua.

Es por esta razón que hasta la fecha no se co-
noce ningún barniz al agua, de manera que la di-
lución de las resinas que participan en los mismos
se lleva a cabo con la colaboración de disolventes
y similares.

Esto trae consigo una serie de problemas de-
rivados precisamente de la utilización de dichos
disolventes, como son la emisión de los mismos
al medio ambiente, la lentitud de secado, el ama-
rilleamiento del barniz con el tiempo, el riesgo
de incendio por el carácter altamente combusti-
ble de los disolventes, la dificultad de limpieza del
equipo de aplicación, entre otros.
Descripción de la invención

El procedimiento que la invención propone re-
suelve de forma plenamente satisfactoria la pro-
blemática anteriormente expuesta, como conse-
cuencia de que el barniz obtenido con el mismo
es un barniz al agua, es decir en emulsión acuosa.

Para ello y de forma más concreta, dicho pro-
cedimiento, que quede llevarse a cabo a una tem-
peratura comprendida entre 15 y 25◦C, parte
de la utilización de un copoĺımero acŕılico en
emulsión acuosa, el cual participa en la formu-
lación general del barniz en una magnitud com-
prendida entre el 75 y el 85 %, copoĺımero al que
se somete a una agitación violenta durante un
tiempo del orden de 10 minutos.

A continuación se aporta al citado copoĺımero
acŕılico un producto antiespumante en una pro-
porción comprendida entre el 0.6 y el 0.8 %, so-
metiéndose seguidamente la mezcla a una nueva
agitación, ahora durante un tiempo del orden de
20 minutos.

Seguidamente a la mezcla anterior se aportan
los siguientes componentes:

- Glicol-éter en una proporción comprendida
entre el 6 y el 9 %.

- Acetato de butil-glicol en una proporción
comprendida entre el 0.8 y el 1.2 %

- Aditivos bactericidas en una proporción
comprendida entre el 0.1 y el 0.3 %.

- Aditivos antioxidantes en una proporción
comprendida entre 0.3 y 0.4 %.
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- Amoniaco en una proporción comprendida
entre el 0.05 y el 1 %.

- Espesante asociativo en una proporción
comprendida entre el 0.3 y el 1 %.

- Corrector de superficie en una proporción
comprendida entre 0.1 y 0.7 %.

Finalmente la mezcla resultante se somete a
otra fase de agitación, durante un tiempo del or-
den de 30 minutos.

El producto final aśı obtenido puede ser re-
bajado con agua en el supuesto de que resulte
espeso para la aplicación espećıfica prevista para
el mismo.
Ejemplo de realización práctica de la in-
vención

Para la puesta en práctica del procedimiento
se ha utilizado, como copoĺımero acŕılico en emul-
sión acuosa el Albucril W102 (comercializado por
Noveon) y que se ha utilizado en un porcentaje
del producto final del 84 %.

Como antiespumante se ha utilizado el byk
028 (comercializado por Comindex, 5.A.) y que
se ha aplicado en una proporción del 0.7 %.

El glicol-éter utilizado ha sido el Dowanol
DPNP (comercializado por Cat Premier) y que
se ha aplicado en una proporción del 12 % y el
acetato de glutil glicol en una proporción del 1 %.

Como aditivos bactericidas se han utilizado el
Biopol TC3, y el Fungipol AX45 (comercializado
por Chemipol, S.A.) en una proporción del 0.2 %.

Como aditivo antioxidante se ha utilizado el
Tekalrutz F2R (comercializado por Tecal, S.A.)
en una proporción del 0.4 %.

El amoniaco se ha utilizado en una proporción
del 0.6 %.

Como espesante asociativo se ha empleado el
Nopco DSX1514 (comercializado por Sucesores de
J. Escuder, S.L.) en una proporción del 0.6 %.

Finalmente y como corrector de superficie se
ha utilizado el Troysol Lac (de Troy Chemical
Spain, S.A.) en una proporción del 0.5 %.

La mezcla de estos tres grupos de productos
se ha llevado a cabo con las agitaciones anterior-
mente citadas, primero con una agitación durante
10 minutos del copoĺımero acŕılico, seguidamente
una agitación de la mezcla copoĺımero antiespu-
mante durante 20 minutos, y finalmente otra agi-
tación de 30 minutos para todos los productos que
participan en la mezcla.

Se obtiene aśı un barniz al agua que, como
ventajas fundamentales frente a los barnices con-
vencionales, ofrece las siguientes: comprendida
entre el 0.8 y el 1.2

- Mayor duración al exterior.

- Menor grado de combustibilidad.

- Menor emisión de disolventes.

- Limpieza del equipo de aplicación con agua.

- Secado rápido.

- Mantenimiento cromático con eliminación
del clásico “amarilleo”.
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- La peĺıcula de producto tiene mayor elasti-
cidad.

- No hay riesgo de incendio por ser el barniz
al agua.

- Mayor uniformidad de color con respecto a
los impregnantes.

- Posibilidad de ser repintados con productos
sintéticos.

- Productos de larga vida útil, incluso des-
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pués de su uso.

- Recuperación de sobrantes, que podrán
reintegrarse al envase original, al no llevar
catalizador.

- Mayor rendimiento del producto, cambian-
do la presión de aplicación y la forma de
lijado.

- Posibilidad de rebajar el producto con agua.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricación de barniz al
agua, caracterizado porque se parte de un co-
poĺımero acŕılico en emulsión acuosa, al que se
somete a una agitación violenta, tras la cual se
mezcla con un antiespumante, para someter esta
mezcla a una nueva agitación, y tras ella incor-
porar a la mezcla glicol-éter, acetato de butil gli-
col, aditivos bactericidas, aditivos antioxidantes,
amoniaco, espesante asociativo y corrector de su-
perficie, sometiéndose la mezcla final a una nueva
agitación y siendo susceptible, en caso necesario,
de ser rebajada con agua.

2. Procedimiento de fabricación de barniz al
agua, según reivindicación 1 caracterizado por-
que se lleva a cabo a una temperatura de trabajo
comprendida entre 15 y 25◦C, porque la primera
fase de agitación violenta es de 10 minutos, la
segunda fase de aplicación de 20 minutos y la ter-
cera fase de agitación de 30 minutos.

3. Procedimiento de fabricación de barniz al
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agua, según reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque los componentes participan en la
mezcla en las siguientes proporciones:

- Copoĺımero acŕılico en emulsión acuosa en-
tre el 75 y el 90 %

- Antiespumante entre el 0.6 y el 0.8 %.

- Glicol-éter entre el 10 y el 15 %.

- Acetato de butil glicol entre el 0.8 y el 1.2 %.

- Aditivos bactericidas entre el 0.1 y el 0.3 %.

- Aditivos antioxidantes entre el 0.3 y el
0.4 %.

- Amoniaco entre el 0.05 y el 1 %.

- Espesante asociativo entre el 0.3 y el 1 %.

- Corrector de superficie entre el 0.1 y el
0.7 %.
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