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Titulo: Banda continua para fabricacion de bolsas para productos hortofruticolas y similares.

@ Resumen:

Banda continua para fabricacion de bolsas para productos
hortofruticolas y similares.

Est4 constituida a partir de una lamina (1), continua,
cerrada y de plastico, en la que en correspondencia con
cada uno de los sectores de la misma, en alineacion longi-
tudinal, correspondientes a la posterior obtencién de res-
pectivas bolsas, se establecen varias ventanas (2-3-3'),
que se cierran mediante fragmentos de red (4), fijados a
la lamina (1) por termo-soldadura, de manera que estas
ventanas con fragmentos de red (4) constituyen las zo-
nas de aireacion interior de las bolsas a obtener con di-
cha banda continua, y de visualizacién del contenido de
las mismas, mientras que la lamina continua de plastico
ofrece para cada una de dichas bolsas una mayor capaci-
dad para la impresién y una mayor proteccion frente a los
efectos de la luz.
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DESCRIPCION

Banda continua para fabricacién de bolsas para
productos hortofruticolas y similares.
Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a una banda conti-
nua, que ha sido especialmente concebida para la pos-
terior fabricacién de bolsas para productos hortofruti-
colas y similares, mediante termosoldadura longitudi-
nal de dicha banda a través de sus bordes longitudina-
les, para convertirla en un tubo asimismo continuo, y
mediante paralela soldadura y corte transversal, para
obtencién de las bolsas unitarias, cierre e independi-
zaci6n de las mismas.

El objeto de la invencién es conseguir una ban-
da continua que combina dreas de plastico totalmente
cerradas con dreas de malla, en orden a permitir la
visualizacién y especialmente la aireacién de los pro-
ductos contenidos en la misma, con una maxima re-
sistencia mecdnica para la bolsa, una éptima protec-
cion de los productos contenidos en la misma frente a
la luz, una mayor capacidad de impresién en la bolsa
y una mayor rapidez a la hora de trabajar en maqui-
na debido a la mayor facilidad de soldabilidad de las
laminas.

Antecedentes de la invencion

Determinados productos hortofruticolas, como
pueden ser naranjas, limones, patatas, etc., se comer-
cializan desde hace mucho tiempo en bolsas de plasti-
co, de estructura reticular, que permiten tanto la airea-
cién como la directa visualizacién del producto.

En ocasiones y para la obtencién de estas bolsas,
se parte de un cuerpo tubular de malla que se cierra
por ambos extremos tras el alojamiento del producto
en su interior, pudiendo opcionalmente estar dotado
uno de dichos extremos de asas que facilitan el trans-
porte manual tras su adquisicién por parte del consu-
midor.

En otras ocasiones, se parte de una banda conti-
nua, laminar, que se cierra sobre si misma para con-
figurar el citado cuerpo tubular, a través de una linea
longitudinal de termosoldadura, tras lo que se repi-
te el proceso anteriormente citado, de manera que en
estas ocasiones, la conformacion del cuerpo tubular,
es decir la transformacién de la banda continua en un
cuerpo laminar, se realiza simultdneamente al llenado
e independizacién de las bolsas.

En cualquier caso, la problemédtica comun a todos
estos tipos de bolsas se centra en el hecho de que este
cuerpo de malla estd incapacitado para recibir infor-
macioén impresa, la cual es imprescindible en la ma-
yoria de las ocasiones, ya que sobre la propia bolsa es
preciso establecer la marca del producto, las caracte-
risticas del mismo, el codigo de barras, etc.

Existen diferentes soluciones a este problema, pe-
ro todas ellas se basan en la fijacién a la bolsa de ma-
1la, en el propio proceso de confeccién de la misma,
de una o mds tiras de pléstico continuo, portadoras de
la informacién que se fijan a la estructura base de la
bolsa a través de, por ejemplo, las propias soldaduras
de conformacidn de esta ultima, tiras de plastico con-
tinuo que supone una aportacién complementaria de
material a la bolsa, con el consecuente incremento de
costos que ello supone.

Una solucién mds avanzada es la que ofrece el
modelo de utilidad espafiol con nimero de solicitud
9701734, en el que se describe una bolsa para pro-
ductos hortofruticolas y similares, del tipo citado en
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segundo lugar, es decir del tipo de las estructuradas
a base de una banda continua que se cierra sobre si
misma para configurar un cuerpo tubular, en el propio
momento de la conformacién y llenado de las bolsas
unitarias a obtener a lo largo de la misma.

Concretamente, en este modelo de utilidad se pre-
veia que la citada banda continua estuviese estructura-
da a base de tiras de plastico cerrado o continuo, alter-
nadas con tiras o franjas de red, fijadas por termosol-
dadura a las anteriores, de manera que, en un ejemplo
preferente de realizacidn prictica de la misma, cada
bolsa, aplanada y de contorno rectangular, ofrece una
amplia franja cerrada e intermedia en cada una de sus
caras, y a ambos lados de la misma franjas mds estre-
chas de red, de manera que estas tltimas permiten la
aireacion y visualizacién del producto, mientras que
las anteriores permiten la ubicacién de informacién
impresa.

Descripcion de la invencion

La banda continua para fabricacion de bolsas que
la invencién propone, constituye un nuevo avance tec-
nolégico en este campo y se basa en la utilizacion de
una ldmina continua, de pléstico, dnica, de anchura
coincidente con la de la propia banda, pero de la que,
mediante una operacién de troquelado, han sido eli-
minadas una serie de pequefias dreas determinantes
de ventanas que, por ejemplo, pueden quedar alinea-
das sobre el imaginario eje de la banda continua, en
correspondencia con el que ha de ser el eje de la cara
frontal de las bolsas, y sobre los bordes laterales de
estas dltimas.

Dichas ventanas de cierran con la colaboracién de
fragmentos de red, que se fijan a la ldmina base por
termosoldadura, a través de todo su perimetro y que
constituyen las dreas de visualizacion y aireacion del
producto interior.

Esta especial estructuracién supone una mayor ho-
mogeneidad del material constitutivo de la banda con-
tinua, una reduccion de peso para la misma, una ma-
yor capacidad de impresién y una mayor proteccién
frente a los efectos de la luz, como ya se ha apuntado
con anterioridad.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcion que se estd rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sion de las caracteristicas del invento, de acuerdo con
un ejemplo preferente de realizacion practica del mis-
mo, se acompafia como parte integrante de dicha des-
cripcidn, un juego de dibujos en donde con cardcter
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-
guiente:

La figura 1.- Muestra un despiece en perspectiva
de una banda continua para fabricacién de bolsas pa-
ra productos hortofruticolas y similares, realizada de
acuerdo con el objeto de la presente invencion.

La figura 2.- Muestra, también seglin una vista en
perspectiva la misma banda de la figura anterior, de-
bidamente acabada.

La figura 3.- Muestra, seglin una representacion
esquemdtica en alzado frontal, alzado posterior y per-
fil, una de las bolsas que es posible obtener con la
banda continua de las figuras anteriores.

La figura 4.- Muestra, seglin una representacion
en perspectiva similar a la de la figura 1, una variante
de realizacién practica para la banda continua que la
invencién propone.

La figura 5.- Muestra, seglin una representacion
similar a la de la figura 4, otra variante de realizacion
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de la banda continua.

La figura 6.- Muestra, finalmente, una vista fron-
tal, una perspectiva y un perfil de una bolsa obtenida
con cualquiera de las bandas continuas de las figuras
4y5.

Realizacion preferente de la invencion

A la vista de las figuras resefiadas, especialmente
de las figuras 1 y 2, puede observarse como la banda
continua para fabricacién de bolsas que la invencién
propone esta constituida a partir de una ldmina (1), de
plastico continuo, de anchura coincidente con la de la
propia banda y consecuentemente de anchura doble
que la de la bolsa a obtener, ldmina (1) a lo largo de la
cual se establecen agrupaciones de troquelados o ven-
tanas (2-3-3’), preferentemente una agrupacién para
cada bolsa a obtener de dicha banda continua, exis-
tiendo como minimo una ventana (2) centrada sobre
la que ha de ser la cara frontal de la bolsa, y opcional-
mente otra pareja de ventanas (3), (3’), a su vez situa-
das en correspondencia con lo que han de ser las zo-
nas laterales de dicha bolsa, estando cada una de estas
ventanas (2-3-3"), o cada agrupacién de ellas, destina-
da a recibir mediante termosoldadura a un fragmento
de red (4), tal como muestra la figura (2), de manera
que esta red (4) permite tanto la aireacién del interior
de la bolsa como la visualizacién de los productos alo-
jados en la misma, a la vez que cierra las ventanas (2-
3-3’), impidiendo la salida de los productos al exte-
rior.

Como anteriormente se ha dicho, puede existir un
fragmento (4) de red para cada agrupacién de ven-
tanas (2-3-3’), tal como muestra la figura (2), o bien
puede existir un fragmento de red para cada una de las
ventanas de cada agrupacion, tal como se ha represen-
tado en la figura (3), donde se observa el aspecto de
una bolsa obtenida a partir de la banda continua de
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las figuras 1 y 2, tras cerrar esta ultima sobre si mis-
ma a lo largo de una linea de termosoldadura (5) en
correspondencia con sus bordes longitudinales, y tras
establecer lineas de soldadura (6), (6’), transversales,
para conformacién y cierre de cada bolsa, dobles pa-
ra permitir el corte entre ellas para la independizacién
entre bolsas.

Se ha previsto también la posibilidad mostrada en
la figura (4), y ya apuntada con anterioridad, de que
para cada sector de ldmina continua (1) correspon-
diente a una bolsa exista inicamente una ventana (2),
que se cerrard mediante la correspondiente red (4), en
cuyo caso las zonas marginales de la ldmina (1) es-
taran dotadas de pequefias perforaciones (7) que, sin
necesidad de que sean cerradas mediante fragmentos
de red, colaboran en la aireacion del interior de la bol-
sa, pudiendo las citadas ventanas (2) cerrarse median-
te fragmentos de red (4) correspondientes, como en el
ejemplo de la figura (4), o estar cerradas todas ellas
simultdneamente mediante una franja continua de red
(8), que se fija también mediante termosoldadura al
perimetro de cada una de las ventanas (2), como se
observa en la figura (5), obteniéndose en cualquiera
de estos dos casos, es decir tanto con la banda conti-
nua de la figura (4) como con la de la figura (5), bolsas
como la representada en la figura (6), en las que op-
cionalmente, como es convencional y mediante una
doble linea de termosoldadura transversal (9), se ob-
tiene para cada una de tales bolsas una franja (10) en
funciones de asidero, con ventanas u orificios (11) pa-
ra introduccién de los dedos de la mano.

En cualquiera de los casos anteriormente expues-
tos, las bolsas resultantes ofrecen amplias dreas pa-
ra impresiones graficas (12) alusivas a los productos
contenidos en el interior de las mismas.
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REIVINDICACIONES

1. Banda continua para fabricacién de bolsas pa-
ra productos hortofruticolas y similares, del tipo en
el que dicha banda estd destinada a cerrarse sobre si
misma, mediante una linea de termosoldadura longi-
tudinal en correspondencia con sus bordes asimismo
longitudinales, para configurar un tubo continuo frag-
mentable en una pluralidad de porciones correspon-
dientes a respectivas bolsas, banda continua en la que
participan zonas cerradas y zonas reticulares, carac-
terizada porque estd constituida a partir de una 1a-
mina continua de plastico (1), de anchura coincidente
con la de la propia banda, lamina en la que, en corres-
pondencia con cada uno de los sectores de la misma
previstos para la posterior obtencién de una bolsa, se
establece al menos una ventana (2), que se cierra con
la colaboracién de un fragmento de red (4), formal y
dimensionalmente adecuado a dicha ventana (2) y fi-
jado por termosoldadura a la periferia de la misma.

2. Banda continua para fabricacion de bolsas para
productos hortofruticolas y similares, segtin reivindi-
cacién primera, caracterizada porque cuando en ca-
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da sector de la Idmina continua de plastico correspon-
diente a una bolsa se establece una tnica ventana con
su correspondiente red, dicha ventana se sitia centra-
damente en sentido lateral de la 1dmina, y a ambos
lados de la misma se establecen pequefias perforacio-
nes (7), carentes de red, que colaboran con la citada
ventana en la aireacion interior de la bolsa, pudien-
do la red que cubre dichas ventanas (2) materializarse
en fragmentos correspondientes a dichas ventanas, o
en una tira continua que recorre longitudinalmente la
Idmina continua de plastico, sin solucién de continui-
dad.

3. Banda continua para fabricacién de bolsas pa-
ra productos hortofruticolas y similares, segun reivin-
dicacion primera, caracterizada porque preferente-
mente cada sector de la ldmina continua de plastico
(1) correspondiente a una bolsa, incorpora tres ven-
tanas (2-3-3”), una destinada a quedar centrada sobre
una de las caras de la bolsa a obtener y las otras dos
sobre las zonas laterales de dicha bolsa, pudiendo in-
distintamente estas ventanas (2-3-3) estar dotadas de
respectivos fragmentos de red (4), o de un fragmento
de red (4) comin a todas ellas.



ES 2204 271 Al




ES 2204 271 Al




ES 2204 271 Al

6

8 V.o s @ P O.VA e S @ P.aTa s @ VT

svse BOSXAE NSO X AL

(SRS KSR -
LSS XS SSST K X Xe

7/Z

b —

\

A S g p———

.




ES 2204 271 Al

AT OV 4TS
AP AT TS AT ALY S AT e

P AT T Pl L P
Fac e aar e are »

e,
P AP A" 87
Lwar

)
°
)
2 o
© o
— .
—® -
4 o
°© )
g 3
° o
S e
© e
= °
: s > v v o
e
4 o [ -]
A : o
? e
e
4 °o
)
-




ES 2204 271 Al

12
VVM/]/
hA'\)\/I/\(
. i |
B | Fies
2.____
1 N



OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

ESPANA

INFORME SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA

(D ES 2 204 271

@ Ne de solicitud: 200200417
@ Fecha de presentacion de la solicitud: 21.02.2002

@ Fecha de prioridad:

GD Int.Cl7: B65D 33/04, 85/34

DOCUMENTOS RELEVANTES

todo el documento.

Categoria Documentos citados Reividicaciones
afectadas
A ES 2162728 A (ROSALINA PANIAGUA OLAECHEA) 01.01.2002,
todo el documento.
A ES 2148847 T (NETPACK S.r.l.) 16.10.2000, todo el documento.
A ES 1037623 U (CRISTOBAL MESEGUER S.A.) 16.03.1998,

Categoria de los documentos citados

X: de particular relevancia

Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la
misma categoria

A: refleja el estado de la técnica

O: referido a divulgacién no escrita

P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacion
de la solicitud

E: documento anterior, pero publicado después de la fecha
de presentacion de la solicitud

El presente informe ha sido realizado
para todas las reivindicaciones

|:| para las reivindicaciones n®:

Fecha de realizacion del informe
02.03.2004

Examinador
A. Amaro Roldan

Pagina

11




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos
	IET

