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57© Resumen:
Máquina separadora y contadora de tapas metálicas y si-
milares.
La máquina comprende unas guías (1) por las que se des-
plazan tapas (2) en posición vertical, que llegadas a una
zona son separadas y mantenidas en vertical por medio
de unos fuelles magnéticos. En esa zona de separación
existe una zona muerta (5) en la que tiene lugar el paso
de tapas (2) separadas de una en una y sin parada en
dicha zona, existiendo enfrentadamente a la misma una
fotocélula o elemento para el recuento unitario de tapas
(2) a su paso por esa zona muerta (5), en la que además
existe un tope de retención (7) para impedir el paso de
tapas (2) a esa zona (5) tras el recuento de un número
preestablecido de tapas (2). A la salida de la citada zona
separadora de tapas (2) existen medios empujadores de
éstas hacia una zona en la que tiene lugar la formación de
bloques de tapas (2) y su transferencia transversal a una
zona de retractilado de cada bloque. Las tapas (2) pue-
den corresponder, por ejemplo, a las que incorporan un
sistema abre-fácil, como es el caso de las tapas de botes
de bebidas y similares.
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ES 2 207 999 A1 2

DESCRIPCIÓN

Máquina separadora y contadora de tapas metáli-
cas y similares.
Objeto de la invención

La presente invención, según se expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva se refiere a una
máquina separadora y contadora de tapas metálicas
para envases o cualquier otro elemento de similar con-
figuración. La máquina constituye lo que puede con-
siderarse como una instalación en la que tiene lugar la
entrada de tapas en disposición vertical, adosadas co-
lateralmente entre sí, y transporte de tales tapas hasta
una zona de salida tras la que tiene lugar, mediante re-
tractilado, el empaquetado por grupos o bloques de las
tapas, todo ello de manera tal que durante el trayecto
entre la entrada y salida la máquina realiza la separa-
ción entre ellas, así como el recuento de las mismas
y su correspondiente agrupamiento para su retractila-
do posterior. La novedad fundamental de la invención
reside en la creación de un hueco estable a través del
cual se tiene la seguridad de que las tapas pasan sepa-
radas de una en una, lo que permite hacer un recuento
correcto y sin fallos.
Antecedentes de la invención

En las instalaciones o máquinas de manipulación
de tapas para envases metálicos, el transporte de di-
chas tapas se realiza colocando éstas en posición ver-
tical apoyándose por su canto o borde en una guía de-
terminada por dos simples barras paralelas y horizon-
tales. Las tapas van adosadas unas a otras formando
un bloque o columna horizontal, de manera que la su-
jeción de las mismas para mantener su verticalidad se
efectúa mediante un cepillo en el que apoya la pri-
mera tapa del grupo o bloque, impidiendo la caída de
ésta, y por lo tanto manteniendo la verticalidad.

Este sistema de sujeción o mantenimiento de la
verticalidad de las tapas presenta el inconveniente de
que los cepillos pueden o suelen producir rayaduras e
incluso ensuciamiento de aquellas.

Por otro lado, el arrastre y por lo tanto el corres-
pondiente transporte de las tapas o las guías, se efec-
túa mediante grupo de poleas y correas.

Por otra parte, las instalaciones o máquinas cono-
cidas deben realizar el recuento de las tapas, siendo
necesario para ello efectuar su separación de una en
una y luego reagruparlas de nuevo formando un blo-
que para su posterior retractilado.

En tal sentido, se conocen medios dinámicos de
separación de las tapas, siendo éstas transferidas en
continuo de un lugar a otro, existiendo unos fue-
lles magnéticos que mantienen las tapas separadas
en posición vertical durante su transporte a lo largo
de la zona de separación, en la que también existen
los correspondientes medios de recuento constituidos,
por ejemplo, mediante un disco o cilindro dentado que
va “mordiendo” una a una las tapas, cuando están se-
paradas, efectuando el recuento y a la vez la introduc-
ción de las mismas sobre una zona de salida en donde
los oportunos medios de transporte depositan las ta-
pas en la zona o estación de retractilado.
Descripción de la invención

La máquina de la invención, constituyendo una
instalación de manipulación y transporte de tapas me-
tálicas para envases, con las zonas o estaciones: de
entrada, de separación, recuento y de salida, a la que
sigue una zona o estación de retractilado de bloque
de tapas, presenta la particularidad de que en la zona

de separación se establece una zona hueca e interme-
dia, denominada “zona muerta”, en la que tiene lugar
el recuento, de manera que en dicha zona muerta las
tapas pasan de manera separada y continuamente sin
parada en el camino, posibilitando realizar un recuen-
to correcto y sin fallos.

Durante el transporte de las tapas por la zona o
estación separadora, el mantenimiento en vertical de
tales tapas separadas se efectúa mediante un fuelle
magnético dotado de una interrupción determinante
precisamente de la zona muerta referida anteriormen-
te, fuelle que permite la acumulación suelta de las ta-
pas hasta que son retenidas por un tope previsto en la
zona de salida.

En dicha zona muerta las tapas no se paran debido
a que dan un salto como consecuencia del cambio de
polaridad que tienen las dos partes del fuelle magné-
tico determinadas a uno y otro lado de la zona muerta
referida.

Además, en esa zona muerta se dispone enfrenta-
damente a la misma una fotocélula o elemento similar
para realizar el recuento de las tapas, de manera que la
polaridad de los imanes antes y después de dicha zona
muerta es distinta, con objeto de que el efecto magné-
tico creado impida que las tapas puedan pararse a su
paso por dicha zona muerta.

Con objeto de que las tapas no puedan acumular-
se a la salida de la zona muerta, se pueden establecer
unos medios de motorización que recogen las tapas y
las transportan a mayor velocidad hacia la estación de
salida y de reagrupamiento de las mismas.

También se ha previsto al inicio de la zona de en-
trada un tope de retención de tapas para impedir que
éstas puedan acceder a la zona muerta cuando se ha
completado el número pre-establecido de tapas que
han de formar un bloque, después de su recuento. Ló-
gicamente, ese tope de retención se activa en el mo-
mento de alcanzar ese número pre-establecido de ta-
pas contadas.

Las tapas ya contadas son transportadas hasta la
zona o estación de formación de bloques, de manera
que a la entrada de dicha estación existe un tope de
retención de tapas para evitar que a esa zona de for-
mación de bloques pasen tapas no deseadas.

En dicha zona de formación de bloques existe un
brazo de empuje de las tapas hacia delante y un to-
pe de freno en la zona delantera, de manera que entre
ambos se forma el bloque de tapas pegadas o adosa-
das unas a otras, siendo ese bloque transferido trans-
versalmente a la extracción de retractilado de las mis-
mas.

La zona o estación de formación de bloques, tam-
bién cuenta con fuelles o tiras magnéticas para sujetar
adecuadamente el grupo de tapas en posición verti-
cal, hasta el momento que actúen el tope de retención
delantero y el brazo empujador posterior.
Breve descripción de los dibujos

Para complementar la descripción que seguida-
mente se va a realizar y con objeto de ayudar a una
mejor comprensión de las características del inven-
to, se acompaña a la presente memoria descriptiva un
juego de dibujos en base a los cuales se comprende-
rán más fácilmente las innovaciones y ventajas de la
máquina separadora y contadora de tapas metálicas
para envases realizadas de acuerdo con el objeto de la
invención.

Figura 1.- Muestra una representación según una
perspectiva general de la zona en la que tiene lugar la
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separación de las tapas para su recuento.
Figura 2.- Muestra una vista también en perspec-

tiva y con mayor detalle de la zona de separación y
recuento de las tapas, así como los medios de arrastre
previstos en esa zona y que también se dejan ver en la
figura 1.

Figura 3.- Muestra una vista en perspectiva de la
zona donde tiene lugar el agrupamiento de las tapas a
la salida de la zona de recuento, para formar bloques
y ser cada uno de éstos transferidos transversalmente
a la zona de retractilado.

Figura 4.- Muestra una vista esquemática según un
alzado de la zona donde tiene lugar precisamente la
formación de un bloque de tapas para su transferencia
a la zona de retractilado, realizándose esa transferen-
cia transversalmente a la línea de avance de las tapas.

Figura 5.- Muestra una representación esquemáti-
ca y en planta de la parte de la máquina donde tiene
lugar al separación y recuento de las tapas, dejándose
ver el fuelle magnético que se establece en esa zona
para mantener en vertical las tapas.
Realización preferente de la invención

A la vista de las comentadas figuras, puede ob-
servarse como la máquina de la invención comprende
unas guías constituidas por dos barras o varillas ver-
ticales 1 en disposición horizontal, para el desplaza-
miento de las tapas 2 dispuestas éstas verticalmente
y yendo adosadas unas a otras formando un bloque
o columna horizontal, hasta una zona denominada de
entrada en la que tiene lugar una separación de las ta-
pas 2 y recuento de las mismas, de una en una. En esa
zona de separación existen unos medios de arrastre a
base de poleas y correas 3, así como un fuelle magné-
tico 4 con una interrupción intermedia determinante
de una zona muerta 5 en la que se dispone precisa-
mente el elemento de recuento 6, constituido por una
fotocélula o similar.

En la comentada zona muerta 5 se ha previsto un
tope de retención 7 constituido por un elemento agu-
dizado perteneciente a un cilindro de accionamiento
7’ que se interpone para evitar que sigan pasando ta-
pas 2 una vez realizado el recuento de un número pre-
establecido de las mismas, y que van a constituir en
definitiva un paquete o bloque para su posterior re-
tractilado. De esta manera las tapas 2 que acceden a la
zona de entrada referida con anterioridad son separa-
das en esa zona y mantenidas verticalmente por medio
de los fuelles magnéticos 4, efectuándose el recuento
mediante la fotocélula o el elemento 6, de manera que
a la salida de esa zona separadora se ha previsto otro
tope de retención 8, de análogas características al tope
7, y asociado al correspondiente cilindro 8’, de mane-
ra que entre la zona de salida y el tope de retención
8 es desplazable un brazo empujador 9 que desplaza
las tapas 2 desde la propia zona separadora a la zo-
na donde está situado ese tope de retención 8, zona
esta última que corresponde a la entrada de la zona

de formación de bloques de tapas 10, donde son re-
agrupadas formando un bloque 13, por medio de un
elemento empujador 11 previsto en la entrada y un to-
pe posterior 12, en la que tiene lugar la formación del
bloque 13 de tapas 2, que son transferidas transver-
salmente, como se representa en la figura 4, para su
retractilado, efectuándose esa transferencia transver-
sal por medio de un elemento empujador 14 acciona-
do por un cilindro 15. En la figura 4 puede observarse
como el elemento empujador 11 previsto a la entrada
de formación de bloques 13 y de tapas 2, está vincula-
do al vástago o émbolo 16 de un cilindro 17, mientras
que el empujador 9 previsto en la zona de salida de
la estación separadora de recuento, está asociado a un
carro desplazable 9’, como también se representa en
esa figura 4.

De esta manera las tapas 2 que han sido contadas
acceden a la zona de salida desplazadas por el em-
pujador 9 hasta la zona de entrada de la estación de
formación de bloques 13 de tapas 2, en cuya zona de
entrada está situado el tope de retención 8 previsto pa-
ra retener las tapas 2 mientras se forma el bloque 13
en la estación o zona 10 anteriormente referida, for-
mándose el bloque como consecuencia el empuje del
brazo 11 hacia delante y desplazando las tapas contra
el tope 12 previsto en la zona posterior y asociado a
un elemento motorizado 12’.

Como una se ha dicho con anterioridad, una de las
características más fundamentales de la máquina de
la invención consiste en el establecimiento de la zona
muerta 5 en la que tiene lugar el recuento de las ta-
pas 2, de manera que esa zona muerta 5 asegura que
ninguna de las tapas 2 se pare en ella, pasando con-
tinuamente de una en una lo que asegura un recuento
correcto y sin ningún tipo de fallo. Tal zona muerta 5
establece una separación entre dos tramos del fuelle
magnético 4, de modo que estos dos tramos o partes
son de distinta polaridad para que las tapas 2 en esa
zona muerta 5 den un salto y no se paren en ella.

Por su parte, las tapas de retención 7 y 8 son re-
tráctiles al ser accionados por sus correspondientes
cilindros 7’ y 8’, al objeto de intercalarse entre las
tapas 2 cuando sea necesario retener a éstas, o bien
alejarse de su campo de desplazamiento permitiendo
el traslado de las mismas. Igualmente es conveniente
señalar que la zona 10 donde tiene lugar la formación
de los bloques 13 de tapas 2, dispondrá también de
fuelles o tiras magnéticas de análogas características
a las previstas en la zona separadora, para mantener
adecuadamente las tapas 2 en posición vertical hasta
la actuación de los elementos que constituyen el tope
posterior 12 y el empujador anterior 11.

Finalmente decir que la máquina puede contar y
manipular tapas circulares o elementos similares de
cualquier tipo, incluidas las tapas con sistema abre-
fácil.
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REIVINDICACIONES

1. Máquina separadora y contadora de tapas metá-
licas y similares, que formando parte de una instala-
ción en la que tiene lugar la manipulación y transporte
sobre guías y en posición vertical de latas metálicas
para envases, tipo bote de bebidas y similares, en la
que están establecidas una estación o zona de entrada
por la que discurren las tapas adosadas entre sí, una
estación o zona separadora de las tapas, en la que tie-
ne lugar el recuento de éstas, y una estación o zona
de salida en la que tiene lugar el reagrupamiento de
un número determinado de tapas, formando un bloque
que es transferido transversalmente hacia una zona de
retractilado de ese bloque de tapas para formar en ca-
da caso un paquete, contando además con unos fue-
lles o medios magnéticos que permiten mantener las
tapas en posición vertical durante su transporte a lo
largo de la zona o estación separadora, así como en la
zona de formación de bloques, caracterizada porque
en la zona de separación de tapas (2) está establecida
una zona muerta (5) determinada por una interrupción
en el fuelle magnético (4) mantenedor de las tapas (2)
en posición vertical, con la particularidad de que los
dos tramos de fuelle magnético determinados a uno y
otro lado de la zona muerta, (5) son de distinta polari-
dad, habiéndose previsto que en correspondencia con
esa zona muerta (5) va montada enfrentadamente una
fotocélula o elemento similar (6) para el recuento de
las tapas (2), todo ello de manera tal que a través de
esa zona muerta (5) las tapas (2) pasan continuamente
de una en una sin parada sobre dicha zona muerta (5),
asegurando el correcto recuento de las tapas (2).

2. Maquina separadora y contadora de tapas metá-
licas y similares, según reivindicación 1, caracteriza-
da porque en correspondencia con la zona muerta (5)
se ha previsto un tope de retención retráctil (7) que
actúa para retener las tapas (2) e impedir que éstas
accedan a la zona muerta (5) tras el recuento de un
número pre-establecido de tapas (2).

3. Maquina separadora y contadora de tapas me-
tálicas y similares, según reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque a continuación de la zona
muerta (5) existe un empujador (9) que desplaza las
tapas (2) después del recuento de las mismas hacia la
zona (10) de formación de bloques de tapas (2), exis-
tiendo a la entrada de esta zona (10) un tope de reten-
ción (8) que impide la entrada de tapas (2) no desea-
das hacia dicha zona (10) de formación de bloques de
tapas.

4. Maquina separadora y contadora de tapas me-
tálicas y similares, según reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque en la zona de formación de blo-
ques de tapas (2) existe un tope posterior (12) y un
empujador anterior (11) entre los que son presionadas
las tapas (2) para la formación del propio bloque (13).

5. Máquina separadora y contadora de tapas me-
tálicas y similares, según reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque en correspondencia con la zo-
na (10) de formación de bloques (13) de tapas (2), se
han previsto medios de empuje transversal (14) accio-
nados por un cilindro (15) para empuje transversal del
bloque de tapas (2) formado en esa zona (10) hacia la
zona donde tiene lugar el retractilado del propio blo-
que (13).
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