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57© Resumen:
Procedimiento para el secado del barniz exterior de re-
barnizado en las tapas de las latas de fácil apertura para
conservas y otros y dispositivo para su realización.
Este procedimiento consiste en que se lleva a cabo el se-
cado del barniz de rebarnizado aplicado en la franja mar-
ginal, mediante el calentamiento pelicular producido en la
misma por una corriente eléctrica generada por inducción
electromagnética al discurrir dichas tapas rebarnizadas a
lo largo del eje de la bobina inductora de un campo elec-
tromagnético, discurriendo tales tapas de manera que es-
tán posicionadas horizontalmente y superpuestas, sin en-
trar en contacto mutuo, en una misma vertical.
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ES 2 212 731 A1 2

DESCRIPCIÓN

Procedimiento para el secado del barniz exterior
de rebarnizado en las tapas de las latas de fácil aper-
tura para conservas y otros y dispositivo para su rea-
lización.

La presente invención se refiere a un procedimien-
to para el secado del barniz exterior de rebarnizado en
las tapas de las latas de fácil apertura para conservas
y otros, concretamente para el secado del barniz que,
como rebarnizado, se aplica en una zona marginal de
la tapa en la que se incluye la incisión de rasgado pro-
pia de dicho sistema de fácil apertura, en orden a pro-
teger a dicha incisión de la posible oxidación.

Esta operación de secado del rebarnizado de la
incisión de las citadas tapas se realiza convencional-
mente mediante hornos verticales de convección que
tienen un consumo y un dimensionado desproporcio-
nados para las características de las piezas a calentar,
lo que representa un elevado coste en espacio, energía
y contaminación ambiental, debida ésta al importante
contenido de disolventes del barniz.

Con el objeto de reducir el tamaño y la potencia
del horno, se ha adoptado el procedimiento de calen-
tar prácticamente solo la masa de barniz aportada en
el rebarnizado con la finalidad de eliminar el disol-
vente del mismo a base de calentar solo la zona mar-
ginal de la tapa en la que se encuentra la incisión de
rasgado.

De acuerdo con la precedente solución se ha de-
sarrollado el procedimiento para el secado del barniz
de rebarnizado aplicado en una franja marginal de la
tapa y el dispositivo para su realización objeto de la
invención, de los cuales el procedimiento consiste en
que se lleva a cabo el secado de dicho barniz en la ta-
pa mediante el calentamiento pelicular producido en
la misma por una corriente eléctrica generada, a su
vez, por inducción electromagnética al discurrir di-
chas tapas rebarnizadas a lo largo del eje de la bobina
inductora de un campo electromagnético, discurrien-
do tales tapas de manera que están posicionadas ho-
rizontalmente y superpuestas, sin entrar en contacto
mutuo, en una misma vertical.

Una característica del procedimiento de la inven-
ción consiste en que entre la bobina inductora del
campo electromagnético y el camino a recorrer por
las tapas en sentido vertical se dispone una pared tu-
bular, permeable al campo electromagnético.

Otra característica del mismo procedimiento de la
invención consiste en que el calor generado en la pro-
pia bobina inductora es aprovechado, mediante un cir-
cuito de refrigeración y un intercambiador de calor,
para el precalentado de las tapas al inicio de su opera-
ción de secado.

Asimismo, un dispositivo para la realización del
precedente procedimiento está constituido por una
bobina inductora montada alrededor de un cuerpo tu-
bular cilíndrico vertical de material permeable al cam-
po electromagnético, en cuyo interior giran cuatro hu-
sillos de material aislante en los que encajan cuatro
zonas perimetrales de cada una de las tapas a secar,
constituyendo tales husillos los medios de traslación
de dichas tapas durante la operación de secado.

Una característica de este dispositivo consiste en
que en la entrada del cuerpo tubular cilíndrico vertical
se halla una rueda agargantada, magnética y motori-
zada, que se encarga de atraer la tapa a la entrada de
los husillos. Análogamente, también es característico

el hecho de que a la salida del cuerpo tubular cilíndri-
co vertical se dispone una rueda agargantada, magné-
tica y motorizada, que extrae la tapa seca, invierte la
posición de la misma y la orienta para permitir su des-
censo por gravedad a través de una columna de guía u
otro medio hasta una cinta transportadora.

Otra característica del dispositivo, complementa-
ria de las inmediatas anteriores, radica en el hecho de
que los cuatro husillos giratorios están situados, en
el caso de tapas circulares, en las aristas de un es-
pacio prismático cuadrado, siendo dos de dichos hu-
sillos enfrentados diagonalmente de menor longitud
para constituir, respectivamente, una entrada inferior
para las tapas a secar y una salida superior para las
tapas secas.

Otra característica del dispositivo estriba en que
los husillos giratorios disponen, en al menos uno de
sus extremos, de un piñón dentado que engrana sin-
crónicamente con los restantes husillos, siendo accio-
nado el conjunto mediante un motovariador que, en
función de la velocidad de secado de las tapas, co-
munica la adecuada velocidad de alimentación de las
mismas a la estación de rebarnizado.

Finalmente, en la invención se contempla el caso
en que la columna de guía está constituida por una
jaula configurada por unas varillas verticales inscritas
en una circunferencia de radio ligeramente mayor que
el de las tapas y el caso en que el cuerpo tubular ci-
líndrico está constituido por un vidrio resistente a la
temperatura, tal como son los vidrios de Pyrex y de
Jena.

Para facilitar la comprensión se las precedentes
ideas, se describe seguidamente una realización pre-
ferente del procedimiento y del dispositivo de la in-
vención aplicados a una máquina de rebarnizado de
ciclo completo, haciendo referencia a los dibujos que,
a título ilustrativo, se acompañan. En los dibujos:

Figura 1, representa, esquemáticamente en pers-
pectiva, una forma de desarrollo del procedimiento de
rebarnizado de tapas de la invención.

Figura 2, representa, esquemáticamente en pers-
pectiva, una forma de desarrollo de un procedimiento
de secado del barniz aplicado en el rebarnizado de las
tapas previsto en la figura anterior.

Figura 3, representa, en perspectiva, la disposición
de la estación de rebarnizado correspondiente a una
realización de un dispositivo para el desarrollo del
procedimiento de la invención.

Figura 4, representa, en planta superior, la dispo-
sición de la figura anterior.

Figura 5, representa una sección transversal de la
figura 4, según un diámetro de la tapa a rebarnizar, que
se corresponde con una sección según la línea IV-IV
de la figura 6.

Figura 6, representa, en planta superior, un con-
junto funcional constituido por un dispositivo alimen-
tador unitario de tapas a rebarnizar, un dispositivo re-
barnizador según la invención y un dispositivo de se-
cado del barniz aplicado en el dispositivo anterior.

Figura 7, representa una sección según la línea
VII-VII de la figura 6.

Figura 8, representa, en perspectiva, un detalle de
un dispositivo para la entrada y el desplazamiento ver-
tical en un horno de secado en el que se desarrolla el
procedimiento de secado esquematizado en la figura
2.

Figura 9, representa, en alzado lateral, una máqui-
na para el rebarnizado de tapas de fácil apertura para
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ES 2 212 731 A1 4

latas de conservas u otros, en la que se incorpora los
procedimientos y dispositivos de rebarnizado de tapas
y de secado de las mismas correspondientes, respecti-
vamente, a las figuras 1 y 2 y a las figuras 3 a 7 y 6 y
8.

En la figura 1 se muestra muy esquemáticamente
una estación rebarnizadora 1, en la que se desarrolla
el procedimiento de la invención, que está precedida
por un convencional dispositivo alimentador unitario
2 de tapas 3 a rebarnizar, donde se observa una boqui-
lla barnizadora 4, también denominada pistola barni-
zadora, que se encuentra relacionada con un tubo de
alimentación 5 y con un tubo de rebose 6 por un cabe-
zal 7 de gobierno automático que se halla situado fijo
sobre la trayectoria de la incisión 3A de la tapa 3 y en
el interior de una campana protectora 8.

Las tapas 3, suministradas unitariamente por el
dispositivo alimentador 2 sobre una cinta transporta-
dora 9, son posicionadas secuencialmente, mediante
un sistema de paro y marcha, ante la boquilla bar-
nizadora 4, momento en el cual aquélla se detiene y
se activa el cabezal 7 de la boquilla barnizadora 4, al
tiempo que también se activan unos medios de agarre
10 que solicitan a la tapa 3 y le confieren un giro de
360◦ merced a un servomotor paso a paso 11 activado
al propio tiempo, con lo que se obtiene una proyec-
ción de barniz en una zona 3B que incluye la citada
incisión 3A de la tapa 3, tras lo cual, se acciona nue-
vamente la cinta transportadora 9 y se sitúa una nueva
tapa 3 en la estación barnizadora 1, repitiéndose la
operación mientras se produzcan alimentaciones de
tapas 3, prosiguiendo las tapas 3 rebarnizadas sobre
la citada cinta transportadora 9 hasta ser introducidas
en un horno de secado.

En una forma preferente de realización del seca-
do de las zonas 3B rebarnizadas de las tapas 3, éste
se lleva a cabo, como se muestra en la figura 2, me-
diante el calentamiento pelicular generado en las mis-
mas por una corriente eléctrica generada, a su vez,
por inducción electromagnética al discurrir dichas ta-
pas rebarnizadas a lo largo del eje de una bobina 12
inductora de un campo electromagnético, desplazán-
dose tales tapas 3 de manera que están posicionadas
horizontalmente y superpuestas, sin entrar en contac-
to mutuo, en una misma vertical, siendo dichas tapas
3 situadas sobre una cinta transportadora 13 mediante
una columna de guía 14.

En las figuras 3 a 7, se detalla la esencialidad de
un dispositivo preferente de rebarnizado para la reali-
zación del procedimiento de la invención, en el cual
se observan dos guías 15 de material resistente a la
fricción por las que deslizan guiadas las tapas 3 apli-
cadas por su fondo 3C, por una parte, y por su ala pe-
rimetral 3D, por otra parte. Entre ambas guías 15 dis-
curren dos estrechas cadenas transportadoras 16 que
están dotadas de pivotes de arrastre 17 de las tapas 3
y flanquean a una serie de imanes 18 que, sin tocar
a la tapa 3, la atraen aplicándola contra dichas guías
15, con lo que se evita de la tapa 3 se desplace por
inercia en los momentos de marcha y de paro de tales
cadenas transportadoras 16.

Estos imanes 18 no se encuentran en la estación
de rebarnizado 1 en el punto de detención de la tapa 3

para el rebarnizado de su incisión 3A, encontrándose
en su lugar los medios de agarre 10 constituidos, en
este caso, por el eje 19 del servomotor paso a paso 11
y una bobina 20 que la imanta en el momento preciso.

Como resulta de lo expuesto precedentemente, el
secado de las tapas 3 con su zona 3B rebarnizada se
produce durante el transcurso de las mismas por el in-
terior de un cuerpo tubular 21 sobre el que está mon-
tada la bobina inductora 12 del campo electromagné-
tica, siendo transportadas en sentido vertical dichas
tapas 3 mediante un dispositivo elevador 22 consti-
tuido por unos husillos giratorios 23 al unísono que
presentan sus gargantas adecuadas para insertar entre
aquéllos las tapas 3 y hacerlas ascender en posición
horizontal y separadas entre sí. Con la finalidad de
permitir la entrada de las tapas 3 a secar se ha previsto
que el husillo 23 inmediato a la cinta transportadora 9
sea inferiormente más corto que los restantes, al tiem-
po que, para permitir la salida de las tapas 3 al final de
su recorrido, se ha previsto que el husillo 23 opuesto
al citado de la entrada sea superiormente más corto
que los restantes. Tanto en la entrada E del dispositi-
vo elevador 22 como a la salida S el mismo, se han
dispuesto sendas poleas acanaladas 24 que, dotadas
de imanes atraen a las tapas 3 para insertarlas en los
husillos 23 en la entrada y extraerlos de los mismos a
la salida, introduciéndolos en un dispositivo apilador
de las tapas 3, tal como la columna de guía 14 u otro,
sobre la cinta transportadora 13.

Estos husillos giratorios 23, se diferencian cada
uno de ellos en una parte central, situada dentro del
campo electromagnético creado por la bobina 12 de
inducción, que está constituida por un material ais-
lante, tal como una poliamida, y en una o dos partes
extremas, situadas fuera de dicho campo, que son de
naturaleza metálica y disponen de engranajes 25 y de
un electromotor 26.

Como se muestra en las figuras 8 y 9, la bobina
inductora 12 está instalada sobre un cuerpo tubular
cilíndrico 21 que es de material resistente a la tempe-
ratura y amagnético, tal como los vidrios Pyrex o de
Jena.

Asimismo, en la figura 8 se detalla la forma en que
las tapas 3 se introducen en el dispositivo elevador 22
encajando por su borde en las ranuras de tres de los
husillos 23 en el tramo de entrada E para, seguida-
mente, encajar en las ranuras de los cuatro husillos 23,
desplazándose verticalmente con su plano horizontal
hasta alcanzar el tramo de salida S en el que vuelve
a encajar en solo tres de los citados husillos 23 para
permitir su extracción por la rueda 24.

Por otra parte, en la figura 9, se muestra una má-
quina que reúne el dispositivo alimentador 2, la esta-
ción rebarnizadora 1 y el dispositivo secador forma-
do por la bobina inductora 12, su cuerpo de soporte
21 y el dispositivo elevador 22, ya descritos, mere-
ciendo indicar, además, que el motovariador 26 está
relacionado mediante la transmisión 27 con el dispo-
sitivo alimentador y que la cinta transportadora 9, que
comprenden las cadenas transportadoras 16, y la cinta
transportadora 13, están respectivamente accionadas
por los servomotores 28 y 29.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para el secado del barniz exte-
rior de rebarnizado en las tapas de las latas de fácil
apertura para conservas y otros, concretamente para
el secado del barniz depositado en la cara vista de
la tapa y en una franja marginal de la misma, en la
que se incluye la incisión de rasgado propia del siste-
ma de fácil apertura, en una operación de rebarnizado
protector de dicha incisión de rasgado, caracterizado
porque se lleva a cabo el secado del barniz de rebar-
nizado aplicado en la franja marginal, mediante el ca-
lentamiento pelicular producido en la misma por una
corriente eléctrica generada, a su vez, por inducción
electromagnética al discurrir dichas tapas rebarniza-
das a lo largo del eje de la bobina inductora de un
campo electromagnético, discurriendo tales tapas de
manera que están posicionadas horizontalmente y su-
perpuestas, sin entrar en contacto mutuo, en una mis-
ma vertical.

2. Procedimiento, según la reivindicación anterior,
caracterizado porque entre la bobina inductora del
campo electromagnético y el camino a recorrer por
las tapas en sentido vertical se dispone una pared tu-
bular, permeable al campo electromagnético.

3. Procedimiento, según la reivindicación 2, ca-
racterizado porque el calor generado en la propia bo-
bina inductora es aprovechado, mediante un circuito
de refrigeración y un intercambiador de calor, para el
precalentado de las tapas al inicio de su operación de
secado.

4. Dispositivo para el secado de un barniz exterior
depositado en las tapas de las latas de fácil apertu-
ra para conservas y otros, caracterizado porque está
constituido por una bobina inductora montada alre-
dedor de un cuerpo tubular cilíndrico vertical de ma-
terial permeable al campo electromagnético, en cuyo
interior giran cuatro husillos de material aislante en
los que encajan cuatro zonas perimetrales de cada una
de las tapas a secar, constituyendo tales husillos los
medios de traslación de dichas tapas durante la opera-
ción de secado.

5. Dispositivo, según la reivindicación anterior,

caracterizado porque en la entrada del cuerpo tubu-
lar cilíndrico vertical se halla una rueda agargantada,
magnética y motorizada, que se encarga de atraer la
tapa a la entrada de los husillos.

6. Dispositivo, según la reivindicación 4, caracte-
rizado porque a la salida del cuerpo tubular cilíndrico
vertical se dispone una rueda agargantada, magnética
y motorizada, que extrae la tapa seca, invierte la po-
sición de la misma y la orienta para permitir su des-
censo por gravedad a través de una columna de guía u
otro medio hasta una cinta transportadora.

7. Dispositivo, según la reivindicación 4, carac-
terizado porque los cuatro husillos giratorios están
situados, en el caso de tapas circulares, en las aris-
tas de un espacio prismático cuadrado, siendo dos de
dichos husillos enfrentados diagonalmente de menor
longitud para constituir, respectivamente, una entrada
inferior para las tapas a secar y una salida superior,
para las tapas secas.

8. Dispositivo, según la reivindicación 7, caracte-
rizado porque los cuatro husillos giratorios se dife-
rencian, cada uno de ellos, en una parte central, situa-
da dentro del campo de la bobina de inducción, que
está constituida por un material aislante y en una o
dos partes extremas, situadas fuera del campo de la
indicada bobina inductora, que son de naturaleza me-
tálica.

9. Dispositivo, según la reivindicación 4, carac-
terizado porque los husillos giratorios disponen, en
al menos uno de sus extremos, de un piñón dentado
que engrana sincrónicamente con los restantes husi-
llos, siendo accionado el conjunto mediante un moto-
variador que, en función de la velocidad de secado de
las tapas, comunica la adecuada velocidad de alimen-
tación de las mismas a la estación de rebarnizado.

10. Dispositivo, según la reivindicación 6, carac-
terizado porque la columna de guía está constituida
por una jaula configurada por unas varillas verticales
inscritas en una circunferencia de radio ligeramente
mayor que el de las tapas.

11. Dispositivo, según la reivindicación 4, ca-
racterizado porque el cuerpo tubular cilíndrico está
constituido por un vidrio resistente a la temperatura.
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