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@ Resumen:

Maquina embolsadora de tapas basicas y de facil apertu-
ra.

Maquina embolsadora de tapas basicas de facil apertu-
ra, que comprende una unidad formadora de paquetes de
tapas (1 y 2), un alimentador (4) y posicionador (5) de
bolsas, para recibir cada una un paquete de tapas, y un
transportador (14-15) y cerradoras de bolsas conteniendo
un paquete de tapas.
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DESCRIPCION

Miquina embolsadora de tapas basicas y de facil
apertura.

La presente invencién se refiere a una maquina
embolsadora de tapas basicas y de facil apertura, des-
tinado al empaquetado en bolsas de papel de forma
automatica de las tapas basicas y de facil apertura.

La mdquina de la invencidn estd especialmente
concebida para su aplicacién en la industria de fa-
bricacién de envases metdlicos y en general se puede
utilizar en cualquier linea de produccién donde se tra-
baje con tapas o materiales similares en propiedades
fisicas y geométricas.

La méquina de la invencién estd concebida de mo-
do que lleve a cabo de forma totalmente automatica el
empaquetado de las tapas, incluyendo la formacién de
los paquetes de tapas que se van a embolsar y el sumi-
nistro de bolsas de papel y preparacion de las mismas.

El solicitante no tiene conocimiento de la existen-
cia de equipos que de forma automatica formen la bol-
sa, formen los paquetes de tapa e introduzcan estos
paquetes dentro de las bolsas.

Como se ha expuesto, la maquina de la invencién
forma los paquetes de tapas a embolsar, prepara las
bolsas de papel y las suministra, introduce los paque-
tes de tapas en las bolsas, encola y cierra las bolsas
y las entrega una vez clasificadas por lineas a la zona
de paletizado. Todas estas operaciones se realizan de
forma automdtica, una vez suministrados los paquetes
de bolsas a la zona de almacén y las tapas en la zona
de recepcion.

De acuerdo con la presente invencidn, la maqui-
na comprende una unidad formadora de paquetes de
tapas, un alimentador y posicionador de bolsas para
recibir cada una un paquete de tapas, y un transpor-
tador y cerrador de bolsas conteniendo un paquete de
tapas; cuya unidad formadora de paquetes de tapas
comprende un canal en el que son dispuestas las ta-
pas adosadas entre si en posicién vertical, mediante
un alimentador de tapas, hasta formar un paquete con
un nimero de tapas preestablecido; y cuya unidad ali-
mentadora y posicionadora de bolsas comprende un
transportador de ventosas, encargado de trasladar las
bolsas desde un almacén superior hasta una posicién
enfrentada al canal de formacién de paquetes de tapas,
medios de sujecién y de apertura de las bolsas con su
embocadura enfrentada a dicho canal, y un empujador
del paquete de tapas desde el canal hasta el interior de
la bolsa; y cuyo transportador y cerrador de bolsas
comprende un descensor de la bolsa conteniendo el
paquete de tapas, un transportador lineal de salida, y
un cerrador de bolsas.

El alimentador de tapas estd constituido por una
polea magnética, encargada de transportar las tapas
desde una cinta alimentadora hasta el canal formador
de paquetes y por una compuerta que intercepta la en-
trada de tapas en el canal citado cuando el paquete de
tapas formado en dicho canal alcanza un nimero de
tapas preestablecido.

Los medios de sujecion y apertura de las bolsas
consisten en un conjunto de cilindros encargados de
la sujecién de la pestafia superior de la bolsas y en
un marco parcialmente introducible a través de la em-
bocadura de la bolsas, de configuracion aproximada-
mente cénica, que provoca la apertura total de dicha
embocadura.

Los medios de sujecion y apertura de las bolsas
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incluyen ademds una boquilla de soplado para el in-
flado de la bolsa, una vez acoplado el marco citado a
la embocadura de dicha bolsa.

El posicionador de bolsas incluye un mecanismo
que lleva a cabo una primera operacion de plegado de
la embocadura de la bolsa, una vez introducida en la
misma el paquete de tapas.

El cerrador de bolsas dispone de medios de aplica-
cién de cola a la pestafia de la bolsa y de medios para
provocar en la bolsa un segundo plegado de cierre.

Las caracteristicas expuestas, asi como otras pro-
pias de la invencion. Se exponen seguidamente con
mayor detalle, con ayuda de los dibujos adjuntos, en
los que se muestra un ejemplo de realizacién no limi-
tativo.

En los dibujos:

La figura 1 muestra diagrama de flujo del proceso
automatizado.

La figura 2 muestra una perspectiva del equipo
desde la entrada de tapas.

La figura 3 muestra el alzado lateral de la maqui-
na.

La figura 4 muestra un alzado frontal de la maqui-
na desde la entrada de tapas y el sistema clasificador
para la realizacién preferente.

La figura 5 muestra el detalle de la posicién del
equipo en el momento del encartuchado.

La figura 6 es un detalla a mayor escala del posi-
cionador de bolsas.

Segtin se aprecia en las figuras 2 a 6, las tapas son
alimentadas mediante una cinta a la entrada del equi-
po, en donde son giradas mediante una polea magnéti-
ca 1 la cual va empujando las tapas en vertical a través
de un canal 2 consiguiendo de este modo posicionar
una tapa detrds de otra para formar el paquete. En esta
misma zona se cuenta el nimero de tapas, parando la
entrada de tapas mediante un freno o cuchilla 3 cada
vez que en el canal El niimero de tapas coincide con
el prefijado por paquete.

Al mismo tiempo un brazo articulado 4 con ven-
tosas succiona una bolsa desde el almacén superior 5
girando a continuacién hasta alinear la misma con el
paquete de tapas. La bolsa queda apoyada sobre las
guias del descensor de cartuchos 6. De tal manera que
quedan alineados el canal 2, el descensor de cartuchos
6 y el sistema formador de bolsas 7.

El sistema formador de bolsas 7 mediante un con-
junto de cilindros 8 sujeta la pestafia superior de la
bolsa mientras una pieza de boca cénica denomina-
do “pato” 10 avanza introduciéndose en la bolsa de
la bolsa. Opcionalmente un sistema de soplado 9 in-
fla la bolsa 11 para facilitar la entrada del paquete de
tapas 12.

A continuacién se empujan las tapas situadas en
el canal 2 mediante un introductor 13 que avanza a lo
largo del canal hasta el final del “pato”.

Incorporado al formador de bolsas existe un me-
canismo que realiza el primer plegado de la bolsa.

A continuacién se pone en movimiento el descen-
sor de cartuchos 6, bajando para colocar en linea el
cartucho con el transportador de salida 14. Existien-
do en la parte posterior un empujador de cartuchos 15
que coloca el cartucho sobre el transportador de sali-
da o cualquier sistema de tansferencia al exterior de
la maquina.

El transportador de salida puede ir individuali-
zado por linea o como en la realizacién preferente
un Unico transportador que recoge los paquetes de
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varias lineas.

El transportador de salida debe desplazar los car-
tuchos a la encoladora 16. En esta posicién ademads
de aplicar la cola o goma se realiza el dltimo pliegue,
dejando totalmente cerrado el paquete. La boquilla de
encolado puede ser Unica y situada en el exterior de la
maquina o pueden ser varias y situada una por linea.

Adicionalmente se puede colocar al final del trans-
portador un sistema de clasificacién de los cartuchos
para facilitar el control de calidad del producto, con-
siguiendo que no se pierda la trazabilidad de las tapas
respecto a la prensa y la rebarnizadora que se ha utili-
zado para la realizacion de las mismas.

El sistema clasificador 17 puede estar formado por
un sistema de cintas en las que se vayan separando los
paquetes o como en la realizacién preferente de la in-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

vencién mediante un elevador de cangilones 18 que
descarga sobre una estanteria clasificadora 19 prepa-
rada con distintas bandejas 20 que recojan los cartu-
chos de cada una de las lineas.

El proceso desarrollado con la maquina de la in-
vencién queda representado en el diagrama de flujo
de la figura 1, donde se indica con la referencia 21
la entrada de tapas a la formadora 22 de paquetes de
tapas. Al mismo tiempo bolsas de papel 23 son sumi-
nistradas a una unidad 24 de preparacién de bolsas,
llegando los paquetes de tapas y las bolsas prepara-
das a la unidad de encartuchado 25 o embolsado, para
el encolado y cerrado posterior 26, pasando las bol-
sas a un clasificador 27 para la paletizacién 28 de los
cartuchos.
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REIVINDICACIONES

1. Mdiquina embolsadora de tapas basicas y de
facil apertura, caracterizada porque comprende una
unidad formadora de paquetes de tapas, un alimen-
tador y posicionador de bolsas para recibir cada una
un paquete de tapas, y un transportador y cerrador de
bolsas conteniendo un paquete de tapas; cuya unidad
formadora de paquetes de tapas comprende un canal
en el que son dispuestas las tapas adosadas entre si
en posicion vertical, mediante un alimentador de ta-
pas, hasta formar un paquete con un nimero de ta-
pas preestablecido; y cuya unidad alimentadora y po-
sicionadora de bolsas comprende un transportador de
ventosas, encargado de trasladar las bolsas desde un
almacén superior hasta una posicién enfrentada al ca-
nal de formacidn de paquetes de tapas, medios de su-
jecion y de apertura de las bolsas con su embocadura
enfrentada a dicho canal, y un empujador del paquete
de tapas desde el canal hasta el interior de la bolsa;
y cuyo transportador y cerrador de bolsas comprende
un descensor de la bolsa conteniendo el paquete. de
tapas, un transportador lineal de salida, y un cerrador
de bolsas.

2. Méquina segtn la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque el alimentador de tapas estd constitui-
do por una polea magnética, encargada de transportar
las tapas desde un cinta alimentadora hasta el canal
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formador de paquetes y por una compuerta que inter-
cepta la entrada de tapas en el canal citado cuando el
paquete de tapas formado en dicho canal alcanza un
nimero de tapas preestablecido.

3. Méquina segtn la reivindicacién 1, caracteri-
zada porque los medios de sujecion y apertura de las
bolsas consisten en un conjunto de cilindros encarga-
dos de la sujecion de la pestafia superior de la bolsa
y en un marco parcialmente introducible a través de
la embocadura de la bolsas, de configuracién aproxi-
madamente cOnica, que provoca la apertura total de
dicha embocadura.

4. M4quina segun las reivindicaciones 1 y 3, ca-
racterizada porque los medios de sujecién y apertura
de 1 las bolsas incluyen ademds una boquilla de so-
plado para el inflado de la bolsa, una vez acoplado el
marco citado a la embocadura de dicha bolsa.

5. Méquina segtin la reivindicacién 1, caracteri-
zada porque el posicionador de bolsas incluye un me-
canismo que lleva a cabo una primera operacion de
plegado de la embocadura de la bolsa, una vez intro-
ducida en la misma el paquete de tapas.

6. Maquina segtn la reivindicacién 1, caracteri-
zada porque el cerrador de bolsas dispone de medios
de 1 aplicacién de cola a la pestafia de la bolsa y de
medios para provocar en la bolsa un segundo plegado
de cierre.
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