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@ Resumen:

Sistema de separacion selectiva de residuos en el ori-
gen de su generacion, con conduccion individual, hasta
el punto de deposito provisional (contenedores tipo) para
su posterior recogida selectiva.

Sistema de separacion selectiva de residuos en el ori-
gen de su generacion, con conduccion individual, hasta
el punto de deposito provisional (contenedores tipo) para
su posterior recogida selectiva, que esta constituido por
tres partes: vertido, transporte y acumulacién, que forman
un conjunto independiente, constando el sistema de tan-
tos conjuntos como residuos se separan. Tiene ademas
dos instalaciones auxiliares que son la de ventilacién y la
de control de uso, comunes a todos los conjuntos exis-
tentes. Es flexible para ser instalado en edificios de diver-
sa indole, permitiendo almacenar el residuo en el lugar
mas conveniente de la edificacion, no siendo necesario el ] ‘
transporte manual hasta el contenedor situado en la via ¢ 7))
publica. A S
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Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. C/Panamd, 1 — 28036 Madrid



1 ES 2232214 Al 2

DESCRIPCION

Sistema de separacién selectiva de residuos en el
origen de su generacién, con conduccién individual,
hasta el punto de depdsito provisional (contenedores
tipo) para su posterior recogida selectiva.

Objeto de la invencion

El objeto de la invencién es un sistema de se-
paracion y seleccion de residuos en el lugar donde
se producen, conduciéndoles individualmente hasta
unos contenedores tipo, donde son almacenados pro-
visionalmente para su posterior retirada. Fundamen-
talmente es aplicable a los residuos domésticos y los
procedentes del comercio, industria e instituciones.

Este sistema aporta el que la separacion de los re-
siduos se realice comodamente en el origen de su ge-
neracidn y por el propio productor, contribuyendo és-
te en primera instancia al complejo proceso del reci-
claje.

En un lugar de la vivienda o establecimiento se co-
locardn un conjunto de puertas por las que se verterdn
los residuos, serdn tantas como el nimero de residuos
que se pretendan separar. Los residuos seran conduci-
dos cada uno a su contenedor, alojaindose los contene-
dores en un cuarto de residuos, emplazado en el lugar
que el técnico proyectista considere mas idoneo.

También se propone un contenedor adaptado al
sistema, igual para cada residuo pero de distinto co-
lor, que tiene forma de paralelepipedo, y permite el
apilamiento compacto en conjunto. De esta manera se
puede utilizar para el transporte, un vehiculo de caja
ordinaria, dotado de un elemento elevador.

El sistema es aplicable a cualquier edificio de nue-
va construccion, para ello es preciso solamente que
el técnico proyectista reserve los oportunos espacios
destinados a las diferentes partes de que consta.

Es aplicable a cualquier edificio existente en el
que se pueda disponer del espacio necesario para po-
der llevar a cabo su instalacién.

En edificios de elevada altura y con objeto de que
los contenedores no sean muy voluminosos, se pue-
den disponer sistemas completos por grupos de plan-
tas, realizdndose la recogida de los contenedores en
algunas determinadas.

Antecedentes de la invencién

Actualmente y de forma minoritaria, las personas
seleccionan y separan los residuos en el lugar donde
los producen, para transportarlos hasta los contenedo-
res situados en la via publica destinados al efecto. En
algunos casos la variedad y densidad de contenedores
es escasa y casi siempre, como minimo supone inco-
modidad, provocando un elevado porcentaje de gente
que no separa. Ello obliga a que las instalaciones de
las plantas separadoras sean mds complejas, costosas
y precisen de una plantilla de trabajadores mas nume-
rosa (que ha de realizar la labor que podria hacer el
propio productor del residuo).

En base a lo dicho, la Técnica actualmente no
ofrece ninguna solucién al problema planteado, pues
no existe ninguna manera que facilite e invite a sepa-
rar-seleccionar.

Descripcion de la invencion

El objeto de la invencién es un sistema de separa-
cién selectiva de residuos en el origen de su genera-
¢ién, con conduccion individual de cada residuo has-
ta su propio contenedor. Dicho sistema consta de tres
partes: vertido, transporte y acumulacién, que forman
un conjunto independiente, teniendo el sistema tan-
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tos conjuntos como residuos se separan. Tiene ademas
dos instalaciones auxiliares que son la de ventilacién
y la de control de uso, comunes a todos los conjuntos
existentes.

Vertido.- Esta es la parte del sistema por donde
se introducen los residuos. Consta de una cdmara de
vertido que tiene dos puertas, a través de la primera
se depositan los residuos y la segunda da paso al in-
terior de la instalacién. A continuacién de la cdmara
de vertido hay un conducto inclinado, al que se le ha
llamado canal de entrada y éste comunica con el con-
ducto vertical denominado conducto de vertido que
pertenece a la parte siguiente o de transporte.

Las puertas de la camara de vertido, a las que se
ha llamado puerta de cimara y puerta de canal de en-
trada, disponen de juntas de estanqueidad y cierran
herméticamente para no dejar pasar olores. Esta ulti-
ma lleva incorporados un sensor que detecta si estd
abierta o cerrada (cerrada normalmente), y un cerro-
jo de enclavamiento mecdnico, que impide o autoriza
su apertura en determinadas condiciones. La longitud
que suman conjuntamente la cimara de vertido y el
canal de entrada, por motivos de seguridad, es la sufi-
ciente como para que el usuario no pueda acceder con
ninguna extremidad al conducto de vertido.

Transporte.- Esta parte del sistema estd constitui-
da por un conducto vertical al que se ha llamado con-
ducto de vertido. Su funcién es recoger el residuo pro-
cedente de la cdmara de vertido y conducirlo hasta el
contenedor, su longitud depende del niimero de altu-
ras del edificio, su seccion transversal sera cuadrada,
circular, u otra que se considere conveniente y su am-
plitud depende del residuo a conducir. El conducto de
vertido termina en su parte superior en una corona con
rejilla e incorpora en su interior aletas y al final otros
dispositivos de frenado o absorcién de la energia ci-
nética, por ejemplo una membrana eldstica.

En el caso de que por necesidades constructivas el
contenedor se sitie alejado del conducto de vertido y
el residuo no llegue a €l por la propia accién gravita-
toria, el sistema incorpora una banda transportadora y
tolva que hacen de puente entre el conducto de vertido
y el contenedor.

Los conductos de vertido van rodeados de mate-
rial aislante acustico para impedir la transmisién de
ruidos al exterior, como consecuencia del desplaza-
miento de materiales por su interior.

Acumulacion.- Se lleva a cabo en lo que se ha de-
nominado como contenedor tipo, realizado en mate-
riales de fécil limpieza y desinfeccién. El contenedor
tipo, con forma de paralelepipedo, consta de dos par-
tes articuladas: cuerpo y tapa.

El cuerpo del contenedor, lleva integradas ruedas
giratorias, que sobresalen algunos milimetros con ob-
jeto de que puedan cumplir su funcién de transporte.
En una de las caras de la base, se ha practicado una
ranura cuya misién es acoplarse al saliente o pivote
que hay en la zona de emplazamiento del contenedor.

En el borde superior del cuerpo del contenedor
hay practicadas, en caras opuestas, dos ranuras ali-
neadas por las que puede pasar un rayo luminoso.

La tapa tiene forma de plato, con paredes verti-
cales y borde superior saliente en todo su perimetro
(para que descanse en el borde superior del cuerpo
sin colarse dentro de €l), lleva un asa, bisagras en una
de sus caras y un cierre en la cara opuesta a la de las
bisagras. Todos estos elementos van integrados en la
tapa. En su cara inferior tiene una aleta perpendicular
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al plano de la base y a las caras portantes de las bisa-
gras y el cierre, que se interfiere entre las ranuras del
borde del contenedor cuando la tapa esta cerrada. El
contenedor tipo constituye una unidad individual con
forma de paralelepipedo, cuyas dimensiones irdn en
funcién de las necesidades de almacenamiento.

Cada residuo tiene su propio contenedor por lo
que hay tantos contenedores como residuos se preten-
dan separar, y son de color relacionado con el residuo
que ha de contener.

Instalacion de ventilacion.- Se compone de: un
conducto de salida aire 6 de extraccidon (consistente
en un tubo sin derivaciones, con origen en el cuarto
de residuos y final en la azotea del edificio) que lleva
incorporado en su parte inferior un extractor y en su
parte superior una corona con rejilla, los conductos de
vertido, los canales de entrada y las propias cdmaras
de vertido. La apertura de la puerta de cualquier canal
de entrada provoca la puesta en marcha inmediata del
extractor, que también se pondrd en marcha de forma
periddica.

La marcha del extractor produce una depresién en
el cuarto de residuos, que provoca la entrada forzada
del aire a través de los conductos de vertido. A los
conductos de vertido, entra el aire del exterior por la
corona con rejilla de cada uno de ellos, y del interior
de local del usuario por el/los canal/es de entrada cu-
ya puerta/s haya/n sido abierta/s. Se produce asi un
flujo de aire, en sentido descendente a través de los
conductos de vertido y ascendente a través del con-
ducto salida de aire o de extraccién. Con ello se evita
el retroceso de olores al interior del local o habitdculo
del usuario y la acumulacién de olores en el cuarto de
residuos.

Instalacion de control de uso.- Esta serd la encar-
gada de gestionar el funcionamiento del sistema, de
forma que impida al usuario el vertido en caso de que
ya este siendo utilizado en ese instante, exista algu-
na averia, inadecuada colocacién de los contenedores
o rebosamiento del residuo en ellos. Asimismo dicha
instalacion se encargard de activar el sistema de ven-
tilacién.

La instalacién de control de uso procesa la infor-
macién procedente de los diversos sensores situados,
en las puertas de acceso a canal de vertido y en los
compartimentos destinados al alojamiento de los con-
tenedores, proporcionando €stos la informacion refe-
rente al estado de puertas, correcta ubicacién y ni-
vel de llenado de contenedores respectivamente. Fa-
cilita toda la informacién en tiempo real referente al
estado del sistema, dando las correspondientes sefia-
les de alarma en caso de que exista algin contenedor
mal ubicado, lleno, falte fluido eléctrico, o se detec-
te cualquier otra deficiencia que impida el correcto
funcionamiento del sistema, evitando vertidos en es-
tas circunstancias, funciones que realizard un proce-
sador electrénico disefiado al efecto.

Se dispondrén sensores en las puertas de las cdma-
ras que tendran el cometido de detectar si algtn otro
usuario estd haciendo uso del mismo canal de residuo,
para que el control electrénico ordene el bloqueo de
la puerta del canal de entrada impidiendo el uso si-
multdneo a dos 0 mas usuarios (en evitacion de atas-
cos). Los otros sensores localizados en el lugar donde
se sitdan los contenedores detectaran la correcta colo-
cacion de los contenedores y cuando los contenedores
estan llenos (para evitar que el residuo pueda caer fue-
ra de ellos).
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Sobre las puertas de las cdmaras de vertido, se dis-
pondrén displays indicadores, que informaran al usua-
rio de la posibilidad de verter en ese instante, permi-
tiendo la apertura de la puerta del canal de entrada,
en caso de sefial afirmativa o impidiéndolo en caso de
sefial negativa.

Cuando quede accidentalmente abierta una de las
puertas del canal de entrada, inmediatamente recibi-
rd el usuario, sefales de alarma, indicdndole que debe
cerrar la puerta para reestablecer el servicio.

Cuando un contenedor no estd en su lugar, estd
1leno, o incorrectamente situado, la unidad central de
control provoca los enclavamientos necesarios para
inutilizar el conducto y a la vez da las sefiales de aviso
y alarma previstas.

El extractor es activado por la instalacién de con-
trol de uso cuando se abre alguna de las puertas de
canal de entrada y periddicamente a intervalos regu-
lares de tiempo previamente programados.

Breve descripcion del contenido de los dibujos

Los dibujos que se acompafian muestran “el siste-
ma”, instalado en un edificio en tres casos diferentes
y detalles constructivos.

- Figura 1.- Muestra (en seccién) la instalacién
realizada en un edificio de cuatro plantas, con bajo
comercial y sétano. Se aprecian los locales o depen-
dencias por los que se accede al sistema, las camaras
de vertido, el conducto vertical por donde discurren
los residuos, la banda transportadora donde caen y el
contenedor donde son depositados hasta su posterior
retirada. Se observa el conducto de extraccidn de aire,
acabado superiormente en una corona con rejilla y do-
tado de un extractor de aire en su parte inferior. Para
distinguirlo facilmente aparece rayado el aislamiento
acustico. En este caso, el cuarto de residuos se loca-
liza en el sétano y tiene acceso directo desde la calle,
para retirar los contenedores por una compuerta con
cierre hermético.

- Figura 2.- Muestra la misma instalacién de la fi-
gura anterior, con las diferencias, de que se conecta
directamente el conducto de vertido con los contene-
dores; con ello se elimina la banda transportadora y
no existe la compuerta referida en el parrafo anterior,
por lo que los contenedores se retiraran por las vias
de circulacién ordinarias del edificio.

- Figura 3.- Muestra la instalacién realizada en un
edificio que carece de sétano y el cuarto de residuos
se localiza en la planta baja.

- Figura 4.- Detalle en seccién de cdmara de ver-
tido y canal de entrada, con su puerta dotada de junta
de estanqueidad que la hace hermética.

- Figura 5.- Detalle en seccién del conjunto de cé-
maras de vertido (seglin nimero de residuos), canales
de entrada y conductos de vertido. También se puede
apreciar el conducto de extraccién y el aislante acts-
tico, que envuelve a los conductos. En definitiva esta
figura corresponde a la seccién A-B marcada en las
figuras 1, 2 y 3, girada -90°.

- Figura 6.- Vista que se tiene de la instalacién
desde el interior de la vivienda o local; se aprecian
las puertas de las cdmaras y sus correspondientes dis-
plays indicadores.

- Figura 7a.- Muestra la seccion G-H marcada en
la figura 7d y representa una vista en seccién del con-
tenedor tipo en posicién cerrado.

- Figura 7b.- Muestra la seccién E-F marcada en
la figura 7d y representa una vista en seccién del con-
tenedor con la tapa abierta, pudiéndose apreciar tam-
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bién las ruedas semiempotradas.

- Figura 7c.- Muestra un alzado en seccién de la
tapa y la planta superior de la misma.

- Figura 7d.- Muestra la seccién C-D marcada en
la figura 7b y representa la base del contenedor, donde
se aprecian los huecos de alojamiento de las ruedas y
la ranura de ajuste de posicion.

Descripcion de una realizacion preferente

El sistema consta de una camara de vertido (3)
dotada con puerta de cdmara (15) y puerta de canal
de entrada (14), llevando esta dltima un dispositivo
de enclavamiento mecédnico y un sensor de apertu-
ra/cierre de puerta. Ambas disponen de juntas de es-
tanqueidad (17) y cierran herméticamente. La tdltima
puerta da paso al canal de entrada (12), el cual estd in-
clinado y tiene una longitud suficiente, conjuntamen-
te con la de la cdmara de vertido, como para impedir
que un individuo invada con la mano el conducto de
vertido (2). Este dltimo estd dotado a lo largo de su
longitud, de unas aletas (4) o dispositivos de frenado
de los residuos, terminando en su parte superior en
una corona con rejilla (1) y en su parte inferior, al fi-
nal, en un dispositivo de frenado (5) o absorcién de
la energfa cinética, por ejemplo una membrana elds-
tica, que amortigua el golpe del residuo. Los canales
de entrada y los conductos de vertido van envueltos en
material aislante acustico (10) que evitan la propaga-
cién de ruidos durante la circulacién de los residuos.

Cuando el residuo no llega al contenedor directa-
mente por gravedad, se utiliza una banda transporta-
dora (6) y una tolva (13).

El contenedor tipo (7), uno por cada residuo di-
ferente, estd compuesto por un cuerpo (23) de forma
paralelepipédica cuya base (24) presenta unos huecos,
para alojar las ruedas giratorias (21) que quedan se-
miempotradas y una ranura de ajuste de posicién (25)
que se acopla en el pivote que fija la posicion del con-
tenedor. En su borde superior, en caras opuestas y ali-
neadas, se localizan dos ranuras (20) que permiten el
paso del rayo luminoso de deteccién de rebosamiento.

La tapa del contenedor (18), va articulada median-
te bisagras (19) al borde superior del contenedor y tie-
ne un asa (27) en su parte superior y un cierre integra-
do (26) en el lateral. En la parte inferior dispone de
una aleta (22) que se interfiere entre la alineacién que
forman las ranuras del borde superior del contenedor.

El contenedor puede ser retirado del cuarto de re-
siduos en el caso en que éste se encuentre en el séta-
no, por la compuerta con cierre hermético (11) desde
la calle.

La instalacién de ventilaciéon se compone de: un
conducto de salida de aire (8) o extraccion, que lleva
incorporado en su parte inferior un extractor de aire
(9) y en su parte superior una corona con rejilla (1),
los conductos de vertido (2), los canales de entrada
(12) y las propias cdmaras de vertido (3).

Al abrir cualquier puerta de canal de entrada (14)
se pone en marcha inmediatamente el extractor de aire
(9) que produce una depresién en el cuarto de resi-
duos, provocando la entrada forzada del aire a éste a
través de los conductos de vertido (2), que les entra
el aire a su vez del exterior por la corona con rejilla

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

(1) de cada uno de ellos, y del interior de local del
usuario por el/los canal/es de entrada (12) cuya puer-
tas (14) hayan sido abierta/s.

El flujo de aire se produce en sentido descendente,
bajando por los conductos de vertido (2) y ascendente
subiendo por el conducto de salida de aire (8) o ex-
traccion.

La instalacién de control de uso tiene por misién
automatizar el funcionamiento del sistema, esta com-
puesta por un circuito de control de uso con un pro-
cesador electrénico especialmente disefiado, que in-
corpora displays indicadores (16) para cada residuo,
ubicados en el local de cada uno de los usuarios.

El display indicador (16), que se ubica en la par-
te frontal de cada una de las puertas de cdmara y que
esta compuesto por dispositivos de sefializacién 6pti-
ca y acustica indicard conducto ocupado 6 conducto
disponible.

Los sensores de apertura/cierre de puertas propor-
cionan una sefial eléctrica, segun el estado abierto o
cerrado en el que se encuentren.

En el caso en que un usuario se deje la puerta de
canal de entrada (14) abierta, recibird sefiales de alar-
ma de tipo acustico y 6ptico, indicidndole que debe
cerrar la puerta para reestablecer el servicio.

Cuando un usuario tenga la puerta de canal de en-
trada (14) abierta para verter un tipo de residuo de-
terminado, ningin otro usuario podrd abrir la puerta
para verter ese mismo residuo, hasta que transcurra
un tiempo de seguridad, desde que el primero haya
cerrado la puerta (14) y por consiguiente haya termi-
nado de usar el conducto de vertido (2). En el display
indicador (16), luce verde cuando dicho canal esta li-
bre para su uso, pudiendo abrirse la puerta de canal
de entrada (14). En el instante en que ésta se abre,
luce rojo en los demds displays que corresponden al
mismo residuo, indicando a posibles usuarios que el
conducto de vertido estd ocupado y que deben esperar
para su uso.

Los sensores de rebosamiento de contenedores,
detectardn si el contenedor esta lleno, dependiendo de
que el nivel de residuo haya interrumpido o no el rayo
luminoso por un tiempo superior al normal, en ese ca-
so el circuito de control impide mediante el acciona-
miento de los enclavamientos mecanicos que se pueda
seguir vertiendo residuo en ese contenedor.

Los sensores de posicion detectan la presencia y
correcta ubicacion de los contenedores. El posiciona-
miento incorrecto o la inexistencia de algin contene-
dor en su ubicacion, impide que se pueda verter re-
siduo en el mismo, bloqueando las puertas de canal
de entrada (14), y proporcionando sefiales de aviso y
alarma.

El extractor de aire (9) es puesto en funcionamien-
to cuando se abre alguna de las puertas de canal de
entrada (14), y periédicamente a intervalos regulares
de tiempo previamente programados.

En las instalaciones en las que exista banda trans-
portadora (6), esta se pone en funcionamiento, en el
instante en que se abre alguna de las puertas de ca-
nal de entrada (14) y durante el tiempo suficiente para
que el residuo sea depositado en el contenedor (7).
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de separacion selectiva de residuos en
el origen de su generacion, con conduccién indivi-
dual, hasta el punto de deposito provisional (con-
tenedores tipo) para su posterior recogida selectiva,
caracterizado porque estd constituido por tres par-
tes: vertido, transporte y acumulacion, que forman un
conjunto independiente, constando el sistema de tan-
tos conjuntos como residuos se separan. Tiene ademas
dos instalaciones auxiliares que son la de ventilacién
y la de control de uso, comunes a todos los conjuntos
existentes.

2. Sistema, de acuerdo con la 1* reivindicacion,
caracterizado porque la parte de vertido consta de
una cdmara de vertido (3) con dos puertas, puerta de
cédmara (15) y puerta de canal de entrada (14), y un
canal de entrada (12), donde la longitud que suman
conjuntamente la cdmara de vertido y el canal de en-
trada, por motivos de seguridad, es la suficiente como
para que el usuario no pueda acceder con ninguna ex-
tremidad al conducto de vertido (2).

3. Sistema, de acuerdo con la 1* y 2% reivindicacio-
nes, caracterizado porque las puertas de la cimara de
vertido y de canal de entrada van provistas de juntas
de estanqueidad (17) y cierran herméticamente, y la
del canal de entrada lleva incorporados un sensor y
un enclavamiento mecénico.

4. Sistema, de acuerdo con la 1? reivindicacion,
caracterizado porque la parte de transporte estd cons-
tituida por un conducto vertical al que se ha llamado
conducto de vertido (2), que su longitud depende del
numero de alturas del edificio y su seccidn transversal
es cuadrada, circular, u otra que se considere conve-
niente y su amplitud segun el residuo a conducir.

5. Sistema, de acuerdo con la 1* y 4 reivindica-
ciones, caracterizado porque el conducto de vertido
terminado en su parte superior en una corona con re-
jilla (1), incorpora en su interior aletas (4) y al final
otros dispositivos de frenado o absorcion de la ener-
gia cinética.

6. Sistema, de acuerdo con la 1? reivindicacion,
caracterizado porque la parte de acumulacion, se lle-
va a cabo en un contenedor tipo (7), con forma de
paralelepipedo, que consta de dos partes articuladas:
cuerpo (23) y tapa abatible (18). Dicho contenedor se
ubica en posicion fija y determinada.

7. Sistema, de acuerdo con la 1* y 6* reivindica-
ciones, caracterizado porque tiene un contenedor ti-
po (7), con forma de paralelepipedo, cuya base (24),
lleva integradas ruedas giratorias (21) que sobresalen
algunos milimetros y en dicha base se ha practicado
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una ranura de ajuste de posicion (25) que se acopla en
el pivote que fija la posicion del contenedor.

8. Sistema, de acuerdo con la 1%, 6* y 7% reivindica-
ciones, caracterizado porque tiene un contenedor (7)
cuyo cuerpo presenta dos ranuras (20) en los bordes
superiores, en caras opuestas paralelas, dichas ranuras
estan alineadas y por ellas pasa el rayo luminoso para
la deteccién de rebosamiento.

9. Sistema, de acuerdo con la 1%, 6°, 7* y 8 rei-
vindicaciones, caracterizado porque tiene un conte-
nedor tipo (7) cuya tapa (18) tiene forma de plato con
paredes verticales y borde superior saliente en todo su
perimetro y lleva un asa (27), bisagras (19) en una de
sus caras y un cierre (26) en la cara opuesta a la de
las bisagras, estando estos elementos integrados en la
tapa y teniendo en su cara inferior una aleta (22) per-
pendicular al plano de la base y a las caras portantes
de las bisagras y el cierre, que se interfiere entre las
ranuras del borde del contenedor cuando la tapa esta
cerrada.

10. Sistema, de acuerdo con la 1? reivindicacion,
caracterizado porque la instalacion auxiliar de venti-
lacién se compone de: un conducto de extraccion (8),
los conductos de vertido (2), los canales de entrada
(12) y las propias camaras de vertido (3).

11. Sistema, de acuerdo con la 1* y 10? reivindi-
caciones caracterizado porque la instalacién auxiliar
de ventilacién tiene un ventilador (9) que se pone en
marcha con la apertura de la puerta de cualquier canal
de entrada (14), provocando la entrada del aire por la
parte superior del conducto/s de vertido (2) y por las
camara/s de vertido (3) abierta/s y lo saca a través de
la corona con rejilla (1) por el conducto de extraccién
(8) que conecta el cuarto de residuos con el exterior.

12. Sistema, de acuerdo con la 1? reivindicacion
caracterizado porque la instalacién de control de
uso estd compuesta por un circuito de control de ti-
po electrénico, sensores para detectar el estado abier-
to/cerrado en el que se encuentran las puertas de las
cdmaras, sensores para detectar la correcta posicién
de los contenedores, sensores para detectar el llena-
do de los contenedores, y displays (16) indicadores
informativos del estado del sistema.

13. Sistema, de acuerdo con 1* y 12° reivindicacio-
nes, caracterizado porque incorpora un procesador
electrénico que analiza las sefiales eléctricas de los
sensores de: apertura de puertas, de posicion y llena-
do de los contenedores, y actia segin especificacio-
nes de funcionamiento sobre los enclavamientos me-
cénicos de las puertas, el extractor de aire (9), la ban-
da transportadora (6) y los displays indicadores (16),
dando estos tltimos sefiales de aviso y alarma.
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